PRAZISIONSWERKZEUGE

» FTUKO Katalog




Firmengeschichte

Kundenzufriedenheit durch gleichbleibend ho-
he Qualitat. Dieser Anspruch begleitet RUKO
durch die gesamte Firmengeschichte. Die RU-
KO OHG wurde im November 1974 in Boblin-
gen gegriindet. Die Umwandlung in die RUKO
GmbH Préazisionswerkzeuge erfolgte im Juli
1980. Zu diesem Zeitpunkt erfolgte auch die
Konzentration auf die Herstellung der Produkt-
palette Bohr- und Schneidwerkzeuge.

Seit November 1990 ist der Sitz der RUKO GmbH
in Holzgerlingen (bei Stuttgart). Das moderne
Gebéude umfalt eine Nutzflache von ca. 6.800
m2. Davon sind rund 1.300 m?2 Biroflache fir die
Hauptverwaltung, 2.400 m2 Produktionsflache und
3.100 m? Lagerflache. Die 28 in der Produktion
eingesetzten vollautomatisierten CNC-Schleif-
zentren in Holzgerlingen ermdglichen héchste
Préazision in der Bohrer- und Senkerherstellung.
Damit verfigt die RUKO GmbH uber eines der
europaweit modernsten Produktionsverfahren.

Das Gebéaude in Kyjov umfasst eine Nutzflache
von ca. 3.000 m2. Davon sind rund 1.000 m?
Buroflache fiir die Verwaltung und 2.000 m2
Produktionsflache. Die 15 in der Produktion
eingesetzten CNC-Schleifzentren ermdoglichen
héchste Préazision in der Spiralbohrer- und Ge-
windebohrerherstellung.

RUKO GmbH Holzgerlingen - Germany
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Qualitat nach Norm

Die bekannte RUKO Qualitat ist mit dem DIN
EN 1SO 9001:2008 Zertifikat 2013-2016 erneut
bestatigt worden.

Im Januar 1998 wurde das RUKO Qualitats-

system nach DIN EN ISO 9001, der hochsten

Nachweisstufe, zum ersten Mal geprift und zerti-

fiziert. Das System DIN EN ISO 9001:2008 setzt

nicht nur auf eine einwandfreie Produktqualitét,

sondern auch auf ein ganzheitliches Qualitats-

@ denken in allen Unternehmensbereichen.
Kyjov Innovationsstéarke, Zuverlassigkeit und Qualitat
abgestimmt auf die Anforderungen der Indus-
trie und der Handwerker kennzeichnen unsere
Unternehmensphilosophie. Die besondere Auf-
@ | merksamkeit der 120 Mitarbeitern in Holzgerlin-
Wien gen gilt unseren Kunden, denn zufriedene Kun-
den machen uns erfolgreich!

RUKO CZ s.r.0. Kyjov - Czech Republic
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« RUKO GmbH
In Holzgerlingen »

Kundennahe

Unsere Organisation ist durch schlanke Struk-
turen gekennzeichnet. Motivierte und qualifizierte
Mitarbeiter werden durch moderne Kommunika-
tionsmittel und EDV unterstuitzt.

Alle Bereiche unserer Organisation sind Uber
ein Client-Server-System miteinander vernetzt.
Die flache Organisationsstruktur und die kom-
petenten Ansprechpartner birgen fur einen effi-
zienten und kundenorientierten Service.
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Und so finden Sie uns:

Von Stuttgart kommend,

Autobahn A 81 Richtung Singen
Autobahnausfahrt Holzgerlingen auf die B 464
Abfahrt Industriegebiet Buch / Sol links abbiegen
Nach der Bahnschiene rechts abbiegen und
noch einmal rechts und Sie befinden sich in

der Robert-Bosch-Stralie.



« Produktion

In Holzgerlingen »

Produktivitat

RUKO verfugt tiber einen modernen Maschinen-
park mit hoher Produktionskapazitat. Mit dem Ziel
der permanenten Produktivitatssteigerung inves-
tieren wir kontinuierlich in neueste Fertigungs-
technologien und Fertigungseinrichtungen.

Die vollautomatischen CNC-Schleifzentren er-
moglichen mit Hilfe der CBN-Schleiftechnik
(CBN = Kubisch Kristallines Bornitrid) hochs-
te Prazision und Wiederholgenauigkeit in der
Werkzeugherstellung. Damit verfligt RUKO
derzeit Uber eines der weltweit modernsten
Produktionsverfahren.

Innovation

Unsere Entwicklungsabteilung arbeitet standig
an der Verbesserung bestehender Produkte so-
wie an der Entwicklung neuer, marktgerechter
Werkzeuge. Von der Entwicklung (CAD) uber
die CNC-Programmierung bis hin zur Produk-
tionssimulierung werden alle Arbeitsablaufe auf
modernen, miteinander vernetzten Computer-
systemen erstellt. Der Schwerpunkt von RUKO
liegt in naher Zukunft, wie aber auch jetzt schon,
in der Erweiterung und Verbesserung des ge-
samten Metallprogrammes.
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Quality Management
ISO 9001:2000
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Qualitats-Management

Unsere moderne Qualitatskontrolle ist ein Ga-
rant fir den gleichbleibend hohen Qualitatsstan-
dard. Mit neuesten optischen Prufgeraten wer-
den die Einzeldaten der Messreihen unserer zur
Prifung vorliegenden Werkzeuge erfaf3t und ge-
speichert. Auch Werkstoffprifungen wéhrend des
Fertigungsablaufes gehoren zur alltaglichen Qua-
litatssicherung. Die Zertifizierung nach DIN EN
ISO 9001:2008 bestétigt unsere jahrelange und
ganzheitliche Qualitatsphilosophie.
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Der Vertrieb

In Gber 30 Jahren ,Kompetenz in Prazision und
Qualitat* hat sich die Firma RUKO zu einem
der weltweit fuhrenden Herstellern von Bohr-
und Senkwerkzeugen entwickelt. Mit einem
Exportanteil von 70% verstehen wir uns als ein
europdisches Unternehmen mit internationaler
Ausrichtung.

In mehr als 70 Landern werden RUKO Bohrwerk-
zeuge Uber 2.300 qualifizierte Werkzeugfach-
handler vertrieben. Die RUKO GmbH in Holzger-
lingen hat eigene Tochtergesellschaften in den
USA, England, Frankreich, Turkei, Tschechien,
Skandinavien und Osterreich.

Wir sehen uns als Spezialist fur Einsatzwerk-
zeuge zum Bohren von Metall. Ausgerichtet an
den Anforderungen professioneller Anwender
bietet RUKO ein umfangreiches, kompetentes
Sortiment. Die flexible Gestaltung der Organi-
sation und Produktionsprozesse ermdglicht die
wirtschaftliche Herstellung von GrofR3serien so-
wie von Sonderwerkzeugen und kundenspezi-
fischen Produkten.




« Neu bel RUKO »

m Erweitertes Spiralbohrerprogramm
17-96

New at
SchweiBpunktbohrer Fast Cut HSSE-Co 5
101

Kegel- und Entgratsenker DIN 335 Form C 90° HSS,
mit langem Zylinderschatft in ABS-Kunststoffkassette

134

Kegel- und Entgratsenker

Form C 82° HSS in Zollabmessungen
N

New at

: Gewindereparaturwerkzeug
gl 199 - 218

Kernbohrer mit Tecrona Beschichtung

229 - 233
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Kernbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5 mit Weldonschaft (3/4"), CBN geschliffen,
Schnitttiefe 30,0 mm, in Industriekassette

225

Frésstifte - auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar

289 - 308

Handkernbohrmaschine RSH1300
242 - 247

Magnetstanderbohrmaschinen RS120 - RS140e
248 - 265

Kantenfrase RKF10
286 - 287




« SPIRALBOHRER »
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« SPEZIALBOHRER »

106 TS

« BLECHSCHALBOHRER »

-112 E

« STUFENBOHRER »

-124 E |

« KEGEL- UND ENTGRATSENKER »
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- 150

« GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE »
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- 218

- 238

- 288

- 308

- 324

« GEWINDEREPARATURWERKZEUG »
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« KERNBOHRER »

« KERNBOHRMASCHINEN & KANTENFRASE »

« FRASSTIFTE »

-

« LOCHSAGEN »

e

« SAGEPROGRAMM »




« ENTGRATERPROGRAMM »

347 - 354

« SCHRAUBLOCHSTANZEN »

355 - 364 l

« BETONBOHRER »
365 - 380
« HOLZBOHRER »
381 -390 |

« KUHL- UND SCHMIERSTOFFE »

391 - 400 l
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Stahleigenschaften
Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl fiir Bohrungen in gut Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl mit 5 % Cobaltanteil.
bearbeitbare Materialien mit einer Festigkeit von bis zu HSSE Hohe Zahigkeit und Warmebestandigkeit, fiir Bohrungen
HSS 900 N/mm?2, in schwer bearbeitbare Materialien mit einer Festigkeit
CO 5 von bis zu 1100 N/mma2.
| -~ Y
Wie HSS, Bohrer wird rollgewalzt. Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl mit 8 % Cobaltanteil.
HSSE Sehr hohe Zahigkeit und ausgezeichnete Warmebestan-
HSS'R digkeit, fur Bohrungen in hochfeste Werkstoffe, auste-
CO 8 nitischem Stahl, fir Warmumformung usw., mit einer
« ) Festigkeit von bis zu 1100 N/mm2.
Wie HSS, Bohrer wird geschliffen. Vollhartmetall. Besonders gut geeignet fir Bohrarbeiten
H SS G TC in hochfestem Stahl bei hohen Schnittgeschwindigkeiten.
- J | —

Norm Chemische Zusammensetzung in %
Bezeichnung DIN EN AISI| C Cr Mo \% TiC TAC w Wc Co Harte
HSS 1.3343 ENHS 6-5-2 M 2 0,90 4,1 5,0 1,8 - 6,4 - - 780-800 HV10
HSSE-Co5 1.3243 ENHS 6-5-2-5 M 35 0,92 4,1 5,0 1,9 - 6,4 - 4,8 820-920 HV10
HSSE-Co8 1.3247 ENHS 2-10-1-8 M 42 1,10 3,9 9,2 1,2 = 1,4 = 7,8 850-960 HV10
TC K20 - - - - - - 2,0 - 92,0 6,0 15500 HV30
Beschichtungen

TiN

Die Titan-Nitrit-Beschichtung ist eine universal ein-
setzbare Standardschicht. Sie bietet eine 300-400 %
héhere Standzeit im Vergleich zu unbeschichteten
Werkzeugen. Kuhlung ist empfehlenswert.

Die Titan-Carbon-Nitrit-Beschichtung bietet hohe Harte
und zugleich gute Z&higkeit. Sie weist einen sehr nied-
rigen Reibungswert auf. Einsetzbar zum Bohren von
hochfestem Stahl. Kiihlung ist notwendig.

Die Titan-Aluminium-Nitrit-Beschichtung bietet

eine hohe Warmharte- und Oxidationsbestandigkeit.
Geeignet zum Bohren von harten Werkstoffen

ohne Kuhlung.

Die Aluminium-Titan-Nitrit-Beschichtung bietet eine
sehr hohe Warmhérte- und Oxidationsbesténdigkeit.
Sehr gut geeignet zum Bohren von harten Werkstoffen
ohne Kihlung.

Die Tecrona-Beschichtung bietet eine extrem hohe
Warmhartebestandigkeit. Durch den sehr geringen
Reibungswert erhoht sich die Standzeit und sorgt fir
einen geringen Verschleif3.

Beschichtung Farbe Nanohérte bis [GPa] Schichtdicke [um] Reibungskoeffizient Max. Anwendungs-
temperatur [°C]
TiN gold-gelb 24 1-7 0,55 600
TiCN rot-kupfer 32 1-4 0,2 400
TiAIN violett-schwarz 30 1-4 0,6 700
AITIN blau-schwarz 38 1-4 0,7 900
Tecrona blau-grau 42 1-7 0,35 1100







» SPIRALBOHRER
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Spiralbohrer

DIN 338 Typ VA, HSSE-Co 8

DIN 338 Typ N, HSSE-Co 8

DIN 338 Typ UF-L, HSSE-Co 5

DIN 338 Typ FO, HSSE-Co 5

DIN 338 TL 3000, HSSE-Co 5

DIN 338 Typ VA, HSSE-Co 5

DIN 338 Typ VA, HSSE-Co 5

DIN 338 Typ UNI, HSSE-Co 5

DIN 338 TL 3000, HSS-G

DIN 338 Typ TURBO, HSS-G

DIN 338 Typ W, HSS-G

DIN 338 Typ N, HSS-G

DIN 338 Typ N, HSS-G

DIN 338 Typ N, HSS-G - linksschneidend
DIN 338 Typ N, mit abgesetztem Schaft
DIN 338 Typ N, HSS-R

DIN 338 Typ N, mit eingeléteten HM-Schneidplatten
DIN 338 Typ N, VHM

DIN 338 TL 3000, in Zollabmessungen
DIN 338 Typ N, in Zollabmessungen
DIN 338 Typ VA, in Zollabmessungen

DIN 340 TL 3000, HSSE-Co 5

DIN 340 Typ N, HSS-G

DIN 1869 TL 3000, HSS-G - extra lang
DIN 345 Typ N, HSS und HSSE-Co 5
DIN 1897 Typ UF-L, HSSE-Co 5 - kurz
DIN 1897 Typ N, HSSE-Co 5 - kurz
DIN 1897 Typ N, HSS-G - kurz

Anbohrer Typ N, HSS-G - extra kurz
Doppelendbohrer Typ KV, HSS-G

NC-Anbohrer 90°, HSSE-Co 5

NC-Anbohrer 90°, HSSE-Co 5 mit Weldonschaft
NC-Anbohrer 120°, HSSE-Co 5

NC-Anbohrer 120°, HSSE-Co 5 mit Weldonschaft
Zentrierbohrer DIN 333, HSS

Hohlprofilbohrer Typ N, HSS-G
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Ubersicht der Symbole
IN . IN . ) .
- 2 2/
33 Zentrierbohrer 60° 38 Kurze Spiralbohrer 2/ Lange Spiralbohrer
' Form Aund R 1 mit Zylinderschaft mit Zylinderschaft

) ) )
) / Spiralbohrer 4 8|6r\é Uberlange Spiralbohrer [@ Extra kurze Spiralbohrer
mit Morsekegelschaft mit Zylinderschaft mit Zylinderschaft

HSSE
HSS Schnellarbeitsstahl C08 Schnellarbeitsstahl
Schnellarbeitsstahl geschliffen mit 8 % Cobaltanteil, geschliffen

HSSR Schnellarbeitsstahl I-(I:SOS5E Schnellarbeitsstahl TC

rollgewalzt mit 5 % Cobaltanteil, geschliffen

Hartmetall

Goldene /

Schwarzoxidierte Oberflache . TiAIN Beschichtung

.
' Blanke Oberflache

TiN

l Goldene Oberflache TiN Beschichtung

AITiN Beschichtung

Schwarzoxidierte Oberflache

2 Blanke /
Schwarzoxidierte Oberflache

. TiCN Beschichtung

TECRONA Beschichtung

Bohrtiefe
rechtsschneidend linksschneidend z.B. 5 x Durchmesser
[y I ]
v . .. -
Spitzenwinkel 17 Spiralwinkel ‘/ Zentrierwinkel
S 7.B. 130° a0° 2.B. 40° L5 2.B. 60°
§ Toleranz I)ai
z.B. h8 Zylinderschaft Abgesetzter Schaft
— ) <
@/ Dreiflachenschaft w
G2y z.B. ab @ 4,0 mm Weldonschaft Morsekegelschaft

Sehr gut geeignet fir den
portablen Einsatz in Bohrmaschinen
NEU bei RUKO und Akku-Bohrschraubern




Spiralwinkel:
Nutprofil:
Kern:
Spitzenwinkel:

Spiralwinkel:
Nutprofil:
Kern:
Spitzenwinkel:

.
3p=

Spiralwinkel:
Nutprofil:
Kern:
Spitzenwinkel:

Spiralwinkel:

Nutprofil:
] Kern:
Spitzenwinkel:

Spiralwinkel:

Nutprofil:
TURBO [&3

Zentrierwinkel:

Spiralwinkel:
N C Nutprofil:
Kern:
90 Spitzenwinkel:
Spitzenanschiliff:

Spiralsteigung

Kern

Spitzenanschiliff:

Spitzenanschliff:

Spitzenanschiliff:

Spitzenanschliff:

Spitzenanschliff:

Ubersicht der Symbole

25-30°
normal
normal
118°

Form C

38°

breit, mit gerundeten hinteren Kanten
sehr dick

130°

Form C

36°
normal
verdickt
130°
Form C

40°

breit, mit gerundeten hinteren Kanten
sehr dick

130°

Form U

36°
normal
verdickt
130°
Form C

25-30°

normal

normal

90°

lediglich Nut ausgeschliffen

Nutprofil

Spiralwinkel:
Nutprofil:

Kern:
Spitzenwinkel:
Spitzenanschiliff:

Spiralwinkel:
Nutprofil:

Kern:
Spitzenwinkel:
Spitzenanschliff:

Spiralwinkel:
Nutprofil:

Kern:
Spitzenwinkel:
Spitzenanschiliff:

Spiralwinkel:
Nutprofil:

Kern:
Spitzenwinkel:
Spitzenanschliff:

Spiralwinkel:
Nutprofil:

Kern:
Spitzenwinkel:
Spitzenanschliff:

Spiralwinkel:
Nutprofil:

Kern:
Spitzenwinkel:
Spitzenanschiliff:

Spitzenanschliff

40°

breit, mit gerundeten hinteren Kanten
dick

130°

Form C

35-40°

breit, fir bessere Spanabfuhr
normal

130°

Form C

400

breit, fir bessere Spanabfuhr
normal

135°

Form C

36°
normal
verdickt
130°
Form C

25-30°
normal
normal
130°

Form C

25-30°

normal

normal

120°

lediglich Nut ausgeschliffen

Spitzenwinkel
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Anschliffe und Ausspitzungen nach DIN 1412

CEEEEEE

Form N: Kegelmantelschliff Normalschliff

Anwendung: Fur alle Gblichen Bohrarbeiten in Stahl, Buntmetallen und Kunststoffen. Die Spitzenwinkel richten
sich nach der Zerspanbarkeit der Werkstoffe. Vorteile: Kraftige Hauptschneiden, unempfindlich gegen Stof? und Sei-
tenkrafte. Einfacher Anschliff von Hand mdglich. Nachteile: Breite Querschneide erfordert hohe Vorschubkraft.

Form A: Ausgespitzte Querschneide

Anwendung: Fiir alle tiblichen Bohrarbeiten bei Bohrern mit starkem Kern, bei groBen Bohrerdurchmessern zum
Bohren ins volle Material. Vorteile: Gute Zentrierung beim Anbohren durch Verkiirzung der Querschneidenlange
auf 1/10 des Bohrerdurchmessers und Verringerung der Vorschubkraft. Nachteile: Zusatzliche Schleifarbeit.

Form B: Ausgespitzte Querschneide mit korrigierter Hauptschneide

Anwendung: Bei Bohrern fiir Stéhle mit hoher Festigkeit, fir Manganstéhle mit tber 10 % Mn, fur harte Feder-
stahle und zum Aufbohren. Vorteile: Unempfindlich gegen StoR3, einseitige Belastung und Seitenkréfte. Kein Einhaken bei
dinnwandigen Werkstiicken. Nachteile: Hohe Vorschubkraft, Neigung zum Verlaufen, Mehraufwand beim Nachschleifen.

Form C: Kreuzanschliff

Anwendung: Fur Bohrungen in Graugul3, Temperguf3 und Schmiedestiicke. Vorteile: Schonung der Schneidenecken
durch verlangerte Hauptschneiden, unempfindlich gegen StoR3, gute Wérmeableitung — dadurch verbesserte Standzeit.
Nachteile: Mehraufwand beim Nachschleifen.

Form D: Anschliff fur Grauguf3

Anwendung: Bei Bohrern mit sehr starkem Kern fur besonders zéhe, harte Werkstoffe und bei Tieflochbohrern.
Vorteile: Gute Zentrierung, geringe Vorschubkraft. Durch Spanverteilung verbesserter Spantransport.
Nachteile: Einwandfreier Nachschliff nur maschinell méglich.

Form E: Zentrumspitze

Anwendung: Zum Bohren von Blechen und weichen Werkstoffen, fiir Sacklécher mit ebenem Grund.

Vorteile: Gute Zentrierung, geringe Gratbildung beim Durchbohren, genaue Bohrung in diinnen Blechen und
Rohren, kein Einhaken. Lieferbar ab @ 2,5 mm. Nachteile: Empfindlich gegen Sto3 und einseitige Belastung.
Einwandfreier Anschliff nur maschinell moglich.

Sonstige Anschliffe und Ausspitzungen

i3

Form U: Sonderanschliff

Anwendung: Bei Bohrern mit stabilem, automationsgerechtem Profil, engnutig mit starkem Kern.
Vorteile: Sehr gutes Eigenzentrierverhalten bei Anwendung hdchster Schnittwerte. Kurze Spéne durch
konkave Schneiden. Nachteile: Erfordert Mehraufwand beim Nachschleifen.




W Spiralbohrer DIN 338 Typ VA, HSSE-Co 8

JIN § \/

Kraftiger Sonderbohrer, der vorzugsweise fir Titanlegierungen sowie rost-, sdure- und hitzebestandigen
austenitischen Stahlen verwendbar ist. Weiter ist er fir hochfeste Stahle mit niedriger Z&higkeit geeignet.
Unter bestimmten Bedingungen kann dieser Bohrer fiir Sonderlegierungen wie Hastelloy, Inconell, Nimonic,
usw. verwendet werden.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

HesE| & 7 Wl HSSE
Co8 | ¢ 1"?

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
O/ @@ | @ | @ | 01 0] 0| @ | |
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 8 Stiick HSSE-Co 8 TiAIN Stiick
N o I —————

1,00 34,0 12,0 281 010 E 10 281 010 EF 10
1,10 36,0 14,0 281011 E 10 281 011 EF 10
1,20 38,0 16,0 281012 E 10 281 012 EF 10
1,30 38,0 16,0 281013 E 10 281 013 EF 10
1,40 40,0 18,0 281014 E 10 281 014 EF 10
1,50 40,0 18,0 281015 E 10 281 015 EF 10
1,60 43,0 20,0 281 016 E 10 281 016 EF 10
1,70 43,0 20,0 281017 E 10 281017 EF 10
1,80 46,0 22,0 281 018 E 10 281 018 EF 10
1,90 46,0 22,0 281019 E 10 281 019 EF 10
2,00 49,0 24,0 281020 E 10 281 020 EF 10
2,10 49,0 24,0 281021 E 10 281 021 EF 10
2,20 53,0 27,0 281022 E 10 281 022 EF 10
2,30 53,0 27,0 281023 E 10 281 023 EF 10
2,40 57,0 30,0 281 024 E 10 281 024 EF 10
2,50 57,0 30,0 281025 E 10 281 025 EF 10
2,60 57,0 30,0 281026 E 10 281 026 EF 10
2,70 61,0 33,0 281 027 E 10 281 027 EF 10
2,80 61,0 33,0 281 028 E 10 281 028 EF 10
2,90 61,0 33,0 281029 E 10 281 029 EF 10
3,00 61,0 33,0 281 030 E 10 281 030 EF 10
3,10 65,0 36,0 281031 E 10 281 031 EF 10
3,20 65,0 36,0 281032 E 10 281 032 EF 10
3,30 65,0 36,0 281 033 E 10 281 033 EF 10
3,40 70,0 39,0 281 034 E 10 281 034 EF 10
3,50 70,0 39,0 281 035E 10 281 035 EF 10
3,60 70,0 39,0 281 036 E 10 281 036 EF 10
3,70 70,0 39,0 281037 E 10 281 037 EF 10
3,80 75,0 43,0 281 038 E 10 281 038 EF 10
3,90 75,0 43,0 281039 E 10 281 039 EF 10
4,00 75,0 43,0 281 040 E 10 281 040 EF 10
4,10 75,0 43,0 281041 E 10 281 041 EF 10
4,20 75,0 43,0 281042 E 10 281 042 EF 10
4,30 80,0 47,0 281 043 E 10 281 043 EF 10
4,40 80,0 47,0 281 044 E 10 281 044 EF 10
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b

[%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 8 Stiick HSSE-Co 8 TiAIN Stiick
| - [
4,50 80,0 47,0 281 045 E 10 281 045 EF 10
4,60 80,0 47,0 281 046 E 10 281 046 EF 10
4,70 80,0 47,0 281 047 E 10 281 047 EF 10
4,80 86,0 52,0 281 048 E 10 281 048 EF 10
4,90 86,0 52,0 281 049 E 10 281 049 EF 10
5,00 86,0 52,0 281 050 E 10 281 050 EF 10
5,10 86,0 52,0 281 051 E 10 281 051 EF 10
5,20 86,0 52,0 281 052 E 10 281 052 EF 10
5,30 86,0 52,0 281 053 E 10 281 053 EF 10
5,40 93,0 57,0 281 054 E 10 281 054 EF 10
5,50 93,0 57,0 281 055 E 10 281 055 EF 10
5,60 93,0 57,0 281 056 E 10 281 056 EF 10
5,70 93,0 57,0 281 057 E 10 281 057 EF 10
5,80 93,0 57,0 281 058 E 10 281 058 EF 10
5,90 93,0 57,0 281 059 E 10 281 059 EF 10
6,00 93,0 57,0 281 060 E 10 281 060 EF 10
6,10 101,0 63,0 281 061 E 10 281 061 EF 10
6,20 101,0 63,0 281 062 E 10 281 062 EF 10
6,30 101,0 63,0 281 063 E 10 281 063 EF 10
6,40 101,0 63,0 281 064 E 10 281 064 EF 10
6,50 101,0 63,0 281 065 E 10 281 065 EF 10
6,60 101,0 63,0 281 066 E 10 281 066 EF 10
6,70 101,0 63,0 281 067 E 10 281 067 EF 10
6,80 109,0 69,0 281 068 E 10 281 068 EF 10
6,90 109,0 69,0 281 069 E 10 281 069 EF 10
7,00 109,0 69,0 281070 E 10 281 070 EF 10
7,10 109,0 69,0 281 071 E 10 281 071 EF 10
7,20 109,0 69,0 281 072 E 10 281 072 EF 10
7,30 109,0 69,0 281 073 E 10 281 073 EF 10
7,40 109,0 69,0 281 074 E 10 281 074 EF 10
7,50 109,0 69,0 281075 E 10 281 075 EF 10
7,60 117,0 75,0 281 076 E 10 281 076 EF 10
7,70 117,0 75,0 281077 E 10 281 077 EF 10
7,80 117,0 75,0 281 078 E 10 281 078 EF 10
7,90 117,0 75,0 281 079 E 10 281 079 EF 10
8,00 117,0 75,0 281 080 E 10 281 080 EF 10
8,10 117,0 75,0 281 081 E 10 281 081 EF 10
8,20 117,0 75,0 281 082 E 10 281 082 EF 10
8,30 117,0 75,0 281 083 E 10 281 083 EF 10
8,40 117,0 75,0 281 084 E 10 281 084 EF 10
8,50 117,0 75,0 281 085 E 10 281 085 EF 10
8,60 125,0 81,0 281 086 E 10 281 086 EF 10
8,70 125,0 81,0 281 087 E 10 281 087 EF 10
8,80 125,0 81,0 281 088 E 10 281 088 EF 10
8,90 125,0 81,0 281 089 E 10 281 089 EF 10
9,00 125,0 81,0 281 090 E 10 281 090 EF 10
9,10 125,0 81,0 281091 E 10 281 091 EF 10
9,20 125,0 81,0 281092 E 10 281 092 EF 10
9,30 125,0 81,0 281 093 E 10 281 093 EF 10
9,40 125,0 81,0 281 094 E 10 281 094 EF 10
9,50 125,0 81,0 281 095 E 10 281 095 EF 10
9,60 133,0 87,0 281 096 E 10 281 096 EF 10
9,70 133,0 87,0 281 097 E 10 281 097 EF 10
9,80 133,0 87,0 281 098 E 10 281 098 EF 10
9,90 133,0 87,0 281 099 E 10 281 099 EF 10
10,00 133,0 87,0 281 100 E 10 281 100 EF 10
10,20 133,0 87,0 281 102 E 10 281 102 EF 10
10,50 133,0 87,0 281 105 E 5 281 105 EF 5
11,00 142,0 94,0 281 110 E 5 281 110 EF 5
11,50 142,0 94,0 281 115 E 5 281 115 EF 5
12,00 151,0 101,0 281 120 E 5 281 120 EF 5
12,50 151,0 101,0 281 125 E 5 281 125 EF 5
13,00 151,0 101,0 281 130 E 5 281 130 EF 5
13,50 160,0 108,0 281 135 E 5 281 135 EF 5
14,00 160,0 108,0 281 140 E 5 281 140 EF 5
14,50 169,0 114,0 281 145 E 5 281 145 EF 5
15,00 169,0 114,0 281 150 E 5 281 150 EF 5
15,50 178,0 120,0 281 155 E 5 281 155 EF 5
16,00 178,0 120,0 281 160 E 5 281 160 EF 5
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Benennung

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSSE-Co 8 HSSE-Co 8 TiAIN

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

281214 E 281 214 EF

281 215E 281 215 EF

281 214 ERO 281 214 EFRO

281 215 ERO 281 215 EFRO
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> o+ I Spiralbohrer DIN 338 Typ N, HSSE-Co 8

= R
38 Co8

Extra hochleistungsfahiger Spiralbohrer aus hochlegiertem CoMo Stahl (8 % Co, 10 % Mo),
mit extrem ausgepragter Warmhartebesténdigkeit. Zur Bearbeitung von hochfesten Legierungen und rost-,
saure- und hitzebestandigem Stahl.

o

>

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

L1

HSSE N HSSE N
Col |0 = Co8
Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
/e & | @ O O] O] O |0 O]
A @ Hauptanwendung (O Nebenanwendung
\!
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 8 Stiick HSSE-Co 8 TiAIN Stiick
| - = L

1,00 34,0 12,0 282010 E 10 282 010 EF 10
1,10 36,0 14,0 282011 E 10 282 011 EF 10
1,20 38,0 16,0 282012 E 10 282 012 EF 10
1,30 38,0 16,0 282013 E 10 282 013 EF 10
1,40 40,0 18,0 282014 E 10 282 014 EF 10
1,50 40,0 18,0 282015 E 10 282 015 EF 10
1,60 43,0 20,0 282016 E 10 282 016 EF 10
1,70 43,0 20,0 282017 E 10 282 017 EF 10
1,80 46,0 22,0 282018 E 10 282 018 EF 10
1,90 46,0 22,0 282019 E 10 282 019 EF 10
2,00 49,0 24,0 282 020 E 10 282 020 EF 10
2,10 49,0 24,0 282021 E 10 282 021 EF 10
2,20 53,0 27,0 282 022 E 10 282 022 EF 10
2,30 53,0 27,0 282 023 E 10 282 023 EF 10
2,40 57,0 30,0 282 024 E 10 282 024 EF 10
2,50 57,0 30,0 282 025 E 10 282 025 EF 10
2,60 57,0 30,0 282 026 E 10 282 026 EF 10
2,70 61,0 33,0 282 027 E 10 282 027 EF 10
2,80 61,0 33,0 282 028 E 10 282 028 EF 10
2,90 61,0 33,0 282029 E 10 282 029 EF 10
3,00 61,0 33,0 282 030 E 10 282 030 EF 10
3,10 65,0 36,0 282031 E 10 282 031 EF 10
3,20 65,0 36,0 282032 E 10 282 032 EF 10
3,30 65,0 36,0 282 033 E 10 282 033 EF 10
3,40 70,0 39,0 282034 E 10 282 034 EF 10
3,50 70,0 39,0 282035 E 10 282 035 EF 10
3,60 70,0 39,0 282 036 E 10 282 036 EF 10
3,70 70,0 39,0 282 037 E 10 282 037 EF 10
3,80 75,0 43,0 282 038 E 10 282 038 EF 10
3,90 75,0 43,0 282 039 E 10 282 039 EF 10
4,00 75,0 43,0 282 040 E 10 282 040 EF 10
4,10 75,0 43,0 282041 E 10 282 041 EF 10
4,20 75,0 43,0 282042 E 10 282 042 EF 10
4,30 80,0 47,0 282 043 E 10 282 043 EF 10
4,40 80,0 47,0 282 044 E 10 282 044 EF 10
4,50 80,0 47,0 282 045 E 10 282 045 EF 10




I Spiralbohrer DIN 338 Typ N, HSSE-Co 8
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(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 8 Stuck HSSE-Co 8 TiAIN Stuck
[ e E [T
4,60 80,0 47,0 282 046 E 10 282 046 EF 10
4,70 80,0 47,0 282 047 E 10 282 047 EF 10
4,80 86,0 52,0 282 048 E 10 282 048 EF 10
4,90 86,0 52,0 282 049 E 10 282 049 EF 10
5,00 86,0 52,0 282 050 E 10 282 050 EF 10
5,10 86,0 52,0 282 051 E 10 282 051 EF 10
5,20 86,0 52,0 282 052 E 10 282 052 EF 10
5,30 86,0 52,0 282 053 E 10 282 053 EF 10
5,40 93,0 57,0 282 054 E 10 282 054 EF 10
5,50 93,0 57,0 282 055 E 10 282 055 EF 10
5,60 93,0 57,0 282 056 E 10 282 056 EF 10
5,70 93,0 57,0 282 057 E 10 282 057 EF 10
5,80 93,0 57,0 282 058 E 10 282 058 EF 10
5,90 93,0 57,0 282 059 E 10 282 059 EF 10
6,00 93,0 57,0 282 060 E 10 282 060 EF 10
6,10 101,0 63,0 282 061 E 10 282 061 EF 10
6,20 101,0 63,0 282 062 E 10 282 062 EF 10
6,30 101,0 63,0 282 063 E 10 282 063 EF 10
6,40 101,0 63,0 282 064 E 10 282 064 EF 10
6,50 101,0 63,0 282 065 E 10 282 065 EF 10
6,60 101,0 63,0 282 066 E 10 282 066 EF 10
6,70 101,0 63,0 282 067 E 10 282 067 EF 10
6,80 109,0 69,0 282 068 E 10 282 068 EF 10
6,90 109,0 69,0 282 069 E 10 282 069 EF 10
7,00 109,0 69,0 282070 E 10 282 070 EF 10
7,10 109,0 69,0 282 071 E 10 282 071 EF 10
7,20 109,0 69,0 282 072 E 10 282 072 EF 10
7,30 109,0 69,0 282 073 E 10 282 073 EF 10
7,40 109,0 69,0 282 074 E 10 282 074 EF 10
7,50 109,0 69,0 282 075 E 10 282 075 EF 10
7,60 117,0 75,0 282 076 E 10 282 076 EF 10
7,70 117,0 75,0 282 077 E 10 282 077 EF 10
7,80 117,0 75,0 282 078 E 10 282 078 EF 10
7,90 117,0 75,0 282079 E 10 282 079 EF 10
8,00 117,0 75,0 282 080 E 10 282 080 EF 10
8,10 117,0 75,0 282 081 E 10 282 081 EF 10
8,20 117,0 75,0 282 082 E 10 282 082 EF 10
8,30 117,0 75,0 282 083 E 10 282 083 EF 10
8,40 117,0 75,0 282 084 E 10 282 084 EF 10
8,50 117,0 75,0 282 085 E 10 282 085 EF 10
8,60 125,0 81,0 282 086 E 10 282 086 EF 10
8,70 125,0 81,0 282 087 E 10 282 087 EF 10
8,80 125,0 81,0 282 088 E 10 282 088 EF 10
8,90 125,0 81,0 282 089 E 10 282 089 EF 10
9,00 125,0 81,0 282 090 E 10 282 090 EF 10
9,10 125,0 81,0 282091 E 10 282 091 EF 10
9,20 125,0 81,0 282092 E 10 282 092 EF 10
9,30 125,0 81,0 282 093 E 10 282 093 EF 10
9,40 125,0 81,0 282 094 E 10 282 094 EF 10
9,50 125,0 81,0 282 095 E 10 282 095 EF 10
9,60 133,0 87,0 282 096 E 10 282 096 EF 10
9,70 133,0 87,0 282 097 E 10 282 097 EF 10
9,80 133,0 87,0 282 098 E 10 282 098 EF 10
9,90 133,0 87,0 282 099 E 10 282 099 EF 10
10,00 133,0 87,0 282 100 E 10 282 100 EF 10
10,20 133,0 87,0 282 102 E 10 282 102 EF 10
10,50 133,0 87,0 282 105 E 5 282 105 EF 5
11,00 142,0 94,0 282 110 E 5 282 110 EF 5
11,50 142,0 94,0 282 115 E 5 282 115 EF 5
12,00 151,0 101,0 282 120 E 5 282 120 EF 5
12,50 151,0 101,0 282 125 E 5 282 125 EF 5
13,00 151,0 101,0 282 130 E 5 282 130 EF 5
13,50 160,0 108,0 282 135 E 5 282 135 EF 5
14,00 160,0 108,0 282 140 E 5 282 140 EF 5
14,50 169,0 114,0 282 145 E 5 282 145 EF 5
15,00 169,0 114,0 282 150 E 5 282 150 EF 5
15,50 178,0 120,0 282 155 E 5 282 155 EF 5
16,00 178,0 120,0 282 160 E 5 282 160 EF 5
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I Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ N, HSSE-Co 8

282214 E 282 214 EF 282 214 ERO 282 214 EFRO

JI—
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSSE-Co 8 HSSE-Co 8 TiAIN

T

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 282 214 E 282 214 EF
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 282215 E 282 215 EF
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 282 214 ERO 282 214 EFRO
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 282 215 ERO 282 215 EFRO
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette




W Spiralbohrer DIN 338 Typ UF-L, HSSE-Co 5

Bester Mehrbereichsbohrer mit ausgepréagter Warmhértebesténdigkeit und Universal-Tieflochspirale mit spe-
zieller Geometrie zur Optimierung von Spanbildung und Spanabfuhr. Ermdglicht gréfRere Bohrtiefen ohne
Kuhlung und Luftung. Besonders breiter Einsatz in allen mittel- und langspanenden Werkstoffen.

Durch seinen sehr dicken Kern und der breiten Tieflochspirale mit den gerundeten hinteren Kanten ist dieser
Bohrer auch bestens geeignet als Typ W, Typ H und Typ VA.

s

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Hsse| & 7 Wi, HSSE
Cob |0 Cod

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
' ¢ @ O @ O[O | O] O] O | O
. Hauptanwendung O Nebenanwendung
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stick
e T

1,00 34,0 12,0 283 010 E 10 283 010 EF 10
1,10 36,0 14,0 283011 E 10 283 011 EF 10
1,20 38,0 16,0 283012 E 10 283 012 EF 10
1,30 38,0 16,0 283 013 E 10 283 013 EF 10
1,40 40,0 18,0 283 014 E 10 283 014 EF 10
1,50 40,0 18,0 283015 E 10 283 015 EF 10
1,60 43,0 20,0 283 016 E 10 283 016 EF 10
1,70 43,0 20,0 283 017 E 10 283 017 EF 10
1,80 46,0 22,0 283 018 E 10 283 018 EF 10
1,90 46,0 22,0 283019 E 10 283 019 EF 10
2,00 49,0 24,0 283 020 E 10 283 020 EF 10
2,10 49,0 24,0 283 021 E 10 283 021 EF 10
2,20 53,0 27,0 283 022 E 10 283 022 EF 10
2,30 53,0 27,0 283 023 E 10 283 023 EF 10
2,40 57,0 30,0 283 024 E 10 283 024 EF 10
2,50 57,0 30,0 283 025 E 10 283 025 EF 10
2,60 57,0 30,0 283 026 E 10 283 026 EF 10
2,70 61,0 33,0 283 027 E 10 283 027 EF 10
2,80 61,0 33,0 283 028 E 10 283 028 EF 10
2,90 61,0 33,0 283 029 E 10 283 029 EF 10
3,00 61,0 33,0 283 030 E 10 283 030 EF 10
3,10 65,0 36,0 283 031 E 10 283 031 EF 10
3,20 65,0 36,0 283 032 E 10 283 032 EF 10
3,30 65,0 36,0 283 033 E 10 283 033 EF 10
3,40 70,0 39,0 283 034 E 10 283 034 EF 10
3,50 70,0 39,0 283 035 E 10 283 035 EF 10
3,60 70,0 39,0 283 036 E 10 283 036 EF 10
3,70 70,0 39,0 283 037 E 10 283 037 EF 10
3,80 75,0 43,0 283 038 E 10 283 038 EF 10
3,90 75,0 43,0 283 039 E 10 283 039 EF 10
4,00 75,0 43,0 283 040 E 10 283 040 EF 10
4,10 75,0 43,0 283041 E 10 283 041 EF 10
4,20 75,0 43,0 283042 E 10 283 042 EF 10
4,30 80,0 47,0 283 043 E 10 283 043 EF 10
4,40 80,0 47,0 283 044 E 10 283 044 EF 10
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(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stuck
| - T
4,50 80,0 47,0 283 045 E 10 283 045 EF 10
4,60 80,0 47,0 283 046 E 10 283 046 EF 10
4,70 80,0 47,0 283047 E 10 283 047 EF 10
4,80 86,0 52,0 283 048 E 10 283 048 EF 10
4,90 86,0 52,0 283 049 E 10 283 049 EF 10
5,00 86,0 52,0 283 050 E 10 283 050 EF 10
5,10 86,0 52,0 283 051 E 10 283 051 EF 10
5,20 86,0 52,0 283 052 E 10 283 052 EF 10
5,30 86,0 52,0 283 053 E 10 283 053 EF 10
5,40 93,0 57,0 283 054 E 10 283 054 EF 10
5,50 93,0 57,0 283 055 E 10 283 055 EF 10
5,60 93,0 57,0 283 056 E 10 283 056 EF 10
5,70 93,0 57,0 283 057 E 10 283 057 EF 10
5,80 93,0 57,0 283 058 E 10 283 058 EF 10
5,90 93,0 57,0 283 059 E 10 283 059 EF 10
6,00 93,0 57,0 283 060 E 10 283 060 EF 10
6,10 101,0 63,0 283 061 E 10 283 061 EF 10
6,20 101,0 63,0 283 062 E 10 283 062 EF 10
6,30 101,0 63,0 283 063 E 10 283 063 EF 10
6,40 101,0 63,0 283 064 E 10 283 064 EF 10
6,50 101,0 63,0 283 065 E 10 283 065 EF 10
6,60 101,0 63,0 283 066 E 10 283 066 EF 10
6,70 101,0 63,0 283 067 E 10 283 067 EF 10
6,80 109,0 69,0 283 068 E 10 283 068 EF 10
6,90 109,0 69,0 283 069 E 10 283 069 EF 10
7,00 109,0 69,0 283 070 E 10 283 070 EF 10
7,10 109,0 69,0 283071 E 10 283 071 EF 10
7,20 109,0 69,0 283072 E 10 283 072 EF 10
7,30 109,0 69,0 283 073 E 10 283 073 EF 10
7,40 109,0 69,0 283 074 E 10 283 074 EF 10
7,50 109,0 69,0 283 075 E 10 283 075 EF 10
7,60 117,0 75,0 283 076 E 10 283 076 EF 10
7,70 117,0 75,0 283077 E 10 283 077 EF 10
7,80 117,0 75,0 283 078 E 10 283 078 EF 10
7,90 117,0 75,0 283 079 E 10 283 079 EF 10
8,00 117,0 75,0 283 080 E 10 283 080 EF 10
8,10 117,0 75,0 283 081 E 10 283 081 EF 10
8,20 117,0 75,0 283082 E 10 283 082 EF 10
8,30 117,0 75,0 283 083 E 10 283 083 EF 10
8,40 117,0 75,0 283 084 E 10 283 084 EF 10
8,50 117,0 75,0 283 085 E 10 283 085 EF 10
8,60 125,0 81,0 283 086 E 10 283 086 EF 10
8,70 125,0 81,0 283 087 E 10 283 087 EF 10
8,80 125,0 81,0 283 088 E 10 283 088 EF 10
8,90 125,0 81,0 283 089 E 10 283 089 EF 10
9,00 125,0 81,0 283 090 E 10 283 090 EF 10
9,10 125,0 81,0 283091 E 10 283 091 EF 10
9,20 125,0 81,0 283092 E 10 283 092 EF 10
9,30 125,0 81,0 283 093 E 10 283 093 EF 10
9,40 125,0 81,0 283 094 E 10 283 094 EF 10
9,50 125,0 81,0 283095 E 10 283 095 EF 10
9,60 133,0 87,0 283 096 E 10 283 096 EF 10
9,70 133,0 87,0 283097 E 10 283 097 EF 10
9,80 133,0 87,0 283 098 E 10 283 098 EF 10
9,90 133,0 87,0 283 099 E 10 283 099 EF 10
10,00 133,0 87,0 283 100 E 10 283 100 EF 10
10,10 133,0 87,0 283 101 E 10 283 101 EF 10
10,20 133,0 87,0 283102 E 10 283 102 EF 10
10,30 133,0 87,0 283 103 E 5 283 103 EF 5
10,40 133,0 87,0 283 104 E 5 283 104 EF 5
10,50 133,0 87,0 283 105 E 5 283 105 EF 5
10,60 133,0 87,0 283 106 E 5 283 106 EF 5
10,70 142,0 94,0 283 107 E 5 283 107 EF 5
10,80 142,0 94,0 283 108 E 5 283 108 EF 5
10,90 142,0 94,0 283 109 E 5 283 109 EF 5
11,00 142,0 94,0 283 110 E 5 283 110 EF 5
11,10 142,0 94,0 283 111 E 5 283 111 EF 5




I Spiralbohrer DIN 338 Typ UF-L, HSSE-Co 5
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%) L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stuck
| I ———
11,20 142,0 94,0 283 112 E 5 283 112 EF 5
11,30 142,0 94,0 283 113 E 5 283 113 EF 5
11,40 142,0 94,0 283 114 E 5 283 114 EF 5
11,50 142,0 94,0 283 115 E 5 283 115 EF 5
11,60 142,0 94,0 283 116 E 5 283 116 EF 5
11,70 142,0 94,0 283 117 E 5 283 117 EF 5
11,80 142,0 94,0 283 118 E 5 283 118 EF 5
11,90 151,0 101,0 283 119 E 5 283 119 EF 5
12,00 151,0 101,0 283 120 E 5 283 120 EF 5
12,10 151,0 101,0 283 121 E 5 283 121 EF 5
12,20 151,0 101,0 283 122 E 5 283 122 EF 5
12,30 151,0 101,0 283 123 E 5 283 123 EF 5
12,40 151,0 101,0 283 124 E 5 283 124 EF 5
12,50 151,0 101,0 283 125 E 5 283 125 EF 5
12,60 151,0 101,0 283 126 E 5 283 126 EF 5
12,70 151,0 101,0 283 127 E 5 283 127 EF 5
12,80 151,0 101,0 283 128 E 5 283 128 EF 5
12,90 151,0 101,0 283 129 E 5 283 129 EF 5
13,00 151,0 101,0 283 130 E 5 283 130 EF 5
13,50 160,0 108,0 283 135 E 5 283 135 EF 5
14,00 160,0 108,0 283 140 E 5 283 140 EF 5
14,50 169,0 114,0 283 145 E 5 283 145 EF 5
15,00 169,0 114,0 283 150 E 5 283 150 EF 5
15,50 178,0 120,0 283 155 E 5 283 155 EF 5
16,00 178,0 120,0 283 160 E 5 283 160 EF 5

I\J Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ UF-L, HSSE-Co 5

283214 E 283 214 EF 283 214 ERO 283 214 EFRO
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 TiAIN
| I
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 UF-L 283214 E 283 214 EF
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette
25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 UF-L 283215 E 283 215 EF

@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 UF-L
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 UF-L
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

283 214 ERO 283 214 EFRO

283 215 ERO 283 215 EFRO
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e I Spiralbohrer DIN 338 Typ FO, HSSE-Co 5
A A
Sehr stabiler Mehrbereichsbohrer mit sehr hoher thermischer Belastbarkeit,
groBem Spanraum, mit gerundeter hinterer Kante und sehr dickem Kern.
R Ideal zum Bohren von Werkstoffen von niedriger bis hoher Festigkeit.
Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
3
v
Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
' ¢ | @ O | ® | O O | O | O | |
\ . Hauptanwendung O Nebenanwendung
J-_ J_
[%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt [%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck mm mm mm HSSE-Co 5 Stick
I | I |
1,00 34,0 12,0 280010 E 10 4,50 80,0 47,0 280 045 E 10
1,10 36,0 14,0 280011 E 10 4,60 80,0 47,0 280 046 E 10
1,20 38,0 16,0 280012 E 10 4,70 80,0 47,0 280 047 E 10
1,30 38,0 16,0 280013 E 10 4,80 86,0 52,0 280 048 E 10
1,40 40,0 18,0 280 014 E 10 4,90 86,0 52,0 280 049 E 10
1,50 40,0 18,0 280 015 E 10 5,00 86,0 52,0 280 050 E 10
1,60 43,0 20,0 280 016 E 10 5,10 86,0 52,0 280 051 E 10
1,70 43,0 20,0 280 017 E 10 5,20 86,0 52,0 280 052 E 10
1,80 46,0 22,0 280 018 E 10 5,30 86,0 52,0 280 053 E 10
1,90 46,0 22,0 280019 E 10 5,40 93,0 57,0 280 054 E 10
2,00 49,0 24,0 280 020 E 10 5,50 93,0 57,0 280 055 E 10
2,10 49,0 24,0 280 021 E 10 5,60 93,0 57,0 280 056 E 10
2,20 53,0 27,0 280 022 E 10 5,70 93,0 57,0 280 057 E 10
2,30 53,0 27,0 280 023 E 10 5,80 93,0 57,0 280 058 E 10
2,40 57,0 30,0 280 024 E 10 5,90 93,0 57,0 280 059 E 10
2,50 57,0 30,0 280 025 E 10 6,00 93,0 57,0 280 060 E 10
2,60 57,0 30,0 280 026 E 10 6,10 101,0 63,0 280061 E 10
2,70 61,0 33,0 280 027 E 10 6,20 101,0 63,0 280 062 E 10
2,80 61,0 33,0 280 028 E 10 6,30 101,0 63,0 280 063 E 10
2,90 61,0 33,0 280 029 E 10 6,40 101,0 63,0 280 064 E 10
3,00 61,0 33,0 280 030 E 10 6,50 101,0 63,0 280 065 E 10
3,10 65,0 36,0 280 031 E 10 6,60 101,0 63,0 280 066 E 10
3,20 65,0 36,0 280 032 E 10 6,70 101,0 63,0 280 067 E 10
3,30 65,0 36,0 280 033 E 10 6,80 109,0 69,0 280 068 E 10
3,40 70,0 39,0 280034 E 10 6,90 109,0 69,0 280 069 E 10
3,50 70,0 39,0 280 035 E 10 7,00 109,0 69,0 280 070 E 10
3,60 70,0 39,0 280 036 E 10 7,10 109,0 69,0 280071 E 10
3,70 70,0 39,0 280 037 E 10 7,20 109,0 69,0 280072 E 10
3,80 75,0 43,0 280 038 E 10 7,30 109,0 69,0 280 073 E 10
3,90 75,0 43,0 280 039 E 10 7,40 109,0 69,0 280 074 E 10
4,00 75,0 43,0 280 040 E 10 7,50 109,0 69,0 280075 E 10
4,10 75,0 43,0 280041 E 10 7,60 117,0 75,0 280 076 E 10
4,20 75,0 43,0 280 042 E 10 7,70 117,0 75,0 280 077 E 10
4,30 80,0 47,0 280 043 E 10 7,80 117,0 75,0 280 078 E 10
4,40 80,0 47,0 280 044 E 10 7,90 117,0 75,0 280 079 E 10




I Spiralbohrer DIN 338 Typ FO, HSSE-Co 5

JI_ JI_
[%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt (%) L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck
A A
8,00 117,0 75,0 280 080 E 10 9,70 133,0 87,0 280 097 E 10
8,10 117,0 75,0 280 081 E 10 9,80 133,0 87,0 280 098 E 10
8,20 117,0 75,0 280 082 E 10 9,90 133,0 87,0 280 099 E 10
8,30 117,0 75,0 280 083 E 10 10,00 133,0 87,0 280 100 E 10
8,40 117,0 75,0 280 084 E 10 10,20 133,0 87,0 280 102 E 10
8,50 117,0 75,0 280 085 E 10 10,50 133,0 87,0 280 105 E 5
8,60 125,0 81,0 280 086 E 10 11,00 142,0 94,0 280 110 E 5
8,70 125,0 81,0 280 087 E 10 11,50 142,0 94,0 280 115 E 5
8,80 125,0 81,0 280 088 E 10 12,00 151,0 101,0 280 120 E 5
8,90 125,0 81,0 280 089 E 10 12,50 151,0 101,0 280 125 E 5
9,00 125,0 81,0 280 090 E 10 13,00 151,0 101,0 280 130 E 5
9,10 125,0 81,0 280 091 E 10 13,50 160,0 108,0 280 135 E 5
9,20 125,0 81,0 280 092 E 10 14,00 160,0 108,0 280 140 E 5
9,30 125,0 81,0 280 093 E 10 14,50 169,0 114,0 280 145 E 5
9,40 125,0 81,0 280 094 E 10 15,00 169,0 114,0 280 150 E 5
9,50 125,0 81,0 280 095 E 10 15,50 178,0 120,0 280 155 E 5
9,60 133,0 87,0 280 096 E 10 16,00 178,0 120,0 280 160 E 5

] Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ FO, HSSE-Co 5

Benennung Artikel-Nr.

HSSE-Co 5
|

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ FO 280214 E

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ FO 280215 E

@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ FO 280 214 ERO

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ FO 280 215 ERO

@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

280214 E
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nalam Spiralbohrer DIN 338 TL 3000, HSSE-Co 5

AR R
38 | 3 Co5

Sehr stabiler Mehrbereichsbohrer mit hervorragender Warmhartebestandigkeit, verstarktem Bohrerkern und
einer parabolisch geformten Spannut zur idealen Spanabfuhr. Ideal zum Bohren von mittel- und langspa-
nenden Werkstoffen. Durch seinen dicken Kern und die spezielle Spannut mit einer gerundeten hinteren
Kante ist dieser Bohrer fur Hochleistungsanwendungen bestens geeignet. Er deckt in weiten Bereichen die
Typen N, H und W ab.

o

>

L2

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

L1

Y HSSE HSSE _
Cob @ Cod

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert

'@/ ® O] OO 0|0 ] O] O] |

A @ Hauptanwendung O Nebenanwendung
J-_
(4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stiick HSSE-Co 5 TiAIN Stiick

e T ———
1,00 34,0 12,0 229 010 10 229010 F 10
1,10 36,0 14,0 229 011 10 229011 F 10
1,20 38,0 16,0 229 012 10 229012 F 10
1,30 38,0 16,0 229013 10 229013 F 10
1,40 40,0 18,0 229 014 10 229014 F 10
1,50 40,0 18,0 229 015 10 229015 F 10
1,60 43,0 20,0 229 016 10 229016 F 10
1,70 43,0 20,0 229 017 10 229017 F 10
1,80 46,0 22,0 229 018 10 229018 F 10
1,90 46,0 22,0 229019 10 229019 F 10
2,00 49,0 24,0 229 020 10 229020 F 10
2,10 49,0 24,0 229 021 10 229021 F 10
2,20 53,0 27,0 229 022 10 229022 F 10
2,30 53,0 27,0 229 023 10 229023 F 10
2,40 57,0 30,0 229 024 10 229024 F 10
2,50 57,0 30,0 229 025 10 229025 F 10
2,60 57,0 30,0 229 026 10 229 026 F 10
2,70 61,0 33,0 229 027 10 229027 F 10
2,80 61,0 33,0 229 028 10 229 028 F 10
2,90 61,0 33,0 229 029 10 229 029 F 10
3,00 61,0 33,0 229 030 10 229 030 F 10
3,10 65,0 36,0 229 031 10 229031 F 10
3,20 65,0 36,0 229 032 10 229032 F 10
3,30 65,0 36,0 229 033 10 229 033 F 10
3,40 70,0 39,0 229 034 10 229034 F 10
3,50 70,0 39,0 229 035 10 229035 F 10
3,60 70,0 39,0 229 036 10 229 036 F 10
3,70 70,0 39,0 229 037 10 229037 F 10
3,80 75,0 43,0 229 038 10 229 038 F 10
3,90 75,0 43,0 229 039 10 229 039 F 10
4,00 75,0 43,0 229 040 10 229 040 F 10
4,10 75,0 43,0 229 041 10 229041 F 10
4,20 75,0 43,0 229 042 10 229042 F 10
4,30 80,0 47,0 229 043 10 229043 F 10
4,40 80,0 47,0 229 044 10 229 044 F 10




Spiralbohrer DIN 338 TL 3000, HSSE-Co 5

JI—
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stuck
T E [T
4,50 80,0 47,0 229 045 10 229 045 F 10
4,60 80,0 47,0 229 046 10 229 046 F 10
4,70 80,0 47,0 229 047 10 229 047 F 10
4,80 86,0 52,0 229 048 10 229 048 F 10
4,90 86,0 52,0 229 049 10 229 049 F 10
5,00 86,0 52,0 229 050 10 229 050 F 10
5,10 86,0 52,0 229 051 10 229 051 F 10
5,20 86,0 52,0 229 052 10 229052 F 10
5,30 86,0 52,0 229 053 10 229 053 F 10
5,40 93,0 57,0 229 054 10 229 054 F 10
5,50 93,0 57,0 229 055 10 229 055 F 10
5,60 93,0 57,0 229 056 10 229 056 F 10
5,70 93,0 57,0 229 057 10 229 057 F 10
5,80 93,0 57,0 229 058 10 229 058 F 10
5,90 93,0 57,0 229 059 10 229 059 F 10
6,00 93,0 57,0 229 060 10 229 060 F 10
6,10 101,0 63,0 229 061 10 229 061 F 10
6,20 101,0 63,0 229 062 10 229 062 F 10
6,30 101,0 63,0 229 063 10 229 063 F 10
6,40 101,0 63,0 229 064 10 229 064 F 10
6,50 101,0 63,0 229 065 10 229 065 F 10
6,60 101,0 63,0 229 066 10 229 066 F 10
6,70 101,0 63,0 229 067 10 229 067 F 10
6,80 109,0 69,0 229 068 10 229 068 F 10
6,90 109,0 69,0 229 069 10 229 069 F 10
7,00 109,0 69,0 229 070 10 229070 F 10
7,10 109,0 69,0 229 071 10 229 071 F 10
7,20 109,0 69,0 229 072 10 229072 F 10
7,30 109,0 69,0 229 073 10 229 073 F 10
7,40 109,0 69,0 229 074 10 229074 F 10
7,50 109,0 69,0 229 075 10 229075 F 10
7,60 117,0 75,0 229 076 10 229076 F 10
7,70 117,0 75,0 229 077 10 229 077 F 10
7,80 117,0 75,0 229 078 10 229 078 F 10
7,90 117,0 75,0 229 079 10 229 079 F 10
8,00 117,0 75,0 229 080 10 229 080 F 10
8,10 117,0 75,0 229 081 10 229 081 F 10
8,20 117,0 75,0 229 082 10 229 082 F 10
8,30 117,0 75,0 229 083 10 229 083 F 10
8,40 117,0 75,0 229 084 10 229 084 F 10
8,50 117,0 75,0 229 085 10 229 085 F 10
8,60 125,0 81,0 229 086 10 229 086 F 10
8,70 125,0 81,0 229 087 10 229 087 F 10
8,80 125,0 81,0 229 088 10 229 088 F 10
8,90 125,0 81,0 229 089 10 229 089 F 10
9,00 125,0 81,0 229 090 10 229 090 F 10
9,10 125,0 81,0 229 091 10 229091 F 10
9,20 125,0 81,0 229 092 10 229092 F 10
9,30 125,0 81,0 229 093 10 229 093 F 10
9,40 125,0 81,0 229 094 10 229 094 F 10
9,50 125,0 81,0 229 095 10 229 095 F 10
9,60 133,0 87,0 229 096 10 229 096 F 10
9,70 133,0 87,0 229 097 10 229 097 F 10
9,80 133,0 87,0 229 098 10 229 098 F 10
9,90 133,0 87,0 229 099 10 229 099 F 10
10,00 133,0 87,0 229 100 10 229 100 F 10
10,10 133,0 87,0 229101 10 229 101 F 10
10,20 133,0 87,0 229 102 10 229102 F 10
10,30 133,0 87,0 229 103 5 229 103 F 5
10,40 133,0 87,0 229 104 5 229 104 F 5
10,50 133,0 87,0 229 105 5 229 105 F 5
10,60 133,0 87,0 229 106 5 229 106 F 5
10,70 142,0 94,0 229 107 5 229 107 F 5
10,80 142,0 94,0 229 108 5 229 108 F 5
10,90 142,0 94,0 229 109 5 229 109 F 5
11,00 142,0 94,0 229 110 5 229 110 F 5
11,10 142,0 94,0 229 111 5 229 111 F 5
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Spiralbohrer DIN 338 TL 3000, HSSE-Co 5

ﬂ_
[%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stuck
|- E
11,20 142,0 94,0 229 112 5 229 112 F 5
11,30 142,0 94,0 229 113 5 229 113 F 5
11,40 142,0 94,0 229 114 5 229 114 F 5
11,50 142,0 94,0 229 115 5 229 115 F 5
11,60 142,0 94,0 229 116 5 229 116 F 5
11,70 142,0 94,0 229 117 5 229117 F 5
11,80 142,0 94,0 229 118 5 229 118 F 5
11,90 151,0 101,0 229 119 5 229 119 F 5
12,00 151,0 101,0 229120 5 229 120 F 5
12,10 151,0 101,0 229121 5 229 121 F 5
12,20 151,0 101,0 229122 5 229 122 F 5
12,30 151,0 101,0 229 123 5 229 123 F 5
12,40 151,0 101,0 229 124 5 229 124 F 5
12,50 151,0 101,0 229125 5 229 125 F 5
12,60 151,0 101,0 229 126 5 229 126 F 5
12,70 151,0 101,0 229 127 5 229 127 F 5
12,80 151,0 101,0 229128 5 229 128 F 5
12,90 151,0 101,0 229 129 5 229 129 F 5
13,00 151,0 101,0 229 130 5 229 130 F 5
13,50 160,0 108,0 229 135 5 229 135 F 5
14,00 160,0 108,0 229 140 5 229 140 F 5
14,50 169,0 114,0 229 145 5 229 145 F 5
15,00 169,0 114,0 229 150 5 229 150 F 5
15,50 178,0 120,0 229 155 5 229 155 F 5
16,00 178,0 120,0 229 160 5 229 160 F 5

Spiralbohrer-Satze DIN 338 TL 3000, HSSE-Co 5

229 214 229214 F 229 214 RO 229 214 FRO
ﬂ_
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 TiAIN
B ~ —
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 229 214 229 214 F

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 229 215 229 215 F
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 229 214 RO 229 214 FRO
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 229 215 RO 229 215 FRO
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette
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Spiralbohrer DIN 338 Typ VA, HSSE-Co 5

A A
JIN HSSE .
338 Co5
Kraftiger rechtsschneidender Hochleistungsbohrer mit ausgepragter Warmhartebestandigkeit.
Ideal zum Bohren von rost-, séure- und hitzebestandigem Stahl mit hoher Festigkeit.
- Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
3
v
Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ | @ | @ | . O |
A @ Hauptanwendung O Nebenanwendung
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt (4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stiick mm mm mm HSSE-Co 5 Stiick
| |
1,00 34,0 12,0 215010 10 4,10 75,0 43,0 215041 10
1,10 36,0 14,0 215011 10 4,20 75,0 43,0 215042 10
1,20 38,0 16,0 215012 10 4,25 75,0 43,0 215 0425 10
1,25 38,0 16,0 215 0125 10 4,30 80,0 47,0 215043 10
1,30 38,0 16,0 215013 10 4,40 80,0 47,0 215044 10
1,40 40,0 18,0 215014 10 4,50 80,0 47,0 215 045 10
1,50 40,0 18,0 215 015 10 4,60 80,0 47,0 215 046 10
1,60 43,0 20,0 215 016 10 4,70 80,0 47,0 215 047 10
1,70 43,0 20,0 215017 10 4,75 80,0 47,0 215 0475 10
1,75 46,0 22,0 2150175 10 4,80 86,0 52,0 215 048 10
1,80 46,0 22,0 215018 10 4,90 86,0 52,0 215 049 10
1,90 46,0 22,0 215019 10 5,00 86,0 52,0 215 050 10
2,00 49,0 24,0 215 020 10 5,10 86,0 52,0 215 051 10
2,10 49,0 24,0 215021 10 5,20 86,0 52,0 215 052 10
2,20 53,0 27,0 215022 10 5,25 86,0 52,0 215 0525 10
2,25 53,0 27,0 215 0225 10 5,30 86,0 52,0 215 053 10
2,30 53,0 27,0 215023 10 5,40 93,0 57,0 215 054 10
2,40 57,0 30,0 215 024 10 5,50 93,0 57,0 215 055 10
2,50 57,0 30,0 215 025 10 5,60 93,0 57,0 215 056 10
2,60 57,0 30,0 215 026 10 5,70 93,0 57,0 215 057 10
2,70 61,0 33,0 215 027 10 5,75 93,0 57,0 215 0575 10
2,75 61,0 33,0 215 0275 10 5,80 93,0 57,0 215 058 10
2,80 61,0 33,0 215 028 10 5,90 93,0 57,0 215 059 10
2,90 61,0 33,0 215 029 10 6,00 93,0 57,0 215 060 10
3,00 61,0 33,0 215 030 10 6,10 101,0 63,0 215061 10
3,10 65,0 36,0 215031 10 6,20 101,0 63,0 215 062 10
3,20 65,0 36,0 215032 10 6,25 101,0 63,0 215 0625 10
3,25 65,0 36,0 215 0325 10 6,30 101,0 63,0 215 063 10
3,30 65,0 36,0 215033 10 6,40 101,0 63,0 215 064 10
3,40 70,0 39,0 215034 10 6,50 101,0 63,0 215 065 10
3,50 70,0 39,0 215 035 10 6,60 101,0 63,0 215 066 10
3,60 70,0 39,0 215 036 10 6,70 101,0 63,0 215 067 10
3,70 70,0 39,0 215 037 10 6,75 101,0 63,0 215 0675 10
3,75 70,0 39,0 215 0375 10 6,80 109,0 69,0 215 068 10
3,80 75,0 43,0 215 038 10 6,90 109,0 69,0 215 069 10
3,90 75,0 43,0 215 039 10 7,00 109,0 69,0 215 070 10
4,00 75,0 43,0 215 040 10 7,10 109,0 69,0 215071 10
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(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt (%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck
| - = o | BT T
7,20 109,0 69,0 215072 10 10,60 133,0 87,0 215 106 5
7,25 109,0 69,0 215 0725 10 10,70 142,0 94,0 215 107 5
7,30 109,0 69,0 215073 10 10,80 142,0 94,0 215108 5
7,40 109,0 69,0 215074 10 10,90 142,0 94,0 215 109 5
7,50 109,0 69,0 215 075 10 11,00 142,0 94,0 215 110 5
7,60 117,0 75,0 215076 10 11,10 142,0 94,0 215 111 5
7,70 117,0 75,0 215 077 10 11,20 142,0 94,0 215 112 5
7,75 117,0 75,0 215 0775 10 11,30 142,0 94,0 215 113 5
7,80 117,0 75,0 215078 10 11,40 142,0 94,0 215 114 5
7,90 117,0 75,0 215079 10 11,50 142,0 94,0 215 115 5
8,00 117,0 75,0 215 080 10 11,60 142,0 94,0 215 116 5
8,10 117,0 75,0 215 081 10 11,70 142,0 94,0 215 117 5
8,20 117,0 75,0 215 082 10 11,80 142,0 94,0 215 118 5
8,25 117,0 75,0 215 0825 10 11,90 151,0 101,0 215 119 5
8,30 117,0 75,0 215 083 10 12,00 151,0 101,0 215 120 5
8,40 117,0 75,0 215 084 10 12,10 151,0 101,0 215121 5
8,50 117,0 75,0 215 085 10 12,20 151,0 101,0 215122 5
8,60 125,0 81,0 215 086 10 12,30 151,0 101,0 215123 5
8,70 125,0 81,0 215 087 10 12,40 151,0 101,0 215 124 5
8,75 125,0 81,0 215 0875 10 12,50 151,0 101,0 215125 5
8,80 125,0 81,0 215 088 10 12,60 151,0 101,0 215 126 5
8,90 125,0 81,0 215 089 10 12,70 151,0 101,0 215127 5
9,00 125,0 81,0 215 090 10 12,80 151,0 101,0 215 128 5
9,10 125,0 81,0 215 091 10 12,90 151,0 101,0 215 129 5
9,20 125,0 81,0 215 092 10 13,00 151,0 101,0 215 130 5
9,25 125,0 81,0 215 0925 10 13,50 160,0 108,0 215 135 5
9,30 125,0 81,0 215 093 10 14,00 160,0 108,0 215 140 5
9,40 125,0 81,0 215 094 10 14,50 169,0 114,0 215 145 5
9,50 125,0 81,0 215 095 10 15,00 169,0 114,0 215 150 5
9,60 133,0 87,0 215 096 10 15,50 178,0 120,0 215 155 5
9,70 133,0 87,0 215 097 10 16,00 178,0 120,0 215 160 5
9,75 133,0 87,0 215 0975 10 16,50 184,0 125,0 215 165 1
9,80 133,0 87,0 215 098 10 17,00 184,0 125,0 215170 1
9,90 133,0 87,0 215 099 10 17,50 191,0 130,0 215 175 1
10,00 133,0 87,0 215 100 10 18,00 191,0 130,0 215 180 1
10,10 133,0 87,0 215101 10 18,50 198,0 135,0 215 185 1
10,20 133,0 87,0 215102 10 19,00 198,0 135,0 215 190 1
10,30 133,0 87,0 215103 5 19,50 205,0 140,0 215 195 1
10,40 133,0 87,0 215104 5 20,00 205,0 140,0 215 210 1
10,50 133,0 87,0 215105 5 — — — — —

Spiralbohrer-Sétze DIN 338 Typ VA, HSSE-Co 5

Benennung Artikel-Nr.
HSSE-Co 5

S @ T
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 215 214

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 215215
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

41-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 215 218
@ 6,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend in Industriekassette

50-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 215 217
@ 1,0 mm bis 5,9 mm x 0,1 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 215 214 RO
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 215215 RO
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

215214
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W Spiralbohrer DIN 338 Typ VA, HSSE-Co

Kraftiger rechtsschneidender Hochleistungsbohrer mit ausgepragter Warmhértebesténdigkeit und

verstéarktem Bohrerkern. Ideal zum Bohren von rost-, séure- und hitzebestéandigem Stahl mit hoher Festigkeit.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

HSSE
Co5

N HSSE
g

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ | @ | @ | o |
A @ Hauptanwendung O Nebenanwendung
(4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stiick
e T —————

1,00 34,0 12,0 215010z 10 215010 F 10
1,10 36,0 14,0 215011z 10 215011 F 10
1,20 38,0 16,0 215012 7 10 215012 F 10
1,25 38,0 16,0 21501257 10 2150125 F 10
1,30 38,0 16,0 2150132 10 215013 F 10
1,40 40,0 18,0 215014 z 10 215014 F 10
1,50 40,0 18,0 215015z 10 215015 F 10
1,60 43,0 20,0 215016 Z 10 215016 F 10
1,70 43,0 20,0 215017 z 10 215017 F 10
1,75 46,0 22,0 21501752 10 2150175 F 10
1,80 46,0 22,0 215018 2 10 215018 F 10
1,90 46,0 22,0 2150197 10 215019 F 10
2,00 49,0 24,0 215020 z 10 215020 F 10
2,10 49,0 24,0 215021 2 10 215021 F 10
2,20 53,0 27,0 215022 7z 10 215022 F 10
2,25 53,0 27,0 2150225 7 10 2150225 F 10
2,30 53,0 27,0 2150232 10 215023 F 10
2,40 57,0 30,0 215024 7z 10 215024 F 10
2,50 57,0 30,0 215025z 10 215025 F 10
2,60 57,0 30,0 215026 Z 10 215026 F 10
2,70 61,0 33,0 215027 Z 10 215027 F 10
2,75 61,0 33,0 21502752 10 2150275 F 10
2,80 61,0 33,0 215028 Z 10 215028 F 10
2,90 61,0 33,0 215029 Zz 10 215029 F 10
3,00 61,0 33,0 215030 Z 10 215030 F 10
3,10 65,0 36,0 2150312 10 215031 F 10
3,20 65,0 36,0 215032 2 10 215032 F 10
3,25 65,0 36,0 21503257 10 2150325 F 10
3,30 65,0 36,0 2150332 10 215033 F 10
3,40 70,0 39,0 215034 72 10 215034 F 10
3,50 70,0 39,0 2150357 10 215035 F 10
3,60 70,0 39,0 215036 Z 10 215036 F 10
3,70 70,0 39,0 215037 2 10 215037 F 10
3,75 70,0 39,0 21503752 10 2150375 F 10
3,80 75,0 43,0 215038 7z 10 215 038 F 10
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(4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stuck
. - |
3,90 75,0 43,0 215039 Z 10 215039 F 10
4,00 75,0 43,0 215040 z 10 215040 F 10
4,10 75,0 43,0 215041z 10 215041 F 10
4,20 75,0 43,0 215042 2 10 215042 F 10
4,25 75,0 43,0 2150425 7 10 2150425 F 10
4,30 80,0 47,0 215043 7 10 215043 F 10
4,40 80,0 47,0 215044 10 215044 F 10
4,50 80,0 47,0 215045 7 10 215045 F 10
4,60 80,0 47,0 215046 Z 10 215046 F 10
4,70 80,0 47,0 215047 Z 10 215047 F 10
4,75 80,0 47,0 2150475 7 10 2150475 F 10
4,80 86,0 52,0 215048 Z 10 215048 F 10
4,90 86,0 52,0 215049 z 10 215049 F 10
5,00 86,0 52,0 215050 Z 10 215050 F 10
5,10 86,0 52,0 215051 7 10 215051 F 10
5,20 86,0 52,0 215052 10 215052 F 10
5,25 86,0 52,0 215 0525 7 10 2150525 F 10
5,30 86,0 52,0 215053 7 10 215053 F 10
5,40 93,0 57,0 215054 z 10 215 054 F 10
5,50 93,0 57,0 215055 7 10 215055 F 10
5,60 93,0 57,0 215 056 Z 10 215 056 F 10
5,70 93,0 57,0 215057 Z 10 215057 F 10
5,75 93,0 57,0 2150575 7 10 2150575 F 10
5,80 93,0 57,0 215058 Zz 10 215058 F 10
5,90 93,0 57,0 215059 z 10 215059 F 10
6,00 93,0 57,0 215 060 Z 10 215060 F 10
6,10 101,0 63,0 215061 Z 10 215061 F 10
6,20 101,0 63,0 215062 Z 10 215062 F 10
6,25 101,0 63,0 215 0625 Z 10 2150625 F 10
6,30 101,0 63,0 215063 Z 10 215063 F 10
6,40 101,0 63,0 215064 Z 10 215 064 F 10
6,50 101,0 63,0 215065 zZ 10 215065 F 10
6,60 101,0 63,0 215 066 Z 10 215 066 F 10
6,70 101,0 63,0 215067 Z 10 215 067 F 10
6,75 101,0 63,0 2150675 Z 10 2150675 F 10
6,80 109,0 69,0 215068 Z 10 215 068 F 10
6,90 109,0 69,0 215069 Z 10 215 069 F 10
7,00 109,0 69,0 215070z 10 215070 F 10
7,10 109,0 69,0 215071z 10 215071 F 10
7,20 109,0 69,0 2150722 10 215072 F 10
7,25 109,0 69,0 215072572 10 2150725 F 10
7,30 109,0 69,0 2150732 10 215073 F 10
7,40 109,0 69,0 215074 2 10 215074 F 10
7,50 109,0 69,0 2150757 10 215075 F 10
7,60 117,0 75,0 215076 Z 10 215076 F 10
7,70 117,0 75,0 215077 2 10 215077 F 10
7,75 117,0 75,0 21507752 10 2150775 F 10
7,80 117,0 75,0 215078 2 10 215078 F 10
7,90 117,0 75,0 215079 2 10 215079 F 10
8,00 117,0 75,0 215080 z 10 215080 F 10
8,10 117,0 75,0 215081 z 10 215081 F 10
8,20 117,0 75,0 215082 z 10 215082 F 10
8,25 117,0 75,0 2150825 7 10 2150825 F 10
8,30 117,0 75,0 215083z 10 215083 F 10
8,40 117,0 75,0 215084 Z 10 215084 F 10
8,50 117,0 75,0 215085z 10 215085 F 10
8,60 125,0 81,0 215086 Z 10 215086 F 10
8,70 125,0 81,0 215087 Z 10 215087 F 10
8,75 125,0 81,0 2150875 7 10 2150875 F 10
8,80 125,0 81,0 215088 Zz 10 215088 F 10
8,90 125,0 81,0 215089 z 10 215 089 F 10
9,00 125,0 81,0 215090 z 10 215090 F 10
9,10 125,0 81,0 215091 2 10 215091 F 10
9,20 125,0 81,0 215092 z 10 215092 F 10
9,25 125,0 81,0 2150925 7 10 2150925 F 10
9,30 125,0 81,0 215093 2 10 215093 F 10
9,40 125,0 81,0 215094 7z 10 215 094 F 10




) Spiralbohrer DIN 338 Typ VA, HSSE-Co 5

J-l—

%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stuck
I —— ]
9,50 125,0 81,0 215095 2 10 215095 F 10
9,60 133,0 87,0 215096 Z 10 215 096 F 10
9,70 133,0 87,0 215097 Z 10 215097 F 10
9,75 133,0 87,0 2150975 2 10 2150975 F 10
9,80 133,0 87,0 215098 Z 10 215098 F 10
9,90 133,0 87,0 215099 Zz 10 215099 F 10
10,00 133,0 87,0 215100 zZ 10 215 100 F 10
10,10 133,0 87,0 2151012z 10 215101 F 10
10,20 133,0 87,0 215102 2 10 215102 F 10
10,30 133,0 87,0 2151032 5 215103 F 5
10,40 133,0 87,0 215104 z 5 215104 F 5
10,50 133,0 87,0 2151052z 5 215105 F 5
10,60 133,0 87,0 215106 Z 5 215 106 F 5
10,70 142,0 94,0 215107 2 5 215107 F 5
10,80 142,0 94,0 215108 Zz 5 215 108 F 5
10,90 142,0 94,0 215109 2 5 215109 F 5
11,00 142,0 94,0 2151102 5 215110 F 5
11,10 142,0 94,0 215111z 5 215111 F 5
11,20 142,0 94,0 2151127 5 215112 F 5
11,30 142,0 94,0 2151137 5 215113 F 5
11,40 142,0 94,0 2151147 5 215114 F 5
11,50 142,0 94,0 2151157 5 215115 F 5
11,60 142,0 94,0 215116 2 5 215116 F 5
11,70 142,0 94,0 215117z 5 215117 F 5
11,80 142,0 94,0 2151187 5 215 118 F 5
11,90 151,0 101,0 2151197 5 215119 F 5
12,00 151,0 101,0 21512027 5 215120 F 5
12,10 151,0 101,0 2151217 5 215121 F 5
12,20 151,0 101,0 2151227 5 215122 F 5
12,30 151,0 101,0 2151237 5 215123 F 5
12,40 151,0 101,0 215124 7 5 215 124 F 5
12,50 151,0 101,0 2151257 5 215125 F 5
12,60 151,0 101,0 215126 Z 5 215126 F 5
12,70 151,0 101,0 2151272 5 215 127 F 5
12,80 151,0 101,0 215128 7 5 215128 F 5
12,90 151,0 101,0 2151297 5 215129 F 5
13,00 151,0 101,0 2151302 5 215130 F 5
13,50 160,0 108,0 2151357 5 215135 F 5
14,00 160,0 108,0 2151402 5 215140 F 5
14,50 169,0 114,0 2151457 5 215145 F 5
15,00 169,0 114,0 2151507 5 215 150 F 5
15,50 178,0 120,0 2151557 5 215155 F 5
16,00 178,0 120,0 215160 Z 5 215 160 F 5
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I Spiralbohrer-Séatze DIN 338 Typ VA, HSSE-Co 5

2152147 215214 F 215214 ZRO 215 214 FRO

JI—
Benennung Avrtikel-Nr. Artikel-Nr.
HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 TiAIN

O T

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 2152147 215214 F
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 2152157 215215 F
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

41-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 2152187 —
@ 6,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend in Industriekassette

50-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 2152177 —
@ 1,0 mm bis 5,9 mm x 0,1 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 215 214 ZRO 215 214 FRO
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 215 215 ZRO 215 215 FRO
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette




W Spiralbohrer DIN 338 Typ UNI, HSSE-Co 5

T DIN HSSE .
338 Co5
Dieser Hochleistungsspiralbohrer wurde speziell fir den portablen Einsatz in Bohrmaschinen und
Akku-Bohrschraubern entwickelt (beste Leistung bis 5,0 mm Materialstarke).
- » Der Dreiflachenschaft sorgt fiir hervorragende Fixierung im Bohrfutter bei geringem Kraftaufwand.
Zudem sorgt der Schaft fur eine optimale Kraftubertragung. Kein Durchdrehen des Bohrers!
» Die 135°Hochleistungsschneide sorgt fiir eine sehr hohe Zentriergenauigkeit, insbesondere bei handgefihrten
. Anwendungen mit dem Akku-Bohrschrauber. Die Schneide verhindert das Abrutschen beim Anbohren von
~ gewolbten Oberflachen.
» Erhéhte Lebensdauer des Akkus durch Verringerung der Schnittkrafte.
» Die schwarze Fase erhéht die Verschleif3festigkeit und verhindert Kaltverschweil3ungen und Aufbauschneiden.
\ 4 » Der 40° Drallwinkel ermdglicht eine perfekte und schnelle Spanabfuhr und sorgt fiir hohe Schnittgeschwin-
digkeiten bei erhohter Stabilitdt und Genauigkeit.
Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
A
Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ | @ | 01 0] o001 O O] |
. Hauptanwendung O Nebenanwendung
JI_ J.E_
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt (4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stiick mm mm mm HSSE-Co 5 Stiick
| |
1,00 34,0 12,0 228 010 10 3,90 75,0 43,0 228 039 10
1,10 36,0 14,0 228 011 10 4,00 75,0 43,0 228 040 10
1,20 38,0 16,0 228 012 10 4,10 75,0 43,0 228 041 10
1,30 38,0 16,0 228 013 10 4,20 75,0 43,0 228 042 10
1,40 40,0 18,0 228 014 10 4,30 80,0 47,0 228 043 10
1,50 40,0 18,0 228 015 10 4,40 80,0 47,0 228 044 10
1,60 43,0 20,0 228 016 10 4,50 80,0 47,0 228 045 10
1,70 43,0 20,0 228 017 10 4,60 80,0 47,0 228 046 10
1,80 46,0 22,0 228 018 10 4,70 80,0 47,0 228 047 10
1,90 46,0 22,0 228 019 10 4,80 86,0 52,0 228 048 10
2,00 49,0 24,0 228 020 10 4,90 86,0 52,0 228 049 10
2,10 49,0 24,0 228 021 10 5,00 86,0 52,0 228 050 10
2,20 53,0 27,0 228 022 10 5,10 86,0 52,0 228 051 10
2,30 53,0 27,0 228 023 10 5,20 86,0 52,0 228 052 10
2,40 57,0 30,0 228 024 10 5,30 86,0 52,0 228 053 10
2,50 57,0 30,0 228 025 10 5,40 93,0 57,0 228 054 10
2,60 57,0 30,0 228 026 10 5,50 93,0 57,0 228 055 10
2,70 61,0 33,0 228 027 10 5,60 93,0 57,0 228 056 10
2,80 61,0 33,0 228 028 10 5,70 93,0 57,0 228 057 10
2,90 61,0 33,0 228 029 10 5,80 93,0 57,0 228 058 10
3,00 61,0 33,0 228 030 10 5,90 93,0 57,0 228 059 10
3,10 65,0 36,0 228 031 10 6,00 93,0 57,0 228 060 10
3,20 65,0 36,0 228 032 10 6,10 101,0 63,0 228 061 10
3,30 65,0 36,0 228 033 10 6,20 101,0 63,0 228 062 10
3,40 70,0 39,0 228 034 10 6,30 101,0 63,0 228 063 10
3,50 70,0 39,0 228 035 10 6,40 101,0 63,0 228 064 10
3,60 70,0 39,0 228 036 10 6,50 101,0 63,0 228 065 10
3,70 70,0 39,0 228 037 10 6,60 101,0 63,0 228 066 10
3,80 75,0 43,0 228 038 10 6,70 101,0 63,0 228 067 10
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I Spiralbohrer DIN 338 Typ UNI, HSSE-Co 5

J._ J._
[%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt %] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck mm mm mm HSSE-Co 5 Stick
B | B |
6,80 109,0 69,0 228 068 10 8,80 125,0 81,0 228 088 10
6,90 109,0 69,0 228 069 10 8,90 125,0 81,0 228 089 10
7,00 109,0 69,0 228 070 10 9,00 125,0 81,0 228 090 10
7,10 109,0 69,0 228 071 10 9,10 125,0 81,0 228 091 10
7,20 109,0 69,0 228 072 10 9,20 125,0 81,0 228 092 10
7,30 109,0 69,0 228 073 10 9,30 125,0 81,0 228 093 10
7,40 109,0 69,0 228 074 10 9,40 125,0 81,0 228 094 10
7,50 109,0 69,0 228 075 10 9,50 125,0 81,0 228 095 10
7,60 117,0 75,0 228 076 10 9,60 133,0 87,0 228 096 10
7,70 117,0 75,0 228 077 10 9,70 133,0 87,0 228 097 10
7,80 117,0 75,0 228 078 10 9,80 133,0 87,0 228 098 10
7,90 117,0 75,0 228 079 10 9,90 133,0 87,0 228 099 10
8,00 117,0 75,0 228 080 10 10,00 133,0 87,0 228 100 10
8,10 117,0 75,0 228 081 10 10,20 133,0 87,0 228 102 10
8,20 117,0 75,0 228 082 10 10,50 133,0 87,0 228 105 5
8,30 117,0 75,0 228 083 10 11,00 142,0 94,0 228 110 5
8,40 117,0 75,0 228 084 10 11,50 142,0 94,0 228 115 5
8,50 117,0 75,0 228 085 10 12,00 151,0 101,0 228 120 5
8,60 125,0 81,0 228 086 10 12,50 151,0 101,0 228 125 5
8,70 125,0 81,0 228 087 10 13,00 151,0 101,0 228 130 5

) Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ UNI, HSSE-Co 5

J-l-_
Benennung Artikel-Nr.
HSSE-Co 5
|
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ UNI 228 214
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette
25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ UNI 228 215
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ UNI 228 214 RO
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette
25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ UNI 228 215 RO
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette
228 214 RO




Spiralbohrer DIN 338 TL 3000, HSS-G

A A
Stabiler Mehrbereichsbohrer mit verstarktem Bohrerkern und einer parabolisch geformten Spannut zur idealen
Spanabfuhr. Ideal zum Bohren von mittel- und langspanenden Werkstoffen.
o Durch seinen dicken Kern und die spezielle Spannut mit gerundeter hinterer Kante ist dieser Bohrer fiir Hoch-
leistungsanwendungen bestens geeignet. Er deckt in weiten Bereichen die Typen N, H und W ab.
Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
3
\ 4 ’ -
| ool 1 B =0 [ DS =</l DG
Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
| @ | O | | OO0 1 O] O] O] |
\ . Hauptanwendung O Nebenanwendung
4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G TiN Stiick HSS-G TiAIN Stiick
HEEST L
1,00 34,0 12,0 258 010 10 258010 T 10 258 010 F 10
1,10 36,0 14,0 258 011 10 258011 T 10 258 011 F 10
1,20 38,0 16,0 258 012 10 258012 T 10 258 012 F 10
1,30 38,0 16,0 258 013 10 258013 T 10 258 013 F 10
1,40 40,0 18,0 258 014 10 258014 T 10 258 014 F 10
1,50 40,0 18,0 258 015 10 258015 T 10 258 015 F 10
1,60 43,0 20,0 258 016 10 258016 T 10 258 016 F 10
1,70 43,0 20,0 258 017 10 258017 T 10 258 017 F 10
1,80 46,0 22,0 258 018 10 258018 T 10 258 018 F 10
1,90 46,0 22,0 258 019 10 258019 T 10 258 019 F 10
2,00 49,0 24,0 258 020 10 258020 T 10 258 020 F 10
2,10 49,0 24,0 258 021 10 258021 T 10 258 021 F 10
2,20 53,0 27,0 258 022 10 258022 T 10 258 022 F 10
2,30 53,0 27,0 258 023 10 258 023 T 10 258 023 F 10
2,40 57,0 30,0 258 024 10 258024 T 10 258 024 F 10
2,50 57,0 30,0 258 025 10 258025 T 10 258 025 F 10
2,60 57,0 30,0 258 026 10 258026 T 10 258 026 F 10
2,70 61,0 33,0 258 027 10 258027 T 10 258 027 F 10
2,80 61,0 33,0 258 028 10 258028 T 10 258 028 F 10
2,90 61,0 33,0 258 029 10 258029 T 10 258 029 F 10
3,00 61,0 33,0 258 030 10 258030 T 10 258 030 F 10
3,10 65,0 36,0 258 031 10 258031 T 10 258 031 F 10
3,20 65,0 36,0 258 032 10 258032 T 10 258 032 F 10
3,30 65,0 36,0 258 033 10 258033 T 10 258 033 F 10
3,40 70,0 39,0 258 034 10 258034 T 10 258 034 F 10
3,50 70,0 39,0 258 035 10 258035T 10 258 035 F 10
3,60 70,0 39,0 258 036 10 258036 T 10 258 036 F 10
3,70 70,0 39,0 258 037 10 258037 T 10 258 037 F 10
3,80 75,0 43,0 258 038 10 258038 T 10 258 038 F 10
3,90 75,0 43,0 258 039 10 258039 T 10 258 039 F 10
4,00 75,0 43,0 258 040 10 258040 T 10 258 040 F 10
4,10 75,0 43,0 258 041 10 258041 T 10 258 041 F 10
4,20 75,0 43,0 258 042 10 258042 T 10 258 042 F 10
4,30 80,0 47,0 258 043 10 258043 T 10 258 043 F 10
4,40 80,0 47,0 258 044 10 258 044 T 10 258 044 F 10
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(4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G TiN Stiick HSS-G TiAIN Stiick
| E__d L
4,50 80,0 47,0 258 045 10 258045 T 10 258 045 F 10
4,60 80,0 47,0 258 046 10 258046 T 10 258 046 F 10
4,70 80,0 47,0 258 047 10 258 047 T 10 258 047 F 10
4,80 86,0 52,0 258 048 10 258048 T 10 258 048 F 10
4,90 86,0 52,0 258 049 10 258049 T 10 258 049 F 10
5,00 86,0 52,0 258 050 10 258050 T 10 258 050 F 10
5,10 86,0 52,0 258 051 10 258051 T 10 258 051 F 10
5,20 86,0 52,0 258 052 10 258052 T 10 258 052 F 10
5,30 86,0 52,0 258 053 10 258 053 T 10 258 053 F 10
5,40 93,0 57,0 258 054 10 258054 T 10 258 054 F 10
5,50 93,0 57,0 258 055 10 258055 T 10 258 055 F 10
5,60 93,0 57,0 258 056 10 258056 T 10 258 056 F 10
5,70 93,0 57,0 258 057 10 258 057 T 10 258 057 F 10
5,80 93,0 57,0 258 058 10 258058 T 10 258 058 F 10
5,90 93,0 57,0 258 059 10 258059 T 10 258 059 F 10
6,00 93,0 57,0 258 060 10 258060 T 10 258 060 F 10
6,10 101,0 63,0 258 061 10 258061 T 10 258 061 F 10
6,20 101,0 63,0 258 062 10 258062 T 10 258 062 F 10
6,30 101,0 63,0 258 063 10 258 063 T 10 258 063 F 10
6,40 101,0 63,0 258 064 10 258064 T 10 258 064 F 10
6,50 101,0 63,0 258 065 10 258065 T 10 258 065 F 10
6,60 101,0 63,0 258 066 10 258066 T 10 258 066 F 10
6,70 101,0 63,0 258 067 10 258 067 T 10 258 067 F 10
6,80 109,0 69,0 258 068 10 258068 T 10 258 068 F 10
6,90 109,0 69,0 258 069 10 258069 T 10 258 069 F 10
7,00 109,0 69,0 258 070 10 258070T 10 258 070 F 10
7,10 109,0 69,0 258 071 10 258071 T 10 258 071 F 10
7,20 109,0 69,0 258 072 10 258 072T 10 258 072 F 10
7,30 109,0 69,0 258 073 10 258 073 T 10 258 073 F 10
7,40 109,0 69,0 258 074 10 258074 T 10 258 074 F 10
7,50 109,0 69,0 258 075 10 258075 T 10 258 075 F 10
7,60 117,0 75,0 258 076 10 258076 T 10 258 076 F 10
7,70 117,0 75,0 258 077 10 258077 T 10 258 077 F 10
7,80 117,0 75,0 258 078 10 258078 T 10 258 078 F 10
7,90 117,0 75,0 258 079 10 258079 T 10 258 079 F 10
8,00 117,0 75,0 258 080 10 258080 T 10 258 080 F 10
8,10 117,0 75,0 258 081 10 258081 T 10 258 081 F 10
8,20 117,0 75,0 258 082 10 258082 T 10 258 082 F 10
8,30 117,0 75,0 258 083 10 258083 T 10 258 083 F 10
8,40 117,0 75,0 258 084 10 258084 T 10 258 084 F 10
8,50 117,0 75,0 258 085 10 258085T 10 258 085 F 10
8,60 125,0 81,0 258 086 10 258086 T 10 258 086 F 10
8,70 125,0 81,0 258 087 10 258 087 T 10 258 087 F 10
8,80 125,0 81,0 258 088 10 258088 T 10 258 088 F 10
8,90 125,0 81,0 258 089 10 258089 T 10 258 089 F 10
9,00 125,0 81,0 258 090 10 258090 T 10 258 090 F 10
9,10 125,0 81,0 258 091 10 258001 T 10 258 091 F 10
9,20 125,0 81,0 258 092 10 258092 T 10 258 092 F 10
9,30 125,0 81,0 258 093 10 258093 T 10 258 093 F 10
9,40 125,0 81,0 258 094 10 258094 T 10 258 094 F 10
9,50 125,0 81,0 258 095 10 258095 T 10 258 095 F 10
9,60 133,0 87,0 258 096 10 258096 T 10 258 096 F 10
9,70 133,0 87,0 258 097 10 258097 T 10 258 097 F 10
9,80 133,0 87,0 258 098 10 258098 T 10 258 098 F 10
9,90 133,0 87,0 258 099 10 258099 T 10 258 099 F 10
10,00 133,0 87,0 258 100 10 258100T 10 258 100 F 10
10,10 133,0 87,0 258 101 10 258101 T 10 258 101 F 10
10,20 133,0 87,0 258 102 10 258102 T 10 258 102 F 10
10,30 133,0 87,0 258 103 5 258103 T 5 258 103 F 5
10,40 133,0 87,0 258 104 5 258104 T 5 258 104 F 5
10,50 133,0 87,0 258 105 5 258105 T 5 258 105 F 5
10,60 133,0 87,0 258 106 5 258106 T 5 258 106 F 5
10,70 142,0 94,0 258 107 5) 258 107 T 5 258 107 F 5
10,80 142,0 94,0 258 108 5 258108 T 5 258 108 F 5
10,90 142,0 94,0 258 109 5 258109 T 5 258 109 F 5
11,00 142,0 94,0 258 110 5 258110 T 5 258 110 F 5
11,10 142,0 94,0 258 111 5 258111 T 5 258 111 F 5




Spiralbohrer DIN 338 TL 3000, HSS-G

%) L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G TiN Stiick HSS-G TiAIN Stuick
| A N A
11,20 142,0 94,0 258 112 5 258 112 T 5 258 112 F 5
11,30 142,0 94,0 258 113 5 258 113 T 5 258 113 F 5
11,40 142,0 94,0 258 114 5 258114 T 5 258 114 F 5
11,50 142,0 94,0 258 115 5 258115 T 5 258 115 F 5
11,60 142,0 94,0 258 116 5 258116 T 5 258 116 F 5
11,70 142,0 94,0 258 117 5 258 117 T 5 258 117 F 5
11,80 142,0 94,0 258 118 5 258 118 T 5 258 118 F 5
11,90 151,0 101,0 258 119 5 258 119T 5 258 119 F 5
12,00 151,0 101,0 258 120 5 258120 T 5 258 120 F 5
12,10 151,0 101,0 258 121 5 258121 T 5 258 121 F 5
12,20 151,0 101,0 258 122 5) 258122 T 5 258 122 F 5
12,30 151,0 101,0 258 123 5 258 123 T 5 258 123 F 5
12,40 151,0 101,0 258 124 5 258124 T 5 258 124 F 5
12,50 151,0 101,0 258 125 5 258 125T 5 258 125 F 5
12,60 151,0 101,0 258 126 5 258126 T 5 258 126 F 5
12,70 151,0 101,0 258 127 5 258 127 T 5 258 127 F 5
12,80 151,0 101,0 258 128 5 258 128 T 5 258 128 F 5
12,90 151,0 101,0 258 129 5 258129 T 5 258 129 F 5
13,00 151,0 101,0 258 130 5 258130 T 5 258 130 F 5
13,50 160,0 108,0 258 135 5 258 135T 5 258 135 F 5
14,00 160,0 108,0 258 140 5 258140 T 5 258 140 F 5
14,50 169,0 114,0 258 145 5 258 145 T 5 258 145 F 5
15,00 169,0 114,0 258 150 5 258 150 T 5 258 150 F 5
15,50 178,0 120,0 258 155 5 258 155 T 5 258 155 F 5
16,00 178,0 120,0 258 160 ) 258 160 T 5 258 160 F 5

Spiralbohrer-Satze DIN 338 TL 3000, HSS-G

258 214 258214 T 258 214 RO 258 214 FRO

Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

HSS-G HSS-G TiN HSS-G TiAIN
| -l [

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 214 258214 T 258 214 F

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 215 258215T 258 215 F

@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 214 RO 258 214 TRO 258 214 FRO

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 215 RO 258 215 TRO 258 215 FRO

@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette
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il Spiralbohrer DIN 338 Typ TURBO, HSS-G

Leistungsstarker Spiralbohrer, besonders gut geeignet zum Freihandbohren
von dunnwandigen Werkstoffen.

L2

Geschliffener Spiralbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl. Er erzeugt durch sehr saubere Bohrungen
einen gratfreien Lochrand. Sofortiges Starten der Bohrung nach dem Aufsetzen méglich, da das Vorkdrnen
entfallt. Die Bruchstabilitat erhéht sich um bis zu 50 %, da der Kerndurchmesser in Schaftrichtung konstant
zunimmt (ab @ 3,2 mm). 3-fach gefréste Spannflachen verhindern ein Durchdrehen des Bohrers in der
Maschine (ab @ 5,0 mm).

L1

[
<%

Einsatzgebiete: fiir unlegierte und legierte Stahle (bis ca. 900 N/mm? Festigkeit), zum Bohren von diinnwan-
digen Profilen und Blechen bis 5,0 mm, Kunststoffe und Holz.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
' e | | | | O O |
. Hauptanwendung O Nebenanwendung
a L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick
ST 0
1,00 34,0 12,0 2146 010 10
1,50 40,0 18,0 2146 015 10
2,00 49,0 24,0 2146 020 10
2,50 57,0 30,0 2146 025 10
3,00 61,0 33,0 2146 030 10
3,20 65,0 36,0 2146 032 10
3,30 65,0 36,0 2146 033 10
3,50 70,0 39,0 2146 035 10
4,00 75,0 43,0 2146 040 10
4,10 75,0 43,0 2146 041 10
4,20 75,0 43,0 2146 042 10
4,50 80,0 46,0 2146 045 10
4,80 86,0 46,0 2146 048 10
5,00 86,0 46,0 2146 050 10
5,10 86,0 46,0 2146 051 10
5,20 86,0 46,0 2146 052 10
5,40 93,0 52,0 2146 054 10
5,50 93,0 52,0 2146 055 10
6,00 93,0 57,0 2146 060 10
6,50 101,0 58,0 2146 065 10
6,80 109,0 66,0 2146 068 10
7,00 109,0 66,0 2146 070 10
7,50 109,0 66,0 2146 075 10
8,00 117,0 72,0 2146 080 10
8,50 117,0 72,0 2146 085 10
9,00 125,0 78,0 2146 090 10
9,50 125,0 78,0 2146 095 10
10,00 133,0 84,0 2146 100 10
10,50 133,0 84,0 2146 105 5
11,00 142,0 91,0 2146 110 5
11,50 142,0 91,0 2146 115 5
12,00 151,0 98,0 2146 120 5
12,50 151,0 98,0 2146 125 5
13,00 151,0 98,0 2146 130 5
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Spiralbohrer-Sétze DIN 338 Typ TURBO, HSS-G

214 614 214 615 214 614 RO 214 615 RO
Benennung Artikel-Nr.
HSS-G
EEEE 2
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ TURBO 214 614

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ TURBO 214 615
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ TURBO 214 614 RO
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ TURBO 214 615 RO
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette




W Spiralbohrer DIN 338 Typ W, HSS-G

Zum Bohren von weichen und langspanenden Werkstoffen wie Aluminium, Zink, Kupfer,
Kunststoffe und Holz.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
Q | | | @ | O] O | O | |
. Hauptanwendung O Nebenanwendung
J-!_
(] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stuck
IS 0
1,00 34,0 12,0 280 010 10
1,50 40,0 18,0 280 015 10
2,00 49,0 24,0 280 020 10
2,50 57,0 30,0 280 025 10
3,00 61,0 33,0 280 030 10
3,20 65,0 36,0 280 032 10
3,30 65,0 36,0 280 033 10
3,50 70,0 39,0 280 035 10
4,00 75,0 43,0 280 040 10
4,20 75,0 43,0 280 042 10
4,50 80,0 47,0 280 045 10
4,80 86,0 52,0 280 048 10
5,00 86,0 52,0 280 050 10
5,50 93,0 57,0 280 055 10
6,00 93,0 57,0 280 060 10
6,40 101,0 63,0 280 064 10
6,50 101,0 63,0 280 065 10
6,80 109,0 69,0 280 068 10
7,00 109,0 69,0 280 070 10
7,50 109,0 69,0 280 075 10
8,00 117,0 75,0 280 080 10
8,50 117,0 75,0 280 085 10
8,70 125,0 81,0 280 087 10
9,00 125,0 81,0 280 090 10
9,50 125,0 81,0 280 095 10
10,00 133,0 87,0 280 100 10
10,20 133,0 87,0 280 102 10
10,50 133,0 87,0 280 105 5
11,00 142,0 94,0 280 110 5
11,50 142,0 94,0 280 115 5
12,00 151,0 101,0 280 120 5
12,50 151,0 101,0 280 125 5
13,00 151,0 101,0 280 130 5
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I Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ W, HSS-G

280 214 280 215 280 214 RO 280 215 RO
Benennung Artikel-Nr.
HSS-G
| S E
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ W 280214

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ W 280 215
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ W 280 214 RO
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ W 280 215 RO
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette




*J@ - W Spiralbohrer DIN 338 Typ N, HSS-G
A A
Leistungsstarker, geschliffener Standard-Spiralbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl.
Der komplett geschliffene Spiralbohrer verfligt Gber eine prazise Rundlaufgenauigkeit.
o Durch den Kreuzanschliff hat dieser Bohrer eine gute Zentrierung und bendtigt eine geringe Vorschubkraft.
Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
3
v
Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
| @ | O | 0] o/ o000 @] |
A @ Hauptanwendung O Nebenanwendung
J.I_ Jl-—_
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt (4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick mm mm mm HSS-G Stiick
T T
0,30 19,0 3,0 287 003 10 3,30 65,0 36,0 287 033 10
0,40 20,0 5,0 287 004 10 3,40 70,0 39,0 287 034 10
0,50 22,0 6,0 287 005 10 3,50 70,0 39,0 287 035 10
0,60 24,0 7,0 287 006 10 3,60 70,0 39,0 287 036 10
0,70 28,0 9,0 287 007 10 3,70 70,0 39,0 287 037 10
0,80 30,0 10,0 287 008 10 3,75 70,0 39,0 287 0375 10
0,90 32,0 11,0 287 009 10 3,80 75,0 43,0 287 038 10
1,00 34,0 12,0 287 010 10 3,90 75,0 43,0 287 039 10
1,10 36,0 14,0 287 011 10 4,00 75,0 43,0 287 040 10
1,20 38,0 16,0 287 012 10 4,10 75,0 43,0 287 041 10
1,25 38,0 16,0 287 0125 10 4,20 75,0 43,0 287 042 10
1,30 38,0 16,0 287 013 10 4,25 75,0 43,0 287 0425 10
1,40 40,0 18,0 287 014 10 4,30 80,0 47,0 287 043 10
1,50 40,0 18,0 287 015 10 4,40 80,0 47,0 287 044 10
1,60 43,0 20,0 287 016 10 4,50 80,0 47,0 287 045 10
1,70 43,0 20,0 287 017 10 4,60 80,0 47,0 287 046 10
1,75 46,0 20,0 287 0175 10 4,70 80,0 47,0 287 047 10
1,80 46,0 22,0 287 018 10 4,75 80,0 47,0 287 0475 10
1,90 46,0 22,0 287 019 10 4,80 86,0 52,0 287 048 10
2,00 49,0 24,0 287 020 10 4,90 86,0 52,0 287 049 10
2,10 49,0 24,0 287 021 10 5,00 86,0 52,0 287 050 10
2,20 53,0 27,0 287 022 10 5,10 86,0 52,0 287 051 10
2,25 53,0 27,0 287 0225 10 5,20 86,0 52,0 287 052 10
2,30 53,0 27,0 287 023 10 5,25 86,0 52,0 287 0525 10
2,40 57,0 30,0 287 024 10 5,30 86,0 52,0 287 053 10
2,50 57,0 30,0 287 025 10 5,40 93,0 57,0 287 054 10
2,60 57,0 30,0 287 026 10 5,50 93,0 57,0 287 055 10
2,70 61,0 33,0 287 027 10 5,60 93,0 57,0 287 056 10
2,75 61,0 33,0 287 0275 10 6,25 101,0 63,0 287 0625 10
2,80 61,0 33,0 287 028 10 6,30 101,0 63,0 287 063 10
2,90 61,0 33,0 287 029 10 6,40 101,0 63,0 287 064 10
3,00 61,0 33,0 287 030 10 6,50 101,0 63,0 287 065 10
3,10 65,0 36,0 287 031 10 6,60 101,0 63,0 287 066 10
3,20 65,0 36,0 287 032 10 6,70 101,0 63,0 287 067 10
3,25 65,0 36,0 287 0325 10 6,75 101,0 63,0 287 0675 10
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I Spiralbohrer DIN 338 Typ N, HSS-G

ﬂ_ J.i_
[%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt (4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stuck mm mm mm HSS-G Stick
| [
6,80 109,0 69,0 287 068 10 10,00 133,0 87,0 287 100 10
6,90 109,0 69,0 287 069 10 10,10 133,0 87,0 287 101 10
7,00 109,0 69,0 287 070 10 10,20 133,0 87,0 287 102 10
7,10 109,0 69,0 287 071 10 10,30 133,0 87,0 287 103 10
7,20 109,0 69,0 287 072 10 10,40 133,0 87,0 287 104 10
7,25 109,0 69,0 287 0725 10 10,50 133,0 87,0 287 105 5
7,30 109,0 69,0 287 073 10 10,60 133,0 87,0 287 106 5
7,40 109,0 69,0 287 074 10 10,70 142,0 94,0 287 107 5
7,50 109,0 69,0 287 075 10 10,80 142,0 94,0 287 108 5
7,60 117,0 75,0 287 076 10 10,90 142,0 94,0 287 109 5
7,70 117,0 75,0 287 077 10 11,00 142,0 94,0 287 110 5
7,75 117,0 75,0 287 0775 10 11,10 142,0 94,0 287 111 5
7,80 117,0 75,0 287 078 10 11,20 142,0 94,0 287 112 5
7,90 117,0 75,0 287 079 10 11,30 142,0 94,0 287 113 5
8,00 117,0 75,0 287 080 10 11,40 142,0 94,0 287 114 5
8,10 117,0 75,0 287 081 10 11,50 142,0 94,0 287 115 5
8,20 117,0 75,0 287 082 10 11,60 142,0 94,0 287 116 5
8,25 117,0 75,0 287 0825 10 11,70 142,0 94,0 287 117 5
8,30 117,0 75,0 287 083 10 11,80 142,0 94,0 287 118 5
8,40 117,0 75,0 287 084 10 11,90 151,0 101,0 287 119 5
8,50 117,0 75,0 287 085 10 12,00 151,0 101,0 287 120 5
8,60 125,0 81,0 287 086 10 12,10 151,0 101,0 287 121 5
8,70 125,0 81,0 287 087 10 12,20 151,0 101,0 287 122 5
8,75 125,0 81,0 287 0875 10 12,30 151,0 101,0 287 123 5
8,80 125,0 81,0 287 088 10 12,40 151,0 101,0 287 124 5
8,90 125,0 81,0 287 089 10 12,50 151,0 101,0 287 125 5
9,00 125,0 81,0 287 090 10 12,60 151,0 101,0 287 126 5
9,10 125,0 81,0 287 091 10 12,70 151,0 101,0 287 127 5
9,20 125,0 81,0 287 092 10 12,80 151,0 101,0 287 128 5
9,25 125,0 81,0 287 0925 10 12,90 151,0 101,0 287 129 5
9,30 125,0 81,0 287 093 10 13,00 151,0 101,0 287 130 5
9,40 125,0 81,0 287 094 10 13,50 160,0 108,0 287 135 5
9,50 125,0 81,0 287 095 10 14,00 160,0 108,0 287 140 5
9,60 133,0 87,0 287 096 10 14,50 169,0 114,0 287 145 5
9,70 133,0 87,0 287 097 10 15,00 169,0 114,0 287 150 5
9,75 133,0 87,0 287 0975 10 15,50 178,0 120,0 287 155 5
9,80 133,0 87,0 287 098 10 16,00 178,0 120,0 287 160 5
9,90 133,0 87,0 287 099 10 — — — — —

I\J Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ N, HSS-G

J-l-_

Benennung Artikel-Nr.
HSS-G

|
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 287 214
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette
25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 287 215
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 287 214 RO
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette
25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 287 215 RO
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

287 214
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Spiralbohrer DIN 338 Typ N, HSS-G

A A
Leistungsstarker, geschliffener Standard-Spiralbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl.
Der komplett geschliffene Spiralbohrer verfligt Uber eine prazise Rundlaufgenauigkeit.
o Durch den Kreuzanschliff hat dieser Bohrer eine gute Zentrierung und bendtigt eine geringe Vorschubkraft.
Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
3
Y 7 - N| ..
| ) TiN
=d ¢ 1| D o [l 9D _
Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
| @ | O | 0] o/ o000 @] |
A @ Hauptanwendung O Nebenanwendung
J-l_
(4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G Black Stiick HSS-G TiN Stiick
I——
0,30 19,0 3,0 214 003 10 214 003 S 10 250003 T 10
0,40 20,0 5,0 214 004 10 214 004 S 10 250004 T 10
0,50 22,0 6,0 214 005 10 214 005 S 10 250005 T 10
0,60 24,0 7,0 214 006 10 214 006 S 10 250006 T 10
0,70 28,0 9,0 214 007 10 214 007 S 10 250007 T 10
0,80 30,0 10,0 214 008 10 214 008 S 10 250008 T 10
0,90 32,0 11,0 214 009 10 214 009 S 10 250009 T 10
1,00 34,0 12,0 214 010 10 214010 S 10 250010 T 10
1,10 36,0 14,0 214 011 10 214011 S 10 250011 T 10
1,20 38,0 16,0 214 012 10 214012 S 10 250012 T 10
1,25 38,0 16,0 214 0125 10 2140125 S 10 2500125 T 10
1,30 38,0 16,0 214 013 10 214013 S 10 250013 T 10
1,40 40,0 18,0 214 014 10 214014 S 10 250014 T 10
1,50 40,0 18,0 214 015 10 214015 S 10 250015 T 10
1,60 43,0 20,0 214 016 10 214016 S 10 250016 T 10
1,70 43,0 20,0 214 017 10 214017 S 10 250017 T 10
1,75 46,0 20,0 214 0175 10 2140175 S 10 2500175 T 10
1,80 46,0 22,0 214 018 10 214018 S 10 250018 T 10
1,90 46,0 22,0 214 019 10 214019 S 10 250019 T 10
2,00 49,0 24,0 214 020 10 214020 S 10 250020 T 10
2,10 49,0 24,0 214 021 10 214021 S 10 250021 T 10
2,20 53,0 27,0 214 022 10 214022 S 10 250022 T 10
2,25 53,0 27,0 214 0225 10 214 0225 S 10 2500225 T 10
2,30 53,0 27,0 214 023 10 214023 S 10 250023 T 10
2,40 57,0 30,0 214 024 10 214024 S 10 250024 T 10
2,50 57,0 30,0 214 025 10 214025 S 10 250025 T 10
2,60 57,0 30,0 214 026 10 214 026 S 10 250026 T 10
2,70 61,0 33,0 214 027 10 214 027 S 10 250027 T 10
2,75 61,0 33,0 214 0275 10 2140275 S 10 2500275 T 10
2,80 61,0 33,0 214 028 10 214028 S 10 250028 T 10
2,90 61,0 33,0 214 029 10 214029 S 10 250029 T 10
3,00 61,0 33,0 214 030 10 214030 S 10 250030 T 10
3,10 65,0 36,0 214 031 10 214031 S 10 250031 T 10
3,20 65,0 36,0 214 032 10 214032 S 10 250032 T 10
3,25 65,0 36,0 214 0325 10 214 0325 S 10 2500325 T 10
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JI—
(4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G Black Stiick HSS-G TiN Stiick
- o ——
3,30 65,0 36,0 214 033 10 214 033 S 10 250033 T 10
3,40 70,0 39,0 214 034 10 214034 S 10 250034 T 10
3,50 70,0 39,0 214 035 10 214035 S 10 250035T 10
3,60 70,0 39,0 214 036 10 214 036 S 10 250036 T 10
3,70 70,0 39,0 214 037 10 214037 S 10 250037 T 10
3,75 70,0 39,0 214 0375 10 2140375 S 10 2500375 T 10
3,80 75,0 43,0 214 038 10 214038 S 10 250038 T 10
3,90 75,0 43,0 214 039 10 214039 S 10 250039 T 10
4,00 75,0 43,0 214 040 10 214040 S 10 250040 T 10
4,10 75,0 43,0 214 041 10 214041 S 10 250041 T 10
4,20 75,0 43,0 214 042 10 214042 S 10 250042 T 10
4,25 75,0 43,0 214 0425 10 214 0425 S 10 2500425 T 10
4,30 80,0 47,0 214 043 10 214043 S 10 250043 T 10
4,40 80,0 47,0 214 044 10 214044 S 10 250044 T 10
4,50 80,0 47,0 214 045 10 214045 S 10 250045T 10
4,60 80,0 47,0 214 046 10 214 046 S 10 250046 T 10
4,70 80,0 47,0 214 047 10 214 047 S 10 250 047 T 10
4,75 80,0 47,0 214 0475 10 214 0475 S 10 250 0475 T 10
4,80 86,0 52,0 214 048 10 214048 S 10 250048 T 10
4,90 86,0 52,0 214 049 10 214049 S 10 250049 T 10
5,00 86,0 52,0 214 050 10 214050 S 10 250050 T 10
5,10 86,0 52,0 214 051 10 214051 S 10 250051 T 10
5,20 86,0 52,0 214 052 10 214052 S 10 250052 T 10
5,25 86,0 52,0 214 0525 10 214 0525 S 10 2500525 T 10
5,30 86,0 52,0 214 053 10 214 053 S 10 250053 T 10
5,40 93,0 57,0 214 054 10 214054 S 10 250054 T 10
5,50 93,0 57,0 214 055 10 214055 S 10 250055 T 10
5,60 93,0 57,0 214 056 10 214 056 S 10 250056 T 10
5,70 93,0 57,0 214 057 10 214057 S 10 250057 T 10
5,75 93,0 57,0 214 0575 10 214 0575 S 10 2500575 T 10
5,80 93,0 57,0 214 058 10 214 058 S 10 250058 T 10
5,90 93,0 57,0 214 059 10 214059 S 10 250059 T 10
6,00 93,0 57,0 214 060 10 214 060 S 10 250060 T 10
6,10 101,0 63,0 214 061 10 214 061 S 10 250061 T 10
6,20 101,0 63,0 214 062 10 214 062 S 10 250 062 T 10
6,25 101,0 63,0 214 0625 10 214 0625 S 10 2500625 T 10
6,30 101,0 63,0 214 063 10 214 063 S 10 250063 T 10
6,40 101,0 63,0 214 064 10 214064 S 10 250 064 T 10
6,50 101,0 63,0 214 065 10 214065 S 10 250065 T 10
6,60 101,0 63,0 214 066 10 214 066 S 10 250066 T 10
6,70 101,0 63,0 214 067 10 214 067 S 10 250067 T 10
6,75 101,0 63,0 214 0675 10 214 0675 S 10 2500675 T 10
6,80 109,0 69,0 214 068 10 214 068 S 10 250068 T 10
6,90 109,0 69,0 214 069 10 214069 S 10 250069 T 10
7,00 109,0 69,0 214 070 10 214 070 S 10 250070 T 10
7,10 109,0 69,0 214071 10 214071 S 10 250071 T 10
7,20 109,0 69,0 214 072 10 214072 S 10 250072 T 10
7,25 109,0 69,0 214 0725 10 2140725 S 10 2500725 T 10
7,30 109,0 69,0 214073 10 214073 S 10 250073 T 10
7,40 109,0 69,0 214 074 10 214074 S 10 250074 T 10
7,50 109,0 69,0 214075 10 214075 S 10 250075 T 10
7,60 117,0 75,0 214 076 10 214076 S 10 250076 T 10
7,70 117,0 75,0 214 077 10 214077 S 10 250077 T 10
7,75 117,0 75,0 214 0775 10 2140775 S 10 2500775 T 10
7,80 117,0 75,0 214 078 10 214078 S 10 250078 T 10
7,90 117,0 75,0 214 079 10 214079 S 10 250079 T 10
8,00 117,0 75,0 214 080 10 214080 S 10 250080 T 10
8,10 117,0 75,0 214081 10 214081 S 10 250081 T 10
8,20 117,0 75,0 214 082 10 214082 S 10 250082 T 10
8,25 117,0 75,0 214 0825 10 2140825 S 10 2500825 T 10
8,30 117,0 75,0 214 083 10 214 083 S 10 250083 T 10
8,40 117,0 75,0 214 084 10 214084 S 10 250084 T 10
8,50 117,0 75,0 214 085 10 214085 S 10 250085 T 10
8,60 125,0 81,0 214 086 10 214086 S 10 250086 T 10
8,70 125,0 81,0 214 087 10 214087 S 10 250 087 T 10
8,75 125,0 81,0 214 0875 10 2140875 S 10 2500875 T 10
8,80 125,0 81,0 214 088 10 214088 S 10 250088 T 10




Spiralbohrer DIN 338 Typ N, HSS-G

JI_
%) L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G Black Stiick HSS-G TiN Stiick
I——

8,90 125,0 81,0 214 089 10 214089 S 10 250089 T 10

9,00 125,0 81,0 214 090 10 214090 S 10 250090T 10

9,10 125,0 81,0 214 091 10 214091 S 10 250091 T 10

9,20 125,0 81,0 214 092 10 214092 S 10 250092 T 10

9,25 125,0 81,0 214 0925 10 214 0925 S 10 2500925 T 10

9,30 125,0 81,0 214 093 10 214093 S 10 250093 T 10

9,40 125,0 81,0 214 094 10 214 094 S 10 250094 T 10

9,50 125,0 81,0 214 095 10 214095 S 10 250095 T 10

9,60 133,0 87,0 214 096 10 214096 S 10 250096 T 10

9,70 133,0 87,0 214 097 10 214 097 S 10 250097 T 10

9,75 133,0 87,0 214 0975 10 214 0975 S 10 2500975 T 10

9,80 133,0 87,0 214098 10 214098 S 10 250098 T 10

9,90 133,0 87,0 214 099 10 214099 S 10 250099 T 10
10,00 133,0 87,0 214 100 10 214100 S 10 250100 T 10
10,10 133,0 87,0 214101 10 214101 S 10 250101 T 10
10,20 133,0 87,0 214 102 10 214102 S 10 250102 T 10
10,30 133,0 87,0 214103 10 214103 S 10 250103 T 10
10,40 133,0 87,0 214104 10 214104 S 10 250104 T 10
10,50 133,0 87,0 214 105 5 214105 S 5 250105 T 5
10,60 133,0 87,0 214 106 5 214106 S 5 250106 T 5
10,70 142,0 94,0 214 107 5 214107 S 5 250107 T 5
10,80 142,0 94,0 214108 5 214108 S 5 250108 T 5
10,90 142,0 94,0 214 109 5 214109 S 5 250109 T 5
11,00 142,0 94,0 214110 5 214110S 5 250110 T 5
11,10 142,0 94,0 214111 5 214111 S 5 250111 T 5
11,20 142,0 94,0 214 112 5 214112 S 5 250112T 5
11,30 142,0 94,0 214113 5 214113 S 5 250113 T 5
11,40 142,0 94,0 214 114 5 214114 S 5 250114 T 5
11,50 142,0 94,0 214 115 5 214115 S 5 250115 T 5
11,60 142,0 94,0 214 116 5 214116 S 5 250116 T 5
11,70 142,0 94,0 214 117 5 214117 S 5 250117 T 5
11,80 142,0 94,0 214 118 5 214118 S 5 250118 T 5
11,90 151,0 101,0 214119 S 214119S 5 250119 T 5
12,00 151,0 101,0 214120 5 214120 S 5 250120 T 5
12,10 151,0 101,0 214121 ® 214121 S ® 250121 T ®
12,20 151,0 101,0 214122 5 214122 S 5 250122 T 5
12,30 151,0 101,0 214 123 5) 214123 S 5 250123 T 5)
12,40 151,0 101,0 214124 5 214124 S 5 250124 T 5
12,50 151,0 101,0 214 125 5 214125S 5 250125T 5
12,60 151,0 101,0 214 126 5 214126 S 5 250126 T 5
12,70 151,0 101,0 214 127 5 214127 S 5 250127 T )
12,80 151,0 101,0 214128 5 214128 S 5 250128 T 5
12,90 151,0 101,0 214129 5 214129 S ® 250129 T B
13,00 151,0 101,0 214130 5 214130 S 5 250130 T 5
13,50 160,0 108,0 214 135 5 214135 S 5 250135T 5
14,00 160,0 108,0 214140 5 214140S 5 250140T 5
14,50 169,0 114,0 214 145 5 214145 S 5 250145T )
15,00 169,0 114,0 214 150 5 214150 S 5 250150 T 5
15,50 178,0 120,0 214 155 5 214155 S 5 250155 T 5
16,00 178,0 120,0 214 160 5 214160 S 5 250160 T 5
16,50 184,0 125,0 214 165 1 — — — —
17,00 184,0 125,0 214170 1 — — — —
17,50 191,0 130,0 214 175 1 — — — =
18,00 191,0 130,0 214 180 1 — — — —
18,50 198,0 135,0 214185 1 — — — —
19,00 198,0 135,0 214190 1 — — — —
19,50 205,0 140,0 214 195 1 — — — —
20,00 205,0 140,0 214 200 1 — — — —
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Spiralbohrer-Sétze DIN 338 Typ N, HSS-G

214 214 214214 s 214 214 RO 250 214 TRO
N
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-G HSS-G Black HSS-G TiN

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

41-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N
@ 6,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend in Industriekassette

50-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N
@ 1,0 mm bis 5,9 mm x 0,1 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

214 214

214 215

214 218

214 217

214 214 RO

214 215 RO

214214 s

214 215S

214 214 SRO

214 215 SRO

. I 000000

250214 T

250215T

250 214 TRO

250 215 TRO




W Spiralbohrer DIN 338 Typ N, HSS-G - linksschneidend

Leistungsstarker, geschliffener Spiralbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl.
Der komplett geschliffene Spiralbohrer verfiigt Gber eine prazise Rundlaufgenauigkeit.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

oo S D oo ] i

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
| @ | O | O] 0] O] 0| 0| e | |
. Hauptanwendung O Nebenanwendung
(4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stuck HSS-G TiN Stick
N T
1,00 34,0 12,0 214 010 Li 10 214010Li T 10
1,50 40,0 18,0 214 015 Li 10 214 015Li T 10
2,00 49,0 24,0 214 020 Li 10 214020Li T 10
2,50 57,0 30,0 214 025 Li 10 214025Li T 10
3,00 61,0 33,0 214 030 Li 10 214030 LI T 10
3,20 65,0 36,0 214 032 Li 10 214032 Li T 10
3,30 65,0 36,0 214 033 Li 10 214033 Li T 10
3,50 70,0 39,0 214 035 Li 10 214035Li T 10
4,00 75,0 43,0 214 040 Li 10 214040Li T 10
4,20 75,0 43,0 214 042 Li 10 214042 Li T 10
4,50 80,0 47,0 214 045 Li 10 214045Li T 10
4,80 86,0 52,0 214 048 Li 10 214048 Li T 10
5,00 86,0 52,0 214 050 Li 10 214050 Li T 10
5,50 93,0 57,0 214 055 Li 10 214055 Li T 10
6,00 93,0 57,0 214 060 Li 10 214060 Li T 10
6,40 101,0 63,0 214 064 Li 10 214064 Li T 10
6,50 101,0 63,0 214 065 Li 10 214065 LI T 10
6,80 109,0 69,0 214 068 Li 10 214068 LI T 10
7,00 109,0 69,0 214 070 Li 10 214070Li T 10
7,50 109,0 69,0 214 075 Li 10 214075LI T 10
8,00 117,0 75,0 214 080 Li 10 214080 Li T 10
8,50 117,0 75,0 214 085 Li 10 214085Li T 10
8,70 125,0 81,0 214 087 Li 10 214087 Li T 10
9,00 125,0 81,0 214 090 Li 10 214090 LI T 10
9,50 125,0 81,0 214 095 Li 10 214095 Li T 10
10,00 133,0 87,0 214 100 Li 10 214 100LI T 10
10,20 133,0 87,0 214102 Li 10 214102 Li T 10
10,50 133,0 87,0 214 105 Li 5 214105Li T 5
11,00 142,0 94,0 214 110 Li 5 214 110Li T 5
11,50 142,0 94,0 214 115 Li 5 214115LiT 5
12,00 151,0 101,0 214 120 Li 5 214120 Li T 5
12,50 151,0 101,0 214 125 Li 5 214 125Li T 5
13,00 151,0 101,0 214 130 Li 5 214130 Li T 5
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I Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ N, HSS-G - linksschneidend

214 214 Li 214214 Li T 214 214 Li RO 214 214 Li TRO
J_
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-G HSS-G TiN
| - E
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 214 214 Li 214214 Li T

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 214 215 Li 214 215Li T
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 214 214 Li RO 214 214 Li TRO
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 214 215 Li RO 214 215 Li TRO
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette
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Spiralbohrer DIN 338 Typ N, mit abgesetztem Schaft

Ideal geeignet zum Bohren gréRerer Bohrdurchmesser.
Geeignet fur alle gangigen Bohrmaschinen mit einem Spannfutter bis 13,0 mm.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

vl.r N 77
I
118°

V‘(I‘

|
Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
| @ | | | | O | O | @ | |
XI.Y c //' ' _.E
HSS-G
? E ' b ] 118° N N
- ]II Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
Y ¢ g ] <900 ‘ <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
. | @ | O | 0O/ o o] O] O O] |
7 7 7, -
Hsse | T ] V7] —,
CO 5 ' \ 130° N ‘ o —
Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ | @ | @ | . O |
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
o1 L1 o2 L2 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm mm HSS-R HSS-G HSSE-Co 5 Stiick
I 49 S
10,50 133,0 10,0 30,0 200 105 200 4 105 2005 105 1
11,00 142,0 10,0 30,0 200 110 200 4 110 2005 110 1
11,50 142,0 10,0 30,0 200 115 200 4 115 2005 115 1
12,00 151,0 10,0 30,0 200 120 2004 120 2005 120 1
12,50 151,0 10,0 30,0 200 125 200 4 125 2005 125 1
13,00 151,0 10,0 30,0 200 130 200 4 130 2005 130 1
13,50 160,0 10,0 30,0 200 135 200 4 135 2005 135 1
14,00 160,0 10,0 30,0 200 140 200 4 140 200 5 140 1
14,50 169,0 10,0 30,0 200 145 200 4 145 2005 145 1
15,00 169,0 10,0 30,0 200 150 200 4 150 200 5 150 1
15,50 178,0 10,0 30,0 200 155 200 4 155 2005 155 1
16,00 178,0 10,0 30,0 200 160 200 4 160 200 5 160 1
16,50 184,0 13,0 35,0 200 165 200 4 165 200 5 165 1
17,00 184,0 13,0 35,0 200 170 200 4 170 2005170 1
17,50 191,0 13,0 35,0 200 175 2004 175 2005 175 1
18,00 191,0 13,0 35,0 200 180 200 4 180 2005 180 1
18,50 198,0 13,0 35,0 200 185 200 4 185 200 5 185 1
19,00 198,0 13,0 35,0 200 190 200 4 190 2005 190 1
19,50 205,0 13,0 35,0 200 195 200 4 195 200 5 195 1
20,00 205,0 13,0 35,0 200 200 200 4 200 200 5 200 1
22,00 205,0 13,0 35,0 200 220 — — 1
24,00 205,0 13,0 35,0 200 240 — — 1
25,00 205,0 13,0 35,0 200 250 — — 1
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e Spiralbohrer DIN 338 Typ N, HSS-R
A A |
Leistungsstarker, rollgewalzter und dampfbehandelter Spiralbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl.
Durch das Herstellungsverfahren (keine Gefligeunterbrechung) wird der Werkstoff verfestigt und dadurch elastischer.
9 Damit bietet er eine erhdhte Bruchsicherheit und ist flr robuste Bohreinheiten geeignet. (z.B. Handbohrmaschinen)
Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
4
\4
Stahl (N/mm?2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 ‘ <1100 | <1300 Stahl stoffe eisen legiert
L @ | | | | | O 1 O | @ | |
\4 . Hauptanwendung O Nebenanwendung
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt (%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-R Stiick mm mm mm HSS-R Stick
[ W [ S
0,30 19,0 3,0 201 003 10 3,30 65,0 36,0 201 033 10
0,40 20,0 5,0 201 004 10 3,40 70,0 39,0 201 034 10
0,50 22,0 6,0 201 005 10 3,50 70,0 39,0 201 035 10
0,60 24,0 7,0 201 006 10 3,60 70,0 39,0 201 036 10
0,70 28,0 9,0 201 007 10 3,70 70,0 39,0 201 037 10
0,80 30,0 10,0 201 008 10 3,75 70,0 39,0 201 0375 10
0,90 32,0 11,0 201 009 10 3,80 75,0 43,0 201 038 10
1,00 34,0 12,0 201 010 10 3,90 75,0 43,0 201 039 10
1,10 36,0 14,0 201 011 10 4,00 75,0 43,0 201 040 10
1,20 38,0 16,0 201 012 10 4,10 75,0 43,0 201 041 10
1,25 38,0 16,0 201 0125 10 4,20 75,0 43,0 201 042 10
1,30 38,0 16,0 201 013 10 4,25 75,0 43,0 201 0425 10
1,40 40,0 18,0 201 014 10 4,30 80,0 47,0 201 043 10
1,50 40,0 18,0 201 015 10 4,40 80,0 47,0 201 044 10
1,60 43,0 20,0 201 016 10 4,50 80,0 47,0 201 045 10
1,70 43,0 20,0 201 017 10 4,60 80,0 47,0 201 046 10
1,75 46,0 20,0 201 0175 10 4,70 80,0 47,0 201 047 10
1,80 46,0 22,0 201 018 10 4,75 80,0 47,0 201 0475 10
1,90 46,0 22,0 201 019 10 4,80 86,0 52,0 201 048 10
2,00 49,0 24,0 201 020 10 4,90 86,0 52,0 201 049 10
2,10 49,0 24,0 201 021 10 5,00 86,0 52,0 201 050 10
2,20 53,0 27,0 201 022 10 5,10 86,0 52,0 201 051 10
2,25 53,0 27,0 201 0225 10 5,20 86,0 52,0 201 052 10
2,30 53,0 27,0 201 023 10 5,25 86,0 52,0 201 0525 10
2,40 57,0 30,0 201 024 10 5,30 86,0 52,0 201 053 10
2,50 57,0 30,0 201 025 10 5,40 93,0 57,0 201 054 10
2,60 57,0 30,0 201 026 10 5,50 93,0 57,0 201 055 10
2,70 61,0 33,0 201 027 10 5,60 93,0 57,0 201 056 10
2,75 61,0 33,0 201 0275 10 5,70 93,0 57,0 201 057 10
2,80 61,0 33,0 201 028 10 5,75 93,0 57,0 201 0575 10
2,90 61,0 33,0 201 029 10 5,80 93,0 57,0 201 058 10
3,00 61,0 33,0 201 030 10 5,90 93,0 57,0 201 059 10
3,10 65,0 36,0 201 031 10 6,00 93,0 57,0 201 060 10
3,20 65,0 36,0 201 032 10 6,10 101,0 63,0 201 061 10
3,25 65,0 36,0 201 0325 10 6,20 101,0 63,0 201 062 10




Spiralbohrer DIN 338 Typ N, HSS-R

(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt (%) L1 L2 Avrtikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-R Stiick mm mm mm HSS-R Stuck
. .
6,25 101,0 63,0 201 0625 10 10,00 133,0 87,0 201 100 10
6,30 101,0 63,0 201 063 10 10,10 133,0 87,0 201 101 10
6,40 101,0 63,0 201 064 10 10,20 133,0 87,0 201 102 10
6,50 101,0 63,0 201 065 10 10,30 133,0 87,0 201 103 10
6,60 101,0 63,0 201 066 10 10,40 133,0 87,0 201 104 10
6,70 101,0 63,0 201 067 10 10,50 133,0 87,0 201 105 5
6,75 101,0 63,0 201 0675 10 10,60 133,0 87,0 201 106 5
6,80 109,0 69,0 201 068 10 10,70 142,0 94,0 201 107 5
6,90 109,0 69,0 201 069 10 10,80 142,0 94,0 201 108 5
7,00 109,0 69,0 201 070 10 10,90 142,0 94,0 201 109 5
7,10 109,0 69,0 201 071 10 11,00 142,0 94,0 201 110 5
7,20 109,0 69,0 201 072 10 11,10 142,0 94,0 201 111 5
7,25 109,0 69,0 201 0725 10 11,20 142,0 94,0 201 112 5
7,30 109,0 69,0 201 073 10 11,30 142,0 94,0 201 113 5
7,40 109,0 69,0 201 074 10 11,40 142,0 94,0 201 114 5
7,50 109,0 69,0 201 075 10 11,50 142,0 94,0 201 115 5
7,60 117,0 75,0 201 076 10 11,60 142,0 94,0 201 116 5
7,70 117,0 75,0 201 077 10 11,70 142,0 94,0 201 117 5
7,75 117,0 75,0 201 0775 10 11,80 142,0 94,0 201 118 5
7,80 117,0 75,0 201 078 10 11,90 151,0 101,0 201 119 5
7,90 117,0 75,0 201 079 10 12,00 151,0 101,0 201 120 5
8,00 117,0 75,0 201 080 10 12,10 151,0 101,0 201 121 5
8,10 117,0 75,0 201 081 10 12,20 151,0 101,0 201 122 5
8,20 117,0 75,0 201 082 10 12,30 151,0 101,0 201 123 5
8,25 117,0 75,0 201 0825 10 12,40 151,0 101,0 201 124 5
8,30 117,0 75,0 201 083 10 12,50 151,0 101,0 201 125 5
8,40 117,0 75,0 201 084 10 12,60 151,0 101,0 201 126 5
8,50 117,0 75,0 201 085 10 12,70 151,0 101,0 201 127 5
8,60 125,0 81,0 201 086 10 12,80 151,0 101,0 201 128 5
8,70 125,0 81,0 201 087 10 12,90 151,0 101,0 201 129 5
8,75 125,0 81,0 201 0875 10 13,00 151,0 101,0 201 130 5
8,80 125,0 81,0 201 088 10 13,50 160,0 108,0 201 135 5
8,90 125,0 81,0 201 089 10 14,00 160,0 108,0 201 140 5
9,00 125,0 81,0 201 090 10 14,50 169,0 114,0 201 145 5
9,10 125,0 81,0 201 091 10 15,00 169,0 114,0 201 150 5
9,20 125,0 81,0 201 092 10 15,50 178,0 120,0 201 155 5
9,25 125,0 81,0 201 0925 10 16,00 178,0 120,0 201 160 5
9,30 125,0 81,0 201 093 10 16,50 184,0 125,0 201 165 1
9,40 125,0 81,0 201 094 10 17,00 184,0 125,0 201 170 1
9,50 125,0 81,0 201 095 10 17,50 191,0 130,0 201 175 1
9,60 133,0 87,0 201 096 10 18,00 191,0 130,0 201 180 1
9,70 133,0 87,0 201 097 10 18,50 198,0 135,0 201 185 1
9,75 133,0 87,0 201 0975 10 19,00 198,0 135,0 201 190 1
9,80 133,0 87,0 201 098 10 19,50 205,0 140,0 201 195 1
9,90 133,0 87,0 201 099 10 20,00 205,0 140,0 201 200 1
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Spiralbohrer-Sétze DIN 338 Typ N, HSS-R

Benennung Artikel-Nr.
HSS-R
[
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205 212

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205 213
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

41 -teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205 218
@ 6,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend in Industriekassette

50-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205 217
@ 1,0 mm bis 5,9 mm x 0,1 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205 212 RO
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205 213 RO
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

205212 RO




W Spiralbohrer DIN 338 Typ N, mit eingeloteten HM-Schneidplatten

A=~ AR
A= - HRaEL

Leistungsstarker HSS-G Spiralbohrer mit eingeldteten HM-Schneidplatten aus K20 Feinkornmaterial, der
fur den universellen Einsatz und fur hochfeste Stéhle geeignet ist. Bohrungen in hochfeste Stahle nur unter
permanenter Kihlung. Ab Bohrdurchmesser 13,5 mm mit abgesetztem Schaft (Schaft-@ 10,0 mm, Schaft-

lange 30,0 mm)
Js-uni

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert

' ® @ O] OO0 [0 0|0 |0 O]

@ Hauptanwendung O Nebenanwendung

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
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j—

(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G/TC Stuck HSS-G / TC Tecrona Stiick
[ - EE 2 e
2,00 49,0 24,0 815 020 10 815020 C 10
2,50 57,0 30,0 815 025 10 815025 C 10
3,00 61,0 33,0 815 030 10 815030 C 10
3,10 65,0 36,0 815 031 10 815031 C 10
3,20 65,0 36,0 815 032 10 815032 C 10
3,30 65,0 36,0 815 033 10 815033 C 10
3,50 70,0 39,0 815 035 10 815035 C 10
3,60 70,0 39,0 815 036 10 815036 C 10
4,00 75,0 43,0 815 040 10 815040 C 10
4,20 75,0 43,0 815 042 10 815042 C 10
4,30 80,0 47,0 815 043 10 815043 C 10
4,50 80,0 47,0 815 045 10 815045 C 10
5,00 86,0 52,0 815 050 10 815 050 C 10
5,10 86,0 52,0 815 051 10 815051 C 10
5,20 86,0 52,0 815 052 10 815052 C 10
5,30 86,0 52,0 815 053 10 815053 C 10
5,50 93,0 57,0 815 055 10 815055 C 10
5,80 93,0 57,0 815 058 10 815058 C 10
6,00 93,0 57,0 815 060 10 815 060 C 10
6,50 101,0 63,0 815 065 10 815065 C 10
6,70 101,0 63,0 815 067 10 815 067 C 10
6,80 109,0 69,0 815 068 10 815 068 C 10
7,00 109,0 69,0 815 070 10 815070 C 10
7,10 109,0 69,0 815 071 10 815071 C 10
7,50 109,0 69,0 815 075 10 815075 C 10
8,00 117,0 75,0 815 080 10 815080 C 10
8,50 117,0 75,0 815 085 10 815085 C 10
9,00 125,0 81,0 815 090 10 815090 C 10
9,50 125,0 81,0 815 095 10 815095 C 10
10,00 133,0 87,0 815 100 10 815100 C 10
10,20 133,0 87,0 815 102 10 815102 C 10
10,50 133,0 87,0 815 105 5 815105C 5
11,00 142,0 94,0 815 110 5 815110 C )
11,50 142,0 94,0 815 115 5 815115C 5
12,00 151,0 101,0 815 120 5 815120 C 5
12,50 151,0 101,0 815 125 5 815125C 5
13,00 151,0 101,0 815 130 5 815130 C 5
13,50 160,0 108,0 815135 5 815135C 5
14,00 160,0 108,0 815 140 5 815140 C D)
15,00 169,0 114,0 815 150 5 815150 C 5
16,00 178,0 120,0 815 160 5 815 160 C )

I Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ N,
mit eingeldteten HM-Schneidplatten

ﬂ-—
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-G/TC HSS-G/TC
Tecrona
E | eS|
17-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 815 214 815214 C
@ 2,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette
23-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 815 215 815215C
@ 2,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette
17-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 815214 RO 815 214 CRO
@ 2,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette
23-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 815215 RO 815215 CRO
@ 2,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in ABS-Kunststoffkassette

815 214 RO
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VHM-Spiralbohrer DIN 338 Typ N

Leistungsstarker Feinkornspiralbohrer aus Vollhartmetall K 20 fur den universellen Einsatz.
Besonders gut geeignet fir hochfeste Stahle bei hohen Schnittgeschwindigkeiten.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ @ | O/ O O[O | O | @] . O |
@ Hauptanwendung (O Nebenanwendung
4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Stuck
[ HEE
3,00 61,0 33,0 814 030 1
3,50 70,0 39,0 814 035 1
4,00 75,0 43,0 814 040 1
4,50 80,0 47,0 814 045 1
5,00 86,0 52,0 814 050 1
5,50 93,0 57,0 814 055 1
6,00 93,0 57,0 814 060 1
6,50 101,0 63,0 814 065 1
7,00 109,0 69,0 814 070 1
7,50 109,0 69,0 814 075 1
8,00 117,0 75,0 814 080 1
8,50 117,0 75,0 814 085 1
9,00 125,0 81,0 814 090 1
9,50 125,0 81,0 814 095 1
10,00 133,0 87,0 814 100 1
10,50 133,0 87,0 814 105 1
11,00 142,0 94,0 814 110 1
11,50 142,0 94,0 814 115 1
12,00 151,0 101,0 814 120 1
12,50 151,0 101,0 814 125 1
13,00 151,0 101,0 814 130 1
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Spiralbohrer-Satze, DIN 338 Typ N und Typ VA
im Werkbankstander

Benennung Artikel-Nr.

91-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N HSS-R 205 223
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend

91-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N HSS-G 214 223
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend

91-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA HSSE-Co 5 215 223
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend

214 223

Spiralbohrer-Satze, DIN 338 Typ N und Typ VA

Im Magazin
SRR T
Benennung Artikel-Nr. TR 108 101 307 707 107 157 BT R
170-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N HSS-G 214 200 B o e e

je 10 Stuck @ 1,0 - 8,0 mm x 0,5 mm steigend
je 5 Stuck & 8,5 - 10,0 mm x 0,5 mm steigend

170-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA HSSE-Co 5 215 200
je 10 Stuck @ 1,0 - 8,0 mm x 0,5 mm steigend
je 5 Stick @ 8,5 -10,0 mm x 0,5 mm steigend

214 200

Spiralbohrer-Satze, DIN 338 Typ N und Typ VA
im Spiralbohrer-Schrank

Benennung Artikel-Nr.

Bohrer-Schrank leer @ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend 2052081 L

+ @ 10,5 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend

Bohrer-Schrank leer @ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend 205208 L

Bohrer-Schrank bestiickt mit 570 Spiralbohrern 205 208

DIN 338 Typ N HSS-R 205208 L

Bestiickung siehe nachfolgende Tabelle

Bohrer-Schrank besttickt mit 570 Spiralbohrern 214 208
DIN 338 Typ N HSS-G
Bestiickung siehe nachfolgende Tabelle

Bohrer-Schrank bestiickt mit 570 Spiralbohrern 215 208
DIN 338 Typ VA HSSE-Co 5
Bestiickung siehe nachfolgende Tabelle

Bestlickung:
@ mm x Stuck @ mm x Stuck @ mm x Stuck @ mm x Stick @ mm x Stuck
1,0 x 50 3,5x30 6,0 x 20 8,5x 10 11,0x 10
1,5x50 4,0x 30 6,5 x 20 9,0x 10 11,5x 10
2,0 x50 4,5 x 30 7,0x 20 9,5x 10 12,0x 10
2,5x50 5,0x 30 7,5x 20 10,0 x 10 12,5x 10
3,0x30 5,5x 30 8,0x 10 10,5x 10 13,0x 10 205 2081 L




Spiralbohrer DIN 338 TL 3000, in Zollabmessungen

DIN | TL HssE | R B IR SR BEZ A 1)
A AN ES 1

Stabiler Mehrbereichsbohrer mit verstarktem Bohrerkern und einer parabolisch geformten Spannut zur idealen
Spanabfuhr. Ideal zum Bohren von mittel- und langspanenden Werkstoffen.

Durch seinen dicken Kern und die spezielle Spannut mit gerundeter hinterer Kante ist dieser Bohrer fir Hoch-
leistungsanwendungen bestens geeignet. Er deckt in weiten Bereichen die Typen N, H und W ab.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

=1 =W BE -l PQ

Stahl (N/mm2) rostfreier Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 ‘ <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert

| ® | O | | 01 0[O0 ] OO0 | |

HHbe

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert

' ® | ¢ | O] O[O0 O 000 |

. Hauptanwendung O Nebenanwendung
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Spiralbohrer DIN 338 TL 3000, in Zollabmessungen

[%] (%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
in Zoll in mm in Zoll in Zoll HSS-G Stiick HSS-G TiN Stick  HSS-G TiAIN  Stiick HSSE-Co 5 Stiick
| B I 4
116 1,59 178 I8 258 801 10 258801 T 10 258 801 F 10 229 801 10
5/64 1,98 2 1 258 802 10 258802 T 10 258 802 F 10 229 802 10
3/32 2,38 21a 114 258 803 10 258 803 T 10 258 803 F 10 229 803 10
7lea 2,78 25/g 112 258 804 10 258 804 T 10 258 804 F 10 229 804 10
e} 3,18 23/s 15/8 258 805 10 258805 T 10 258 805 F 10 229 805 10
964 3,57 278 13/ 258 806 10 258 806 T 10 258 806 F 10 229 806 10
5/32 3,97 31s 2 258 807 10 258 807 T 10 258 807 F 10 229 807 10
11/64 4,37 31a 21 258 808 10 258808 T 10 258 808 F 10 229 808 10
3/16 4,76 312 2 5/16 258 809 10 258809 T 10 258 809 F 10 229 809 10
13/64 5,16 35/g 2716 258 810 10 258810 T 10 258 810 F 10 229 810 10
/32 5,56 33/a 21 258 811 10 258811 T 10 258 811 F 10 229 811 10
15/64 5,95 37l 25/g 258 812 10 258812 T 10 258 812 F 10 229 812 10
1/a 6,35 4 23 258 813 10 258 813 T 10 258 813 F 10 229 813 10
17/ea 6,75 4 1/g 278 258 814 10 258814 T 10 258 814 F 10 229 814 10
9/32 7,14 41y 2 15/16 258 815 10 258 815T 10 258 815 F 10 229 815 10
19/64 7,54 43/g 3116 258 816 10 258816 T 10 258 816 F 10 229 816 10
5/16 7,94 41> 3316 258 817 10 258817 T 10 258 817 F 10 229 817 10
21/64 8,33 45/g 3 5/16 258 818 10 258818 T 10 258 818 F 10 229 818 10
11/32 8,73 434 3716 258 819 10 258819 T 10 258 819 F 10 229 819 10
23/ea 9,13 478 312 258 820 10 258820T 10 258 820 F 10 229 820 10
3/8 9,53 5 35/8 258 821 10 258821 T 10 258 821 F 10 229 821 10
25/64 9,92 51/g 334 258 822 10 258822 T 10 258 822 F 10 229 822 10
13/32 10,32 514 378 258 823 10 258823 T 10 258 823 F 10 229 823 10
27/64 10,72 5 3/g 3 15/16 258 824 5 258 824 T 5 258 824 F 5 229 824 5
/16 11,11 51/2 4 116 258 825 5 258825 T 5 258 825 F 5 229 825 5
29/ea 11,51 5 5/8 4 3/16 258 826 5 258826 T 5 258 826 F 5 229 826 5
15/32 11,91 53/a 4 5/16 258 827 5 258 827 T 5 258 827 F 5 229 827 5
31/64 12,30 57/g 43/g 258 828 5 258828 T 5 258 828 F 5 229 828 5
12 12,70 6 412 258 829 ) 258829 T o) 258 829 F 5 229 829 5

Spiralbohrer-Sétze DIN 338 TL 3000, in Zollabmessungen

258 850 258850 T 258 850 F 229 850
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-G HSS-G TiN HSS-G TiAIN HSSE-Co5
| . E ol I @4
21-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 850 258 850 T 258 850 F 229 850

@ /16" bis 3/8" x /64" steigend in Industriekassette

29-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 851 258851 T 258 851 F 229 851
@ /16" bis 1/2" x 1/e4" steigend in Industriekassette
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Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

L1

oo PIRED R

o= Spiralbohrer DIN 338 Typ N, in Zollabmessungen

Leistungsstarker, geschliffener Standard-Spiralbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl.
Der komplett geschliffene Spiralbohrer verfligt Gber eine prazise Rundlaufgenauigkeit.
Durch den Kreuzanschliff hat dieser Bohrer eine gute Zentrierung und bendtigt eine geringe Vorschubkraft.

@ 1/16" bis 1/2" x /64" steigend in Industriekassette

\ 4
) Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ | O | O | O | O [ O | @ | |
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
A
[%] [%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
in Zoll in mm in Zoll in Zoll HSS-G Stiick HSS-G TiN Stiick
| E
/16 1,59 178 I8 214 801 10 250801 T 10
5/64 1,98 2 1 214 802 10 250802 T 10
3/32 2,38 2 1Ya 14 214 803 10 250803 T 10
/64 2,78 25/g 112 214 804 10 250804 T 10
/g 3,18 23/ 15/8 214 805 10 250805 T 10
964 3,57 278 13/4 214 806 10 250806 T 10
5/32 3,97 31Ys 2 214 807 10 250807 T 10
11/64 4,37 31Ya 21Ys 214 808 10 250808 T 10
3/16 4,76 312 2 5/16 214 809 10 250809 T 10
13/e4 5,16 35/8 2716 214 810 10 250810T 10
/32 5,56 334 21 214 811 10 250811 T 10
15/64 5,95 378 25/g 214 812 10 250812 T 10
s 6,35 4 234 214 813 10 250813 T 10
17/6a 6,75 41Yg 27g 214 814 10 250814 T 10
9/32 7,14 4 14 2 15/16 214 815 10 250815 T 10
19/64 7,54 4 3/[g 3116 214 816 10 250816 T 10
5/16 7,94 41> 3316 214 817 10 250817 T 10
21/ea 8,33 4 5/g 35/16 214 818 10 250818 T 10
/32 8,73 43[4 3716 214 819 10 250819 T 10
23/64 9,13 47/g 312 214 820 10 250820 T 10
3/8 9,53 5 35/8 214 821 10 250821 T 10
25/p4 9,92 51/s 334 214 822 10 250822 T 10
13/32 10,32 514 378 214 823 10 250823 T 10
27/64 10,72 53/ 3 15/16 214 824 5 250824 T 5
/16 11,11 51/2 4116 214 825 5 250825 T 5
29/ea 11,51 55/g 4 3/16 214 826 5 250826 T 5
15/32 11,91 53/4 4 5/16 214 827 5 250827 T 5
31/e4 12,30 57/s 43/ 214 828 5 250828 T 5
12 12,70 6 41> 214 829 5) 250829 T 5)
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-G HSS-G TiN
| . i
21 -teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 214 850 250850 T
@ 1/16" bis 3/8" x /64" steigend in Industriekassette
29-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 214 851 250851 T
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e Spiralbohrer DIN 338 Typ VA, in Zollabmessungen

T V7N [HssE
5 VAl

Kraftiger rechtsschneidender Hochleistungsbohrer mit ausgepragter Warmhértebestandigkeit.
Ideal zum Bohren von rost-, séure- und hitzebestandigem Stahl mit hoher Festigkeit.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

HSSE - [HSSE N
CoS l‘ r' 1"?

L1

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ | @ | . @ | . O |
. Hauptanwendung O Nebenanwendung
A
(%) %] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
in Zoll in mm in Zoll in Zoll HSSE-Co5 Stiick HSSE-Co5 Stuck
| W S
/16 1,59 17/ UL 215 801 10 215801 z 10
5/64 1,98 2 1 215 802 10 215802 Zz 10
3/32 2,38 21/ 11Ya 215 803 10 215803 z 10
/64 2,78 25/ 112 215 804 10 215804 Z 10
/s 3,18 2 3/a 15/ 215 805 10 215 805 Z 10
964 3,57 278 13/a 215 806 10 215 806 Z 10
5/32 3,97 31/s 2 215 807 10 215807 Z 10
11/64 4,37 31/s 21/s 215 808 10 215808 Z 10
3/16 4,76 31/ 2 5/16 215 809 10 215809 Z 10
13/e4 5,16 35/8 2716 215 810 10 2158107 10
7/32 5,56 33/ 21/ 215 811 10 2158117 10
15/64 5,95 378 25/ 215 812 10 2158127 10
1/4 6,35 4 23/ 215813 10 2158137 10
17/e4 6,75 41/ 27 215 814 10 215814 7 10
9/32 7,14 414 2 15/16 215 815 10 2158157 10
19/64 7,54 43/ 3116 215 816 10 215816 Z 10
5/16 7,94 41/> 33/16 215 817 10 215817z 10
21/4 8,33 4 5[g 3 5/16 215 818 10 215818 7 10
/32 8,73 43[4 3716 215 819 10 21581927 10
23/64 9,13 47[g 31 215 820 10 215820 10
3/s 9,53 5 35/ 215 821 10 2158217 10
25/64 9,92 51/ 33/ 215 822 10 215822 2 10
13/32 10,32 51/s 37s 215 823 10 21582327 10
27[64 10,72 53/s 3 15/16 215 824 5 215824 Z 5
/16 11,11 51/ 4 116 215 825 5 2158257 5
29/64 11,51 55/8 4 3/16 215 826 5 215826 Z 5
15/32 11,91 53/4 4 5/16 215 827 5 215827 2 5
31/64 12,30 57/ 43[g 215 828 5 215828 Z 5
1/2 12,70 6 412 215 829 5 215829 7z 5
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSSE-Co5 HSSE-Co5

21-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 215 850 215850 Z
@ 1/16" bis 3/8" x /64" steigend in Industriekassette

29-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ VA 215851 2158517
@ 1/16" bis 1/2" x /64" steigend in Industriekassette




—>

Typen N, H und W ab.

L2

L1

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

HSSE | ™ HSSE
Cob |0 ' Cod

@< Spiralbohrer DIN 340 TL 3000, HSSE-Co 5

W (HssE| |

Sehr stabiler Mehrbereichsbohrer mit hervorragender Warmhartebestandigkeit, verstarktem Bohrerkern und
einer parabolisch geformten Spannut zur idealen Spanabfuhr. Ideal zum Bohren von mittel- und langspa-
nenden Werkstoffen. Durch seinen dicken Kern und die spezielle Spannut mit einer gerundeten hinteren
Kante ist dieser Bohrer fur Hochleistungsanwendungen bestens geeignet. Er deckt in weiten Bereichen die

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
\ @ | ® O 0|00 O]O O
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
J-I_
%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuick HSSE-Co 5 TIAIN  Stiick
| T

2,50 95,0 62,0 253 025 10 253 025 F 10
\ 3,00 100,0 66,0 253 030 10 253 030 F 10
3,10 106,0 69,0 253 031 10 253031 F 10
3,20 106,0 69,0 253 032 10 253032 F 10
3,30 106,0 69,0 253 033 10 253 033 F 10
3,40 112,0 73,0 253 034 10 253 034 F 10
3,50 112,0 73,0 253 035 10 253 035 F 10
3,60 112,0 73,0 253 036 10 253 036 F 10
3,70 112,0 73,0 253 037 10 253 037 F 10
3,80 119,0 78,0 253 038 10 253 038 F 10
3,90 119,0 78,0 253 039 10 253 039 F 10
4,00 119,0 78,0 253 040 10 253 040 F 10
4,10 119,0 78,0 253 041 10 253 041 F 10
4,20 119,0 78,0 253 042 10 253042 F 10
4,30 126,0 82,0 253 043 10 253 043 F 10
4,40 126,0 82,0 253 044 10 253 044 F 10
4,50 126,0 82,0 253 045 10 253 045 F 10
4,60 126,0 82,0 253 046 10 253 046 F 10
4,70 126,0 82,0 253 047 10 253 047 F 10
4,80 132,0 87,0 253 048 10 253 048 F 10
4,90 132,0 87,0 253 049 10 253 049 F 10
5,00 132,0 87,0 253 050 10 253 050 F 10
5,10 132,0 87,0 253 051 10 253 051 F 10
5,20 132,0 87,0 253 052 10 253 052 F 10
5,30 132,0 87,0 253 053 10 253 053 F 10
5,40 139,0 91,0 253 054 10 253054 F 10
5,50 139,0 91,0 253 055 10 253 055 F 10
5,60 139,0 91,0 253 056 10 253 056 F 10
5,70 139,0 91,0 253 057 10 253 057 F 10
5,80 139,0 91,0 253 058 10 253 058 F 10
5,90 139,0 91,0 253 059 10 253 059 F 10
6,00 139,0 91,0 253 060 10 253 060 F 10
6,10 148,0 97,0 253 061 10 253 061 F 10
6,20 148,0 97,0 253 062 10 253 062 F 10
6,30 148,0 97,0 253 063 10 253 063 F 10
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(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Avrtikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stuck
| e I ———
6,40 148,0 97,0 253 064 10 253 064 F 10
6,50 148,0 97,0 253 065 10 253 065 F 10
6,60 148,0 97,0 253 066 10 253 066 F 10
6,70 148,0 97,0 253 067 10 253 067 F 10
6,80 156,0 102,0 253 068 10 253 068 F 10
6,90 156,0 102,0 253 069 10 253 069 F 10
7,00 156,0 102,0 253 070 10 253 070 F 10
7,10 156,0 102,0 253 071 10 253071 F 10
7,20 156,0 102,0 253 072 10 253072 F 10
7,30 156,0 102,0 253 073 10 253073 F 10
7,40 156,0 102,0 253 074 10 253074 F 10
7,50 156,0 102,0 253 075 10 253075 F 10
7,60 165,0 109,0 253 076 10 253 076 F 10
7,70 165,0 109,0 253 077 10 253077 F 10
7,80 165,0 109,0 253 078 10 253 078 F 10
7,90 165,0 109,0 253 079 10 253079 F 10
8,00 165,0 109,0 253 080 10 253 080 F 10
8,10 165,0 109,0 253 081 10 253081 F 10
8,20 165,0 109,0 253 082 10 253 082 F 10
8,30 165,0 109,0 253 083 10 253 083 F 10
8,40 165,0 109,0 253 084 10 253 084 F 10
8,50 165,0 109,0 253 085 10 253 085 F 10
8,60 175,0 115,0 253 086 10 253 086 F 10
8,70 175,0 115,0 253 087 10 253 087 F 10
8,80 175,0 115,0 253 088 10 253 088 F 10
8,90 175,0 115,0 253 089 10 253 089 F 10
9,00 175,0 115,0 253 090 10 253 090 F 10
9,10 175,0 115,0 253 091 10 253 091 F 10
9,20 175,0 115,0 253 092 10 253092 F 10
9,30 175,0 115,0 253 093 10 253 093 F 10
9,40 175,0 115,0 253 094 10 253 094 F 10
9,50 175,0 115,0 253 095 10 253095 F 10
9,60 184,0 121,0 253 096 10 253 096 F 10
9,70 184,0 121,0 253 097 10 253 097 F 10
9,80 184,0 121,0 253 098 10 253 098 F 10
9,90 184,0 121,0 253 099 10 253 099 F 10
10,00 184,0 121,0 253 100 10 253 100 F 10
10,50 184,0 121,0 253 105 10 253105 F 10
11,00 195,0 128,0 253 110 5 253 110 F 5
11,50 195,0 128,0 253 115 5 253 115 F 5
12,00 205,0 134,0 253 120 5 253120 F 5
12,50 205,0 134,0 253 125 5 253125 F 5
13,00 205,0 134,0 253 130 5 253 130 F 5
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Spiralbohrer DIN 340 Typ N, HSS-G

Leistungsstarker, geschliffener Standard-Spiralbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl.
Der komplett geschliffene Spiralbohrer verfligt Uber eine prazise Rundlaufgenauigkeit.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
| @ | O | ]/ o] o0 O] 0| O |
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
J-I_
%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G TiN Stuck
| e

2,50 95,0 62,0 203 025 10 203025 T 10
3,00 100,0 66,0 203 030 10 203030 T 10
3,10 106,0 69,0 203 031 10 203031 T 10
3,20 106,0 69,0 203 032 10 203032 T 10
3,30 106,0 69,0 203 033 10 203033 T 10
3,40 112,0 73,0 203 034 10 203034 T 10
3,50 112,0 73,0 203 035 10 203035T 10
3,60 112,0 73,0 203 036 10 203036 T 10
3,70 112,0 73,0 203 037 10 203037 T 10
3,80 119,0 78,0 203 038 10 203038 T 10
3,90 119,0 78,0 203 039 10 203039 T 10
4,00 119,0 78,0 203 040 10 203040T 10
4,10 119,0 78,0 203 041 10 203041 T 10
4,20 119,0 78,0 203 042 10 203042T 10
4,30 126,0 82,0 203 043 10 203043 T 10
4,40 126,0 82,0 203 044 10 203044 T 10
4,50 126,0 82,0 203 045 10 203045 T 10
4,60 126,0 82,0 203 046 10 203046 T 10
4,70 126,0 82,0 203 047 10 203047 T 10
4,80 132,0 87,0 203 048 10 203048 T 10
4,90 132,0 87,0 203 049 10 203049 T 10
5,00 132,0 87,0 203 050 10 203050 T 10
5,10 132,0 87,0 203 051 10 203051 T 10
5,20 132,0 87,0 203 052 10 203052 T 10
5,30 132,0 87,0 203 053 10 203053 T 10
5,40 139,0 91,0 203 054 10 203054 T 10
5,50 139,0 91,0 203 055 10 203055 T 10
5,60 139,0 91,0 203 056 10 203056 T 10
5,70 139,0 91,0 203 057 10 203057 T 10
5,80 139,0 91,0 203 058 10 203058 T 10
5,90 139,0 91,0 203 059 10 203059 T 10
6,00 139,0 91,0 203 060 10 203060 T 10
6,10 148,0 97,0 203 061 10 203061 T 10
6,20 148,0 97,0 203 062 10 203062 T 10
6,30 148,0 97,0 203 063 10 203 063 T 10
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(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G TiN Stiick
| B
6,40 148,0 97,0 203 064 10 203064 T 10
6,50 148,0 97,0 203 065 10 203065 T 10
6,60 148,0 97,0 203 066 10 203066 T 10
6,70 148,0 97,0 203 067 10 203067 T 10
6,80 156,0 102,0 203 068 10 203068 T 10
6,90 156,0 102,0 203 069 10 203069 T 10
7,00 156,0 102,0 203 070 10 203070 T 10
7,10 156,0 102,0 203 071 10 203071 T 10
7,20 156,0 102,0 203 072 10 203072T 10
7,30 156,0 102,0 203 073 10 203073 T 10
7,40 156,0 102,0 203 074 10 203074 T 10
7,50 156,0 102,0 203 075 10 203075T 10
7,60 165,0 109,0 203 076 10 203076 T 10
7,70 165,0 109,0 203 077 10 203077T 10
7,80 165,0 109,0 203 078 10 203078 T 10
7,90 165,0 109,0 203 079 10 203079 T 10
8,00 165,0 109,0 203 080 10 203080 T 10
8,10 165,0 109,0 203 081 10 203081 T 10
8,20 165,0 109,0 203 082 10 203082 T 10
8,30 165,0 109,0 203 083 10 203083 T 10
8,40 165,0 109,0 203 084 10 203084 T 10
8,50 165,0 109,0 203 085 10 203085T 10
8,60 175,0 115,0 203 086 10 203086 T 10
8,70 175,0 115,0 203 087 10 203087 T 10
8,80 175,0 115,0 203 088 10 203088 T 10
8,90 175,0 115,0 203 089 10 203089 T 10
9,00 175,0 115,0 203 090 10 203090 T 10
9,10 175,0 115,0 203 091 10 203091 T 10
9,20 175,0 115,0 203 092 10 203092 T 10
9,30 175,0 115,0 203 093 10 203093 T 10
9,40 175,0 115,0 203 094 10 203094 T 10
9,50 175,0 115,0 203 095 10 203095 T 10
9,60 184,0 121,0 203 096 10 203096 T 10
9,70 184,0 121,0 203 097 10 203097 T 10
9,80 184,0 121,0 203 098 10 203098 T 10
9,90 184,0 121,0 203 099 10 203099 T 10
10,00 184,0 121,0 203 100 10 203100 T 10
10,50 184,0 121,0 203 105 5 203105T 5
11,00 195,0 128,0 203 110 5 203110T 5
11,50 195,0 128,0 203 115 5 203115T 5
12,00 205,0 134,0 203 120 5 203120T ®
12,50 205,0 134,0 203 125 5 203125T 5
13,00 205,0 134,0 203 130 5 203130T ®




Spiralbohrer DIN 1869 TL 3000, HSS-G - extra lang

DINQ TL AN ITRAEANR
1869 | 3000 "' j | |3

Stabiler Spezialbohrer zum Bohren extrem tiefer Locher unter erschwerten Bohrbedingungen,
z.B. bei schlechter Spanabfuhr.

Geeignet fur tiefe Bohrarbeiten in allgemein géngigen Werkstoffen. Hohe Bruchsicherheit.
Bei Tieflochbohrungen sind kleinere Vorschiibe und haufigere Spanentleerungen notwendig.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert

| @ | O | 0/ o0 1 0[O0 ][O O |

@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
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%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt %) L1 L2 Avrtikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stick mm mm mm HSS-G Stuck
B 3 B .l
2,00 125,0 85,0 254 020 1 7,00 225,0 155,0 254 070 1
2,50 140,0 95,0 254 025 1 7,50 225,0 155,0 254 075 1
3,00 150,0 100,0 254 030 1 8,00 240,0 165,0 254 080 1
3,20 155,0 105,0 254 032 1 8,50 240,0 165,0 254 085 1
3,30 155,0 105,0 254 033 1 9,00 250,0 175,0 254 090 1
3,50 165,0 115,0 254 035 1 9,50 250,0 175,0 254 095 1
4,00 175,0 120,0 254 040 1 10,00 265,0 185,0 254 100 1
4,20 175,0 120,0 254 042 1 10,50 265,0 185,0 254 105 1
4,50 185,0 125,0 254 045 1 11,00 280,0 195,0 254 110 1
5,00 195,0 135,0 254 050 1 11,50 280,0 195,0 254 115 1
5,50 205,0 140,0 254 055 1 12,00 295,0 205,0 254 120 1
6,00 205,0 140,0 254 060 1 12,50 295,0 205,0 254 125 1
6,50 215,0 150,0 254 065 1 13,00 295,0 205,0 254 130 1
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt (0] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stick mm mm mm HSS-G Stlick
B . B . il
3,00 190,0 130,0 255 030 1 7,50 290,0 200,0 255 075 1
3,20 200,0 135,0 255 032 1 8,00 305,0 210,0 255 080 1
3,30 200,0 135,0 255 033 1 8,50 305,0 210,0 255 085 1
3,50 210,0 145,0 255 035 1 9,00 320,0 220,0 255 090 1
4,00 220,0 150,0 255 040 1 9,50 320,0 220,0 255 095 1
4,20 220,0 150,0 255 042 1 10,00 340,0 235,0 255 100 1
4,50 235,0 160,0 255 045 1 10,50 340,0 235,0 255 105 1
5,00 245,0 170,0 255 050 1 11,00 365,0 250,0 255 110 1
5,50 260,0 180,0 255 055 1 11,50 365,0 250,0 255 115 1
6,00 260,0 180,0 255 060 1 12,00 375,0 260,0 255 120 1
6,50 275,0 190,0 255 065 1 12,50 375,0 260,0 255 125 1
7,00 290,0 200,0 255 070 1 13,00 375,0 260,0 255 130 1
[%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt [%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stick mm mm mm HSS-G Stuck
= | = |
3,50 265,0 180,0 256 035 1 8,50 390,0 265,0 256 085 1
4,00 280,0 190,0 256 040 1 9,00 410,0 280,0 256 090 1
4,20 280,0 190,0 256 042 1 9,50 410,0 280,0 256 095 1
4,50 295,0 200,0 256 045 1 10,00 430,0 295,0 256 100 1
5,00 315,0 210,0 256 050 1 10,50 430,0 295,0 256 105 1
5,50 330,0 225,0 256 055 1 11,00 455,0 310,0 256 110 1
6,00 330,0 225,0 256 060 1 11,50 455,0 310,0 256 115 1
6,50 350,0 235,0 256 065 1 12,00 480,0 330,0 256 120 1
7,00 370,0 250,0 256 070 1 12,50 480,0 330,0 256 125 1
7,50 370,0 250,0 256 075 1 13,00 480,0 330,0 256 130 1
8,00 390,0 265,0 256 080 1 — - B - i




—> < H
J o Spiralbohrer DIN 345 Typ N, HSS und HSSE-Co 5
A A
Leistungsstarker Standardbohrer mit Morsekegel.
Zum Bohren von Stahl, Stahlguss und Gusseisen, legiert und unlegiert. Hohe Bruchsicherheit.
3 Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
e ] 2 '
v Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
E— <900 ‘ <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
HSSE .
Cob | -
A\ Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 ‘ <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
HSSE TiN Q_‘
Cob
Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
. Hauptanwendung O Nebenanwendung
(0] L1 L2 Morsekegel Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Nr. HSS Stiick HSSE-Co 5 Stick HSSE-Co5TiN  Stiick
AR el
10,00 168,0 87,0 1 204 100 1 204 100 E 1 204100 T 1
10,50 168,0 87,0 1 204 105 1 204 105 E 1 204105T 1
11,00 175,0 94,0 1 204 110 1 204 110 E 1 204110 T 1
11,50 175,0 94,0 1 204 115 1 204 115 E 1 204115T 1
12,00 182,0 101,0 1 204 120 1 204120 E 1 204120 T 1
12,50 182,0 101,0 1 204 125 1 204125 E 1 204125T 1
13,00 182,0 101,0 1 204 130 1 204 130 E 1 204 130T 1
13,50 189,0 108,0 1 204 135 1 204135 E 1 204135T 1
14,00 189,0 108,0 1 204 140 1 204140 E 1 204140 T 1
14,50 212,0 114,0 2 204 145 1 204 145 E 1 204 145T 1
15,00 212,0 114,0 2 204 150 1 204 150 E 1 204150 T 1
15,50 218,0 120,0 2 204 155 1 204 155 E 1 204155 T 1
16,00 218,0 120,0 2 204 160 1 204 160 E 1 204160 T 1
16,50 223,0 125,0 2 204 165 1 204 165 E 1 204165 T 1
17,00 223,0 125,0 2 204 170 1 204170 E 1 204170 T 1
17,50 228,0 130,0 2 204 175 1 204175 E 1 204175 T 1
18,00 228,0 130,0 2 204 180 1 204 180 E 1 204180 T 1
18,50 233,0 135,0 2 204 185 1 204 185 E 1 204185T 1
19,00 233,0 135,0 2 204 190 1 204 190 E 1 204190 T 1
19,50 238,0 140,0 2 204 195 1 204195 E 1 204195 T 1
20,00 238,0 140,0 2 204 200 1 204 200 E 1 204 200 T 1
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(4] L1 L2 Morsekegel Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Nr. HSS Stiick HSSE-Co 5 Stiick HSSE-Co5TiN  Stiick
y B il
20,50 243,0 145,0 2 204 205 1 204 205 E 1 204205 T 1
21,00 243,0 145,0 2 204 210 1 204 210 E 1 204 210T 1
21,50 248,0 150,0 2 204 215 1 204 215 E 1 204 215T 1
22,00 248,0 150,0 2 204 220 1 204 220 E 1 204220T 1
22,50 253,0 155,0 2 204 225 1 204 225 E 1 204 225T 1
23,00 253,0 155,0 2 204 230 1 204 230 E 1 204230T 1
23,50 276,0 155,0 3 204 235 1 204 235 E 1 204 235T 1
24,00 281,0 160,0 3 204 240 1 204 240 E 1 204240T 1
24,50 281,0 160,0 3 204 245 1 204 245 E 1 204 245T 1
25,00 281,0 160,0 3 204 250 1 204 250 E 1 204250T 1
25,50 286,0 165,0 3 204 255 1 204 255 E 1 204255 T 1
26,00 286,0 165,0 3 204 260 1 204 260 E 1 204260T 1
26,50 286,0 165,0 3 204 265 1 204 265 E 1 204 265T 1
27,00 291,0 170,0 3 204 270 1 204 270 E 1 204 270T 1
27,50 291,0 170,0 3 204 275 1 204 275 E 1 204 275T 1
28,00 291,0 170,0 3 204 280 1 204 280 E 1 204280T 1
28,50 296,0 175,0 3 204 285 1 204 285 E 1 204285T 1
29,00 296,0 175,0 3 204 290 1 204 290 E 1 204290 T 1
29,50 296,0 175,0 3 204 295 1 204 295 E 1 204295 T 1
30,00 296,0 175,0 3 204 300 1 204 300 E 1 204300 T 1
30,50 301,0 180,0 3 204 305 1 — — — =
31,00 301,0 180,0 3 204 310 1 — — — —
31,50 301,0 180,0 3 204 315 1 — — — —
32,00 334,0 185,0 4 204 320 1 — — — —
32,50 334,0 185,0 4 204 325 1 — — — —
33,00 334,0 185,0 4 204 330 1 — — — —
33,50 334,0 185,0 4 204 335 1 — — — —
34,00 339,0 190,0 4 204 340 1 — — — —
34,50 339,0 190,0 4 204 345 1 — — — —
35,00 339,0 190,0 4 204 350 1 — — — —
35,50 339,0 190,0 4 204 355 1 — — — —
36,00 344,0 195,0 4 204 360 1 — — — —
36,50 344,0 195,0 4 204 365 1 — — — —
37,00 344,0 195,0 4 204 370 1 — — — —
37,50 344,0 195,0 4 204 375 1 — — — —
38,00 349,0 200,0 4 204 380 1 — — — —
38,50 349,0 200,0 4 204 385 1 — — — =
39,00 349,0 200,0 4 204 390 1 — — — —
39,50 349,0 200,0 4 204 395 1 — — — =
40,00 349,0 200,0 4 204 400 1 — — — —
40,50 354,0 205,0 4 204 405 1 — — — =
41,00 354,0 205,0 4 204 410 1 — — — —
41,50 354,0 205,0 4 204 415 1 — — — —
42,00 354,0 205,0 4 204 420 1 — — — —
42,50 354,0 205,0 4 204 425 1 — — — —
43,00 359,0 210,0 4 204 430 1 — — — —
43,50 359,0 210,0 4 204 435 1 — — — —
44,00 359,0 210,0 4 204 440 1 — — — —
44,50 359,0 210,0 4 204 445 1 — — — —
45,00 359,0 210,0 4 204 450 1 — — — —
45,50 364,0 215,0 4 204 455 1 — — — —
46,00 364,0 215,0 4 204 460 1 — — — —
46,50 364,0 215,0 4 204 465 1 — — — —
47,00 364,0 215,0 4 204 470 1 — — — —
47,50 364,0 215,0 4 204 475 1 — — — —
48,00 369,0 220,0 4 204 480 1 — — — —
48,50 369,0 220,0 4 204 485 1 — — — —
49,00 369,0 220,0 4 204 490 1 — — — —
49,50 369,0 220,0 4 204 495 1 = = = =
50,00 369,0 220,0 4 204 500 1 — — — —
51,00 412,0 225,0 5 204 510 1 — — — —
52,00 412,0 225,0 5 204 520 1 — — — —
53,00 412,0 225,0 5 204 530 1 — — — —
54,00 417,0 230,0 5 204 540 1 — — — —
55,00 417,0 230,0 5 204 550 1 — — — —
56,00 417,0 230,0 5 204 560 1 — — — —
57,00 422,0 235,0 5 204 570 1 — — — —
58,00 422,0 235,0 5 204 580 1 — — — —
59,00 422,0 235,0 5 204 590 1 — — — —
60,00 422,0 235,0 5 204 600 1 — — — —




=.
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I Spiralbohrer DIN 1897 Typ UF-L, HSSE-Co 5 - kurz

DIN HSSE| f

Kurzer und sehr stabiler Mehrbereichsbohrer mit hervorragender Warmhértebestandigkeit mit spezieller Geo-
metrie zur Optimierung von Spanbildung und Spanabfuhr. Ideal geeignet fir Montagearbeiten in dinnwandigen
Materialien wie z.B. Blechen, Flach- und Profileisen aus mittel- und langspanenden Werkstoffen.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

HesE| & 7 Wl HSSE N]
&0 e ) i e

A Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
'/ @ O/ ® | O] O[]O]O[O] O]
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stiick HSSE-Co 5 TiAIN Stiick
| o I —————

2,00 38,0 12,0 284 020 E 10 284 020 EF 10
2,50 43,0 14,0 284 025 E 10 284 025 EF 10
2,80 46,0 16,0 284 028 E 10 284 028 EF 10
3,00 46,0 16,0 284 030 E 10 284 030 EF 10
3,10 49,0 18,0 284031 E 10 284 031 EF 10
3,20 49,0 18,0 284 032 E 10 284 032 EF 10
3,30 49,0 18,0 284 033 E 10 284 033 EF 10
3,40 52,0 20,0 284 034 E 10 284 034 EF 10
3,50 52,0 20,0 284 035 E 10 284 035 EF 10
3,60 52,0 20,0 284 036 E 10 284 036 EF 10
3,70 52,0 20,0 284 037 E 10 284 037 EF 10
3,80 55,0 22,0 284 038 E 10 284 038 EF 10
3,90 55,0 22,0 284 039 E 10 284 039 EF 10
4,00 55,0 22,0 284040 E 10 284 040 EF 10
4,10 55,0 22,0 284 041 E 10 284 041 EF 10
4,20 55,0 22,0 284 042 E 10 284 042 EF 10
4,30 58,0 24,0 284 043 E 10 284 043 EF 10
4,40 58,0 24,0 284 044 E 10 284 044 EF 10
4,50 58,0 24,0 284 045 E 10 284 045 EF 10
4,60 58,0 24,0 284 046 E 10 284 046 EF 10
4,70 58,0 24,0 284 047 E 10 284 047 EF 10
4,80 62,0 26,0 284 048 E 10 284 048 EF 10
4,90 62,0 26,0 284 049 E 10 284 049 EF 10
5,00 62,0 26,0 284 050 E 10 284 050 EF 10
5,10 62,0 26,0 284 051 E 10 284 051 EF 10
5,20 62,0 26,0 284 052 E 10 284 052 EF 10
5,30 62,0 26,0 284 053 E 10 284 053 EF 10
5,40 66,0 28,0 284 054 E 10 284 054 EF 10
5,50 66,0 28,0 284 055 E 10 284 055 EF 10
5,60 66,0 28,0 284 056 E 10 284 056 EF 10
5,70 66,0 28,0 284 057 E 10 284 057 EF 10
5,80 66,0 28,0 284 058 E 10 284 058 EF 10
5,90 66,0 28,0 284 059 E 10 284 059 EF 10
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2 L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stuck
| e I ——
6,00 66,0 28,0 284 060 E 10 284 060 EF 10
6,10 70,0 31,0 284 061 E 10 284 061 EF 10
6,20 70,0 31,0 284 062 E 10 284 062 EF 10
6,50 70,0 31,0 284 065 E 10 284 065 EF 10
6,80 74,0 34,0 284 068 E 10 284 068 EF 10
7,00 74,0 34,0 284 070 E 10 284 070 EF 10
7,20 74,0 34,0 284 072 E 10 284 072 EF 10
7,50 74,0 34,0 284 075 E 10 284 075 EF 10
7,80 79,0 37,0 284 078 E 10 284 078 EF 10
8,00 79,0 37,0 284 080 E 10 284 080 EF 10
8,20 79,0 37,0 284 082 E 10 284 082 EF 10
8,50 79,0 37,0 284 085 E 10 284 085 EF 10
8,80 84,0 40,0 284 088 E 10 284 088 EF 10
9,00 84,0 40,0 284 090 E 10 284 090 EF 10
9,20 84,0 40,0 284 092 E 10 284 092 EF 10
9,50 84,0 40,0 284 095 E 10 284 095 EF 10
9,80 89,0 43,0 284 098 E 10 284 098 EF 10
10,00 89,0 43,0 284 100 E 10 284 100 EF 10
10,20 89,0 43,0 284 102 E 10 284 102 EF 10
10,50 89,0 43,0 284 105 E 5 284 105 EF 5
10,80 95,0 47,0 284 108 E 5 284 108 EF 5
11,00 95,0 47,0 284 110 E 5 284 110 EF 5
11,20 95,0 47,0 284 112 E 5 284 112 EF 5
11,50 95,0 47,0 284 115 E 5 284 115 EF 5
11,80 95,0 47,0 284 118 E 5 284 118 EF 5
12,00 102,0 51,0 284 120 E 5 284 120 EF 5
12,50 102,0 51,0 284 125 E 5 284 125 EF 5
12,80 102,0 51,0 284 128 E 5 284 128 EF 5
13,00 102,0 51,0 284 130 E 5 284 130 EF 5
13,50 107,0 54,0 284 135 E 5 284 135 EF 5
14,00 107,0 54,0 284 140 E 5 284 140 EF 5
14,50 111,0 56,0 284 145 E 5 284 145 EF 5
15,00 111,0 56,0 284 150 E 5 284 150 EF 5
15,50 115,0 58,0 284 155 E 5 284 155 EF 5
16,00 115,0 58,0 284 160 E 5 284 160 EF 5




Spiralbohrer DIN 1897 Typ N, HSSE-Co 5 - kurz

Kurzer und stabiler Spiralbohrer mit ausgepragter Warmhéartebesténdigkeit.
Ideal geeignet fir Montagearbeiten in dinnwandigen Materialien wie z.B. Blechen, Flach- und Profileisen
im Karosseriebau. Einsatz in Handbohrmaschinen, auf Automaten und Revolverbanken.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

HosE | ™ 7 e HSSE N]
S Yl

Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert

@ | @ | @ | | | | . O |

@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
J-I—
(4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stiick HSSE-Co 5 TiAIN Stiick

- I —
2,00 38,0 12,0 202 020 E 10 202 020 EF 10
2,10 38,0 12,0 202021 E 10 202 021 EF 10
2,20 40,0 13,0 202 022 E 10 202 022 EF 10
2,30 40,0 13,0 202 023 E 10 202 023 EF 10
2,40 43,0 14,0 202 024 E 10 202 024 EF 10
2,50 43,0 14,0 202 025 E 10 202 025 EF 10
2,60 43,0 14,0 202 026 E 10 202 026 EF 10
2,70 46,0 16,0 202 027 E 10 202 027 EF 10
2,80 46,0 16,0 202 028 E 10 202 028 EF 10
2,90 46,0 16,0 202 029 E 10 202 029 EF 10
3,00 46,0 16,0 202 030 E 10 202 030 EF 10
3,10 49,0 18,0 202031 E 10 202 031 EF 10
3,20 49,0 18,0 202 032 E 10 202 032 EF 10
3,30 49,0 18,0 202 033 E 10 202 033 EF 10
3,40 52,0 20,0 202 034 E 10 202 034 EF 10
3,50 52,0 20,0 202 035 E 10 202 035 EF 10
3,60 52,0 20,0 202 036 E 10 202 036 EF 10
3,70 52,0 20,0 202 037 E 10 202 037 EF 10
3,80 55,0 22,0 202 038 E 10 202 038 EF 10
3,90 55,0 22,0 202 039 E 10 202 039 EF 10
4,00 55,0 22,0 202 040 E 10 202 040 EF 10
4,10 55,0 22,0 202041 E 10 202 041 EF 10
4,20 55,0 22,0 202 042 E 10 202 042 EF 10
4,30 58,0 24,0 202 043 E 10 202 043 EF 10
4,40 58,0 24,0 202 044 E 10 202 044 EF 10
4,50 58,0 24,0 202 045 E 10 202 045 EF 10
4,60 58,0 24,0 202 046 E 10 202 046 EF 10
4,70 58,0 24,0 202 047 E 10 202 047 EF 10
4,80 62,0 26,0 202 048 E 10 202 048 EF 10
4,90 62,0 26,0 202 049 E 10 202 049 EF 10
5,00 62,0 26,0 202 050 E 10 202 050 EF 10
5,10 62,0 26,0 202 051 E 10 202 051 EF 10
5,20 62,0 26,0 202 052 E 10 202 052 EF 10
5,30 62,0 26,0 202 053 E 10 202 053 EF 10
5,40 66,0 28,0 202 054 E 10 202 054 EF 10
5,50 66,0 28,0 202 055 E 10 202 055 EF 10
5,60 66,0 28,0 202 056 E 10 202 056 EF 10
5,70 66,0 28,0 202 057 E 10 202 057 EF 10
5,80 66,0 28,0 202 058 E 10 202 058 EF 10
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(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stuck HSSE-Co 5 TiAIN Stuck
|~ - [
5,90 66,0 28,0 202 059 E 10 202 059 EF 10
6,00 66,0 28,0 202 060 E 10 202 060 EF 10
6,10 70,0 31,0 202 061 E 10 202 061 EF 10
6,20 70,0 31,0 202 062 E 10 202 062 EF 10
6,30 70,0 31,0 202 063 E 10 202 063 EF 10
6,40 70,0 31,0 202 064 E 10 202 064 EF 10
6,50 70,0 31,0 202 065 E 10 202 065 EF 10
6,60 70,0 31,0 202 066 E 10 202 066 EF 10
6,70 70,0 31,0 202 067 E 10 202 067 EF 10
6,80 74,0 34,0 202 068 E 10 202 068 EF 10
6,90 74,0 34,0 202 069 E 10 202 069 EF 10
7,00 74,0 34,0 202 070 E 10 202 070 EF 10
7,10 74,0 34,0 202 071 E 10 202 071 EF 10
7,20 74,0 34,0 202 072 E 10 202 072 EF 10
7,30 74,0 34,0 202 073 E 10 202 073 EF 10
7,40 74,0 34,0 202 074 E 10 202 074 EF 10
7,50 74,0 34,0 202 075 E 10 202 075 EF 10
7,60 79,0 37,0 202 076 E 10 202 076 EF 10
7,70 79,0 37,0 202 077 E 10 202 077 EF 10
7,80 79,0 37,0 202 078 E 10 202 078 EF 10
7,90 79,0 37,0 202079 E 10 202 079 EF 10
8,00 79,0 37,0 202 080 E 10 202 080 EF 10
8,10 79,0 37,0 202 081 E 10 202 081 EF 10
8,20 79,0 37,0 202 082 E 10 202 082 EF 10
8,30 79,0 37,0 202 083 E 10 202 083 EF 10
8,40 79,0 37,0 202 084 E 10 202 084 EF 10
8,50 79,0 37,0 202 085 E 10 202 085 EF 10
8,60 84,0 40,0 202 086 E 10 202 086 EF 10
8,70 84,0 40,0 202 087 E 10 202 087 EF 10
8,80 84,0 40,0 202 088 E 10 202 088 EF 10
8,90 84,0 40,0 202 089 E 10 202 089 EF 10
9,00 84,0 40,0 202 090 E 10 202 090 EF 10
9,10 84,0 40,0 202 091 E 10 202 091 EF 10
9,20 84,0 40,0 202 092 E 10 202 092 EF 10
9,30 84,0 40,0 202 093 E 10 202 093 EF 10
9,40 84,0 40,0 202 094 E 10 202 094 EF 10
9,50 84,0 40,0 202 095 E 10 202 095 EF 10
9,60 89,0 43,0 202 096 E 10 202 096 EF 10
9,70 89,0 43,0 202 097 E 10 202 097 EF 10
9,80 89,0 43,0 202 098 E 10 202 098 EF 10
9,90 89,0 43,0 202 099 E 10 202 099 EF 10
10,00 89,0 43,0 202 100 E 10 202 100 EF 10
10,10 89,0 43,0 202 101 E 10 202 101 EF 10
10,20 89,0 43,0 202 102 E 10 202 102 EF 10
10,30 89,0 43,0 202 103 E 10 202 103 EF 10
10,40 89,0 43,0 202 104 E 10 202 104 EF 10
10,50 89,0 43,0 202 105 E 5 202 105 EF 5
10,60 89,0 43,0 202 106 E 5 202 106 EF 5
10,70 95,0 47,0 202 107 E 5 202 107 EF 5
10,80 95,0 47,0 202 108 E 5 202 108 EF 5
10,90 95,0 47,0 202 109 E 5 202 109 EF 5
11,00 95,0 47,0 202 110 E 5 202 110 EF 5
11,10 95,0 47,0 202 111 E 5 202 111 EF 5
11,20 95,0 47,0 202 112 E 5 202 112 EF 5
11,30 95,0 47,0 202 113 E 5 202 113 EF 5
11,40 95,0 47,0 202 114 E 5 202 114 EF 5
11,50 95,0 47,0 202 115 E 5 202 115 EF 5
11,60 95,0 47,0 202 116 E 5 202 116 EF 5
11,70 95,0 47,0 202 117 E 5 202 117 EF 5
11,80 95,0 47,0 202 118 E 5 202 118 EF 5
11,90 102,0 51,0 202 119 E 5 202 119 EF 5
12,00 102,0 51,0 202 120 E 5 202 120 EF 5
12,10 102,0 51,0 202 121 E 5 202 121 EF 5
12,20 102,0 51,0 202 122 E 5 202 122 EF 5
12,30 102,0 51,0 202 123 E 5 202 123 EF 5
12,40 102,0 51,0 202 124 E 5 202 124 EF 5
12,50 102,0 51,0 202 125 E 5 202 125 EF 5
12,60 102,0 51,0 202 126 E 5 202 126 EF 5
12,70 102,0 51,0 202 127 E 5 202 127 EF 5
12,80 102,0 51,0 202 128 E 5 202 128 EF 5
12,90 102,0 51,0 202 129 E 5 202 129 EF 5
13,00 102,0 51,0 202 130 E 5 202 130 EF 5




I Spiralbohrer DIN 1897 Typ N, HSS-G - kurz

Kurzer und stabiler Spiralbohrer mit ausgepragter Warmhéartebesténdigkeit.
Ideal geeignet fir Montagearbeiten in dinnwandigen Materialien wie z.B. Blechen, Flach- und Profileisen
im Karosseriebau. Einsatz in Handbohrmaschinen, auf Automaten und Revolverbanken.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
| @ | O | ol o oo O] O] |
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G TiN Stiick
| e

2,00 38,0 12,0 202 020 10 202020 T 10
2,10 38,0 12,0 202 021 10 202021 T 10
2,20 40,0 13,0 202 022 10 202022 T 10
2,30 40,0 13,0 202 023 10 202023 T 10
2,40 43,0 14,0 202 024 10 202024 T 10
2,50 43,0 14,0 202 025 10 202025T 10
2,60 43,0 14,0 202 026 10 202026 T 10
2,70 46,0 16,0 202 027 10 202027 T 10
2,80 46,0 16,0 202 028 10 202028 T 10
2,90 46,0 16,0 202 029 10 202029 T 10
3,00 46,0 16,0 202 030 10 202030 T 10
3,10 49,0 18,0 202 031 10 202031 T 10
3,20 49,0 18,0 202 032 10 202032 T 10
3,30 49,0 18,0 202 033 10 202033 T 10
3,40 52,0 20,0 202 034 10 202034 T 10
3,50 52,0 20,0 202 035 10 202035T 10
3,60 52,0 20,0 202 036 10 202036 T 10
3,70 52,0 20,0 202 037 10 202037 T 10
3,80 55,0 22,0 202 038 10 202038 T 10
3,90 55,0 22,0 202 039 10 202039 T 10
4,00 55,0 22,0 202 040 10 202040T 10
4,10 55,0 22,0 202 041 10 202041 T 10
4,20 55,0 22,0 202 042 10 202042 T 10
4,30 58,0 24,0 202 043 10 202043 T 10
4,40 58,0 24,0 202 044 10 202044 T 10
4,50 58,0 24,0 202 045 10 202045T 10
4,60 58,0 24,0 202 046 10 202046 T 10
4,70 58,0 24,0 202 047 10 202047 T 10
4,80 62,0 26,0 202 048 10 202048 T 10
4,90 62,0 26,0 202 049 10 202049 T 10
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j—

%) L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G TiN Stiick
| e
5,00 62,0 26,0 202 050 10 202050 T 10
5,10 62,0 26,0 202 051 10 202051 T 10
5,20 62,0 26,0 202 052 10 202052 T 10
5,30 62,0 26,0 202 053 10 202053 T 10
5,40 66,0 28,0 202 054 10 202054 T 10
5,50 66,0 28,0 202 055 10 202055 T 10
5,60 66,0 28,0 202 056 10 202056 T 10
5,70 66,0 28,0 202 057 10 202057 T 10
5,80 66,0 28,0 202 058 10 202058 T 10
5,90 66,0 28,0 202 059 10 202059 T 10
6,00 66,0 28,0 202 060 10 202060 T 10
6,50 70,0 31,0 202 065 10 202065 T 10
6,80 74,0 34,0 202 068 10 202068 T 10
7,00 74,0 34,0 202 070 10 202070T 10
7,20 74,0 34,0 202 072 10 202072T 10
7,50 74,0 34,0 202 075 10 202075T 10
7,80 79,0 37,0 202 078 10 202078 T 10
8,00 79,0 37,0 202 080 10 202080 T 10
8,50 79,0 37,0 202 085 10 202085T 10
9,00 84,0 40,0 202 090 10 202090 T 10
9,50 84,0 40,0 202 095 10 202095 T 10
10,00 89,0 43,0 202 100 10 202100 T 10
10,20 89,0 43,0 202 102 10 202102 T 10
10,50 89,0 43,0 202 105 5 202105T 5
11,00 95,0 47,0 202 110 5 202110T 5
11,50 95,0 47,0 202 115 5 202115T 5
12,00 102,0 51,0 202 120 5 202120T 5)
12,50 102,0 51,0 202 125 5 202125T 5
13,00 102,0 51,0 202 130 5 202130T 5
14,00 107,0 54,0 202 140 5 202140T 5
15,00 111,0 56,0 202 150 5 202150 T 5
16,00 115,0 58,0 202 160 5 202160T 5




Anbohrer (Sto3bohrer) Typ N, HSS-G - extra kurz

Extra kurzer und stabiler Standardbohrer. Noch kirzer als DIN 1897.

Ideal geeignet fur Montagearbeiten in dinnwandigen Materialien wie z.B. Blechen, Flach- und Profileisen.
Hohe Bruchsicherheit. Einsatz in Handbohrmaschinen. Hauptsachlich fur Nietungen und Karosseriearbeiten.
Vorteile DIN 1412 C: gute Zentrierung, geringe Vorschubkraft, verbesserter Spantransport durch Spanverteilung.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 ‘ <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
| @ | O | ool oo o] O] |
. Hauptanwendung O Nebenanwendung
2 L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Stiick
| RS
2,50 38,0 14,0 251 025 10
2,80 40,0 16,0 251 028 10
3,00 40,0 16,0 251 030 10
3,10 40,0 16,0 251 031 10
3,20 40,0 16,0 251 032 10
3,25 41,0 16,0 251 0325 10
3,30 41,0 16,0 251 033 10
3,40 42,0 16,0 251 034 10
3,50 42,0 16,0 251 035 10
4,00 42,0 16,0 251 040 10
4,10 44,0 18,0 251 041 10
4,20 44,0 18,0 251 042 10
4,30 44,0 18,0 251 043 10
4,50 48,0 20,0 251 045 10
4,70 48,0 20,0 251 047 10
4,80 48,0 20,0 251 048 10
4,90 50,0 22,0 251 049 10
5,00 52,0 24,0 251 050 10
5,10 52,0 24,0 251 051 10
5,20 52,0 24,0 251 052 10
5,50 52,0 24,0 251 055 10
6,00 55,0 26,0 251 060 10
6,50 60,0 26,0 251 065 10
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Doppelendbohrer Typ KV, HSS-G

Extra kurzer und stabiler Standardbohrer. Noch kirzer als DIN 1897. Hohe Bruchsicherheit.

Ideal geeignet fir Montagearbeiten in diinnwandigen Materialien wie z.B. Blechen, Flach- und Profileisen.
Einsatz in Handbohrmaschinen, doppelseitig verwendbar. Hauptséchlich fur Nietungen und Karosseriearbeiten.
Vorteile DIN 1412 C: gute Zentrierung, geringe Vorschubkraft, durch Spanverteilung verbesserter Spantransport.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
. @ | O | 0/ 0] o]0 O] O] |
. Hauptanwendung O Nebenanwendung
7} L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Stiick
| NN
2,50 43,0 10,0 252 025 10
2,80 46,0 11,0 252 028 10
3,00 46,0 11,0 252 030 10
3,10 49,0 11,0 252 031 10
3,20 49,0 11,0 252 032 10
3,25 49,0 11,0 252 0325 10
3,30 49,0 11,0 252 033 10
3,40 52,0 14,0 252 034 10
3,50 52,0 14,0 252 035 10
4,00 55,0 14,0 252 040 10
4,10 55,0 14,0 252 041 10
4,20 55,0 14,0 252 042 10
4,30 58,0 17,0 252 043 10
4,50 58,0 17,0 252 045 10
4,80 62,0 17,0 252 048 10
4,90 62,0 17,0 252 049 10
5,00 62,0 17,0 252 050 10
5,10 62,0 17,0 252 051 10
5,20 62,0 17,0 252 052 10
5,50 66,0 20,0 252 055 10
6,00 66,0 20,0 252 060 10
6,50 70,0 20,0 252 065 10
7,00 74,0 22,0 252 070 10
8,00 79,0 24,0 252 080 10




] NC-Anbohrer 90°, HSSE-Co 5

) (o 'HSSE | §

Spezialbohrer firr positionsgenaues Anbohren, Ansenken und Zentrieren auf NC-Maschinen,
Frasmaschinen und Bohrwerken. Schnelleres Anbohren als mit einem Zentrierbohrer.

- i Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
HSSE - HSSE| gy | LU HSSE -
Cod | . Cod Cod
A Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stick HSSE-Co5TiN  Stiick HSSE-Co 5 TiAIN Stlick
| - e _ T
3,0 46,0 12,0 286 030 E 10 286 030 ET 10 286 030 EF 10
4,0 55,0 12,0 286 040 E 10 286 040 ET 10 286 040 EF 10
5,0 62,0 14,0 286 050 E 10 286 050 ET 10 286 050 EF 10
6,0 66,0 16,0 286 060 E 10 286 060 ET 10 286 060 EF 10
8,0 79,0 21,0 286 080 E 10 286 080 ET 10 286 080 EF 10
10,0 89,0 25,0 286 100 E 10 286 100 ET 10 286 100 EF 10
12,0 102,0 30,0 286 120 E 10 286 120 ET 10 286 120 EF 10
14,0 107,0 34,0 286 140 E 10 286 140 ET 10 286 140 EF 10
16,0 115,0 38,0 286 160 E 10 286 160 ET 10 286 160 EF 10
20,0 131,0 45,0 286 200 E 10 286 200 ET 10 286 200 EF 10
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I NC-Anbohrer 90°, HSSE-Co 5 mit Weldonschaft

HsSE| [ /1N /]
Iﬁ £ B

Spezialbohrer firr positionsgenaues Anbohren, Ansenken und Zentrieren auf NC-Maschinen,
Frasmaschinen und Bohrwerken. Schnelleres Anbohren als mit einem Zentrierbohrer.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

N R B g

Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
N\
(4] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stiick HSSE-Co5TiN  Stiick HSSE-Co 5 TiAIN Stiick
= el T
6,0 66,0 16,0 286 060 EW 10 286060 EWT 10 286060 EWF 10
8,0 79,0 21,0 286 080 EW 10 286080EWT 10 286080 EWF 10
10,0 89,0 25,0 286 100 EW 10 286100 EWT 10 286 100 EWF 10
12,0 102,0 30,0 286 120 EW 10 286120EWT 10 286 120 EWF 10
14,0 107,0 34,0 286 140 EW 10 286 140EWT 10 286 140EWF 10
16,0 115,0 38,0 286 160 EW 10 286160 EWT 10 286 160 EWF 10
20,0 131,0 45,0 286 200 EW 10 286200 EWT 10 286 200 EWF 10




] NC-Anbohrer 120°, HSSE-Co 5

NC I3

Spezialbohrer firr positionsgenaues Anbohren, Ansenken und Zentrieren auf NC-Maschinen,
Frasmaschinen und Bohrwerken. Schnelleres Anbohren als mit einem Zentrierbohrer.

- Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
HSSE - HSSE| gy | LU HSSE -
Cod | . Cod Cod
A Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
[%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stick HSSE-Co5TiN  Stiick HSSE-Co 5 TiAIN Stlick
| - e _ T
3,0 46,0 12,0 285 030 E 10 285030 ET 10 285 030 EF 10
4,0 55,0 12,0 285040 E 10 285040 ET 10 285 040 EF 10
5,0 62,0 14,0 285 050 E 10 285 050 ET 10 285 050 EF 10
6,0 66,0 16,0 285 060 E 10 285 060 ET 10 285 060 EF 10
8,0 79,0 21,0 285 080 E 10 285080 ET 10 285 080 EF 10
10,0 89,0 25,0 285100 E 10 285 100 ET 10 285 100 EF 10
12,0 102,0 30,0 285120 E 10 285 120 ET 10 285 120 EF 10
14,0 107,0 34,0 285140 E 10 285140 ET 10 285 140 EF 10
16,0 115,0 38,0 285 160 E 10 285 160 ET 10 285 160 EF 10
20,0 131,0 45,0 285 200 E 10 285 200 ET 10 285 200 EF 10
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] NC-Anbohrer 120°, HSSE-Co 5 mit Weldonschaft

HssE | I B M X 17
P s A A B

Spezialbohrer firr positionsgenaues Anbohren, Ansenken und Zentrieren auf NC-Maschinen,
Frasmaschinen und Bohrwerken. Schnelleres Anbohren als mit einem Zentrierbohrer.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

5 HSSE 5
PN 5 . 5 [l .

Stahl (N/mmz2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
N
(%] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSSE-Co 5 Stiick HSSE-Co5TiN  Stiick HSSE-Co 5 TiAIN Stiick
EE A N -
6,0 66,0 16,0 285 060 EW 10 285060 EWT 10 285060 EWF 10
8,0 79,0 21,0 285 080 EW 10 285080EWT 10 285080 EWF 10
10,0 89,0 25,0 285 100 EW 10 285100EWT 10 285100EWF 10
12,0 102,0 30,0 285 120 EW 10 285120EWT 10 285120EWF 10
14,0 107,0 34,0 285 140 EW 10 285140EWT 10 285140EWF 10
16,0 115,0 38,0 285 160 EW 10 285160EWT 10 285160 EWF 10
20,0 131,0 45,0 285 200 EW 10 285200 EWT 10 285200 EWF 10




L1

B2

Zentrierbohrer DIN 333, HSS

Zentrierbohrer zum Herstellen von Zentrierbohrungen nach Form A,
Form A mit Verstarkungswulst und Form R.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

(1) Form A (2) Form A Form R

mit Verstarkungswulst
@ e @ r

S

Stahl (N/mm?2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 ‘ <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ | @ | | 0/ 0] o0o |0 e | |

@ Hauptanwendung O Nebenanwendung

(4] L1 D2 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm (1) Form A (2) Form A Form R Stuck
0,80 20,0 3,15 217 008 — 217 2 008 1
1,00 31,5 3,15 217 010 2171010 217 2010 1
1,60 35,5 4,00 217 016 217 1016 217 2016 1
2,00 40,0 5,00 217 020 217 1020 217 2 020 1
2,50 45,0 6,30 217 025 217 1 025 217 2 025 1
3,15 50,0 8,00 217 315 217 1 315 217 2 315 1
4,00 56,0 10,00 217 040 217 1 040 217 2 040 1
5,00 63,0 12,50 217 050 217 1050 217 2 050 1
6,30 71,0 16,00 217 063 217 1 063 217 2 063 1
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N Hohlprofilbohrer (Dachdeckerbohrer) Typ N, HSS-G

A T
3
l Durch die kurze Spiralform ist der Bohrer besonders zur Bearbeitung und Anbringung von Hohlprofilen geeignet
y (z.B. Fensterbau). Die ausgespitzte Querschneide garantiert eine optimale Zentrierung und eine hohe Standzeit.
Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
Stahl (N/mm?2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 ‘ <1100 | <1300 Stahl stoffe eisen legiert
| @ | | | O | . O |
3
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung
(] L1 L2 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Stuck
I
3,00 100,0 30,0 257 514 10
4,90 70,0 30,0 257 515 10
4,90 100,0 30,0 257 491 10
4,90 120,0 30,0 257 516 10
4,90 150,0 30,0 257 492 10
5,00 70,0 30,0 257 501 10
5,00 100,0 30,0 257 502 10
\4 5,00 120,0 30,0 257 517 10
5,00 150,0 30,0 257 503 10
5,00 180,0 30,0 257 518 10
5,00 210,0 30,0 257 504 10
5,10 70,0 30,0 257 519 10
5,10 100,0 30,0 257 511 10
5,10 120,0 30,0 257520 10
5,10 150,0 30,0 257 512 10
5,10 180,0 30,0 257 518 10
5,10 210,0 30,0 257 513 10
5,30 70,0 30,0 257 522 10
5,30 100,0 30,0 257 531 10
5,30 120,0 30,0 257 523 10
5,30 150,0 30,0 257 532 10
5,30 180,0 30,0 257 524 10
5,30 210,0 30,0 257 533 10
5,50 70,0 30,0 257 525 10
5,50 100,0 30,0 257 551 10
5,50 120,0 30,0 257 526 10
5,50 150,0 30,0 257 552 10
5,50 180,0 30,0 257 527 10
5,50 210,0 30,0 257 553 10
5,70 70,0 30,0 257 571 10
5,70 100,0 30,0 257 572 10
5,70 120,0 30,0 257 528 10
5,70 150,0 30,0 257 573 10
5,70 180,0 30,0 257 529 10
5,70 210,0 30,0 257 574 10
5,80 70,0 30,0 257 530 10
5,80 100,0 30,0 257 581 10
5,80 120,0 30,0 257 534 10
5,80 150,0 30,0 257 582 10
5,80 180,0 30,0 257 535 10
5,80 210,0 30,0 257 583 10




Verwendung der Bohrer und Schneidbedingungen

Material Empfohlene Anwendung Kuhlung  Schnitt- Bohrerdurchmesser d [mm]

geschwin-

digkeit
v [m/min] 2 4 6 9 12
Haupt- Alternativ-
vorschlag vorschlag Vorschub f [mm/Umdrehung]

Automatenstahl 350-500 N/mm?2 214 ... 258 ...1202 ... E 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Automatenstahl 500-900 N/mmz2 214 ... 228 ...1202 ... E 25-30 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Baustahl bis 500 N/mm?2 214 .. 258.../202 ... E 30-40 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Baustahl 500-900 N/mm?2 214 .. 228...1202 ... E 20-25 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Unlegierter Einsatzstahl bis 600 N/mm? 214 ... 258 ...1202 ... E 25-35 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Legierter Einsatzstahl 500-900 N/mm?2 214 ... 228...1202 ... E 20-25 0,4 0,08 0,1 0,125 0,16
Legierter Einsatzstahl 900-1200 N/mm?2 282...E 281...E/202..E E,O 10-15 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1
Nitrierstahl 700-900 N/mm? 282...E 228.../202 ...E E 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Verguteter Nitrierstahl 800-1250 N/mm? 282...E 228 ... E,O 8-12 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1
Weichstahl zur Vergutung 500-750 N/mm2 214 ... 228 ...1202 ... E 25-35 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Unlegierter Einsatzstahl zur Vergutung 700-1000 N/mm?2 282 ...E 228.../1284 ... E E 15-20 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Legierter Stahl zur Vergiitung 900-1250 N/mm?2 282 ...E 228...1284 ...E E,O 10-15 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Manganstahl mit einem Gehalt Giber 10 % Mn 282...E 281..E/202..E E, O 3-6 0,2 0,04 0,063 0,08 0,1
Unlegierter Werkzeugstahl 700-900 N/mm? 282...E 228../1202 .. E E 14-18 0,032 0,063 0,08 0,1 0,12
Legierter Werkzeugstahl 850-1250 N/mm?2 282...E 228 ... E,O 8-12 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1
Hitzebestandiger Stahl 450-600 N/mm?2 281...E 281 ...EF o 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Rostfreie Stahle 215 ... 281...E E,O 6-10 0,02 0,032 0,05 0,08 0,1
Legierungen Hastelloy, Inconel, Nimonic 281 ...E 281 ...EF (@] 3-6 0,02 0,04 0,063 0,08 0,125
Grauguf3 HB 180-240 214 ... 228 ... E, DL 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Grauguf3 HB 240-300 214 ... 228 ... E, DL 20-30 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Tempergu HB 180-240 214 ... 228 ... DL 20-30 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Aluminium 280 ... 258 ... E 50-80 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Alu. Legierungen m. e. Gehalt bis 10 % Si u. 180 N/mm?2 280 ... 258 ... E 40-65 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25
Alu. Legierungen / Gehalt bis 10 % Si u. 150-250 N/mm? 214 ... 202 ... E 30-50 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25
Kupfer 200-400 N/mm? 280 ... 228 ... E,O 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Sprddes Messing mit kurzem Span 350-550 N/mmz2 281 ...E 281 ...EF E,O 60-80 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25
Z&hes Messing mit langem Span 250-550 N/mm?2 280 ... 280 ... E,O 30-50 0,063 0,1 0,125 0,16 0,2
Bronze 200-500 N/mm?2 280 ... 280 ... E,O 20-40 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Bronze 500-800 N/mm?2 214 ... 258 ... E,O 15-30 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Magnesiumlegierungen-Elektron 281..E 281 ... EF - 60-100 0,08 0,125 0,016 0,02 0,25
Zink, Zinklegierungen 214 ... 258 ... E 35-45 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Titanlegierungen bis 700 N/mm2 281 ...E 281 ...EF (@] 3-6 0,03 0,05 0,063 0,08 0,1
Titanlegierungen 700-1000 N/mm2 281 ...E 281 ... EF (o] 3-6 0,02 0,04 0,05 0,063 0,08
Silber 214 .. 258 ... E 30-40 0,05 0,08 0,1 0,125 0,16
Duromoren 281..E 281 .. EF DL 10-20 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Thermoplasten 280 ... 280 ... W, DL 20-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Plexiglas 280 ... 280 ... W 15-25 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Geschichtete Mat. (Papier, Holz) langs der Schicht 280 ... 280 ... DL 15-25 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2

E = Emulsion / O = Schneiddl / DL = Druckluft / W = Wasser
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Schnittgeschwindigkeit Vc = m/min
Bohrer

@ mm 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Drehzahl U/min

10 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
15 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 965 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
3,5 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
55 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 311 388 466 621 77
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 598 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Werkstoff Schnittgeschw. Kahl- Werkstoff Schnittgeschw. Kahl-

Ve m/min schmierstoff Ve m/min schmierstoff
unlegierte Baustahle < 700 N/mm? 30- 35 Schneidspray CuZn-Legierungen zéh 35-60 Druckluft
legierte Baustéhle > 700 N/mm?2 20- 25 Schneidspray Al-Legierungen bis 11 % Si 30 - 50 Schneidspray
legierte Stahle <1000 N/mm?2 20- 25 Schneidspray Thermoplaste 20-40 Wasser
GuBeisen < 250 N/mm?2 15- 25 Druckluft Duroplaste mit anorgan. Fullung 15-25 Druckluft
GuBeisen > 250 N/mm?2 10- 20 Druckluft Duroplaste mit organ. Fullung 15-35 Druckluft
CuZn-Legierungen sprode 60 - 100 Druckluft




Schnittgeschwindigkeit Vc = m/min

Bohrer
@ Zoll 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Drehzahl U/min
116 800 1190 1590 1990 2390 2990 3580 3980 4980 5970 6970 7960 9950 11940 15920 19900
5/64 640 960 1270 1590 1910 2390 2870 3180 3980 4780 5570 6370 7960 9550 12740 15920
3/32 530 800 1060 1330 1590 1990 2390 2650 3320 3980 4640 5310 6630 7960 10620 13270
lea 450 680 910 1140 1360 1710 2050 2270 2840 3410 3980 4550 5690 6820 9100 11370
/g 400 600 800 1000 1190 1490 1790 1990 2490 2990 3480 3980 4980 5970 7960 9950
964 350 530 710 880 1060 1330 1590 1770 2210 2650 3100 3540 4420 5310 7080 8850
5/32 320 480 640 800 960 1190 1430 1590 1990 2390 2790 3180 3980 4780 6370 7960
11/64 290 430 580 720 870 1090 1300 1450 1810 2170 2530 2900 3620 4340 5790 7240
3/16 270 400 530 660 800 1000 1190 1330 1660 1990 2320 2650 3320 3980 5310 6630
13/64 240 370 490 610 730 920 1100 1220 1530 1840 2140 2450 3060 3670 4900 6120
/32 230 340 450 570 680 850 1020 1140 1420 1710 1990 2270 2840 3410 4550 5690
15/64 210 320 420 530 640 800 960 1060 1330 1590 1860 2120 2650 3180 4250 5310
1/a 200 300 400 500 600 750 900 1000 1240 1490 1740 1990 2490 2990 3980 4980
17/ea 190 290 380 480 570 710 860 950 1190 1430 1660 1900 2380 2850 3800 4750
9/32 180 270 360 450 540 670 810 900 1120 1350 1570 1790 2240 2690 3590 4490
19/64 170 250 340 420 510 640 760 850 1060 1270 1490 1700 2120 2550 3400 4250
5/16 160 240 320 400 480 600 730 810 1010 1210 1410 1610 2020 2420 3230 4030
21/64 150 230 310 380 460 580 690 770 960 1150 1340 1530 1920 2300 3070 3840
1132 150 220 290 370 440 550 660 730 920 1100 1280 1460 1830 2200 2930 3660
23/ea 140 210 280 350 420 520 630 700 870 1050 1220 1400 1750 2100 2800 3500
3/g 130 200 270 340 400 500 600 670 840 1010 1170 1340 1680 2010 2680 3350
25/64 130 190 260 320 390 480 580 640 800 970 1130 1290 1610 1930 2570 3220
13/32 120 190 250 310 370 460 560 620 770 930 1080 1240 1550 1860 2470 3090
27/64 120 180 240 300 360 450 540 600 740 890 1040 1190 1490 1790 2380 2980
/16 110 170 230 290 340 430 520 570 720 860 1000 1150 1430 1720 2300 2870
29/e4 110 170 220 280 330 420 500 550 690 830 970 1110 1380 1660 2220 2770
15/32 110 160 210 270 320 400 480 540 670 800 940 1070 1340 1610 2140 2680
31/e4 110 160 210 260 310 390 470 520 650 780 910 1040 1290 1550 2070 2590
12 110 150 200 250 300 380 450 500 630 750 880 1000 1250 1500 2010 2510
Werkstoff Schnittgeschw. Kuhl- Werkstoff Schnittgeschw. Kuhl-

Ve m/min schmierstoff Ve m/min schmierstoff
unlegierte Baustahle < 700 N/mm2 30- 35 Schneidspray CuZn-Legierungen zéh 35-60 Druckluft
legierte Baustahle > 700 N/mm2 20- 25 Schneidspray Al-Legierungen bis 11 % Si 30-50 Schneidspray
legierte Stahle <1000 N/mm?2 20- 25 Schneidspray Thermoplaste 20-40 Wasser
GuReisen < 250 N/mm? 15- 25 Druckluft Duroplaste mit anorgan. Fullung 15-25 Druckluft
GuReisen > 250 N/mm? 10- 20 Druckluft Duroplaste mit organ. Fullung 15-35 Druckluft
CuZn-Legierungen sprode 60 - 100 Druckluft
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» SPEZIALBOHRER




Spezialbohrer

Schweilpunktfraser

Zum Losen von punktgeschweildten Blechtei-
len. Die Fraser sind beidseitig schneidend und
auswechselbar. Die Frastiefe ist durch eine
Schraube einstellbar. Keine Deformierung des
Bleches. Rationelles und schnelles Arbeiten.

SchweiRpunktbohrer Fast Cut

Extra stabile Konstruktion fiir schwierige Bohrbe-
dingungen mit der Handbohrmaschine.

Besonders geeignet zum Ausbohren von Schweil3-
punkten und zum Bohren dunnwandiger Werk-
stiicke. Extrem hohe Prézision und gratfreies Boh-
ren ohne Ankdrnen. Zum Bohren von Stahlblech,
Messingblech, Aluminiumblech, Zinkblech, Kupfer-
blech, Kunststoffplatten.

Schwei3punktbohrer Spotle Drill
Spezial-Schaftanfasung firr den Einsatz in Pneu-
matikmaschinen. Fir saubere und gratfreie Aus-
bohrungen von Schwei3punkten. Extrem hohe
Prazision und gratfreies Bohren ohne Ankdrnen.
(v = vario)
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Ubersicht der Symbole

) Schnellarbeitsstahl l Blanke Oberflache TiCN Beschichtung

HSSE

CO 5 Schnellarbeitsstahl Blanke / Schwarzoxidierte AITiN

mit 5 % Cobaltanteil, geschliffen 2 Oberflache AITiN Beschichtung

TiN
Schwarze Oberflache TiN Beschichtung

N //' ]
V‘( Form N Kegelmantelanschliff
Normalanschliff Toleranz z.B. h8

) )
7 i
=8 Spiralwinkel z.B. 25-30° DIN 1897

____J Hartmetall

T

N

\ Zentrumspitze
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Schweil3punktfraser HSS

Zum Losen von punktgeschwei3ten Blechteilen. Die Fraser sind beidseitig schneidend und auswechselbar.

Die Frastiefe ist durch eine Schraube einstellbar. Keine Deformierung des Bleches.

Rationelles und schnelles Arbeiten.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung L1 a Artikel-Nr. Inhalt
mm mm Stiick
a1
SchweiRpunktfraser, komplett 72,0 - 101 101 1
Fréskrone - 9,6 101 102 1
Zentrierstift - 25 101 103 1
Schweil3punktfraser-Satz
Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
Benennung Artikel-Nr.
AT
13-teiliger Schwei3punktfraser-Satz 101 104
1 SchweilRpunktfraser, komplett
+ 10 Fraskronen + 2 Zentrierstifte
SchweilRpunktfraser-Sondersatz
Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung
Benennung Artikel-Nr.
ARET=T
9-teiliger Schweil3punktfraser-Sondersatz 101 104 M

1 SchweiBpunktfraser, komplett
+ 5 Fraskronen + 2 Zentrierstifte + 1 Fast Cut HSSE-Co 5 @ 8,0 mm
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- O W SchweiBpunktbohrer Fast Cut HSSE-Co 5

Sehr stabile Schneidkante, da keine Nebenfase benétigt wird. Optimaler Spanabfluss durch eine breite
Spannut mit optimiertem Spanwinkel. Stabiler Werkzeugkern und erhohte Steifigkeit durch verkirzte Spannut.
Besonders geeignet zum Ausbohren von Schweil3punkten und zum Bohren diinnwandiger Werkstiicke.
Extrem hohe Prazision und gratfreies Bohren ohne Ankdrnen.

Zum Bohren von Stahlblech, Messingblech, Aluminiumblech, Zinkblech, Kupferblech, Kunststoffplatten.

HSSE N HSSE N
R [

L1

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
! | @ | ®@ | O | O | |
@ Hauptanwendung O Nebenanwendung

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

N\

(%] L1 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 Stuck

I
6,0 66,0 101 107-1 101 107-1 VA 1
8,0 80,0 101 108-1 101 108-1 VA 1
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Schweil3punktbohrer Fast Cut HSSE-Co 5 und Hartmetall
AR

>]IYN (HSSE ,‘ 78 LY
B IR - L

Extra stabile Konstruktion fiir schwierige Bohrbedingungen mit der Handbohrmaschine.

Besonders geeignet zum Ausbohren von Schweil3punkten und zum Bohren diinnwandiger Werksticke.
Extrem hohe Préazision und gratfreies Bohren ohne Ankdrnen. Zum Bohren von Stahlblech, Messingblech,
Aluminiumblech, Zinkblech, Kupferblech, Kunststoffplatten.

SS HSSE
tHL s ] L

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 | <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert

| ®©  ® | O | O | | |

- -

Stahl (N/mm2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 ‘ <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
®© @ | & | @ | @ |

. Hauptanwendung O Nebenanwendung

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

[%] L1 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 TiCN Hartmetall AITiN Stuck
- - I .
6,0 66,0 101 107 101 107 TC 101 107 HM 1
7,0 74,0 101 111 — — 1
8,0 80,0 101 108 101 108 TC 101 108 HM 1
10,0 88,0 101 114 101 114 TC — 1
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SchweilRpunkthbohrer Spotle Drill

HSSE 78
i [

Spezial-Schaftanfasung fur den Einsatz in Pneumatikmaschinen.
Fir saubere und gratfreie Ausbohrungen von Schweil3punkten.
Extrem hohe Prazision und gratfreies Bohren ohne Ankérnen. (v = vario)

_‘j{ g

L1

HSSE HSSE
A — .ﬂ

Stahl (N/mm2) rostfreier Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 ‘ <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert

| ®© | ® | O | O | | | | | | |

@ [

Stahl (N/mm?2) rostfreier Alu Messing Bronze Kunst- Guss- Titan
<900 ‘ <1100 ‘ <1300 Stahl stoffe eisen legiert
@ | ® | @ | | | | | @ |

@ Hauptanwendung (O Nebenanwendung

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

[%] L1 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 TiCN Hartmetall AITiN Stuck
- B |
6,5 40,0 101 065 — — 1
6,5 (v) 44,0 — — — 1
8,0 40,0 101 080 101 080 TC 101 080 HM 1
8,0 (v) 44,0 101 081 101081 TC 101 081 HM 1
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Frashohrer HSS

Zum Lésen von punktgeschweif3ten Blechteilen. Die Fraser sind beidseitig schneidend und auswechselbar.
Die Frastiefe ist durch eine Schraube einstellbar. Keine Deformierung des Bleches.
Rationelles und schnelles Arbeiten.

o] e

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

(%] L1 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm HSS HSS-TIN Stuck

L -
6,0 90,0 101 201 101201 T 1
8,0 90,0 101 202 101202 T 1
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Vc = m/min 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
2 mm U/min U/min  U/min  U/min U/min  Umin Umin U/min U/min  U/min  U/min  U/min U/min Umin Umin U/min
1,0 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
1,5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
35 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4.5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 311 388 466 621 e
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637
Werkstoff Schnittgeschw. Kuhl- Werkstoff Schnittgeschw. Kdihl-

Ve m/min schmierstoff Ve m/min schmierstoff
unlegierte Baustahle < 700 N/mm? 30- 35 Schneidspray CuZn-Legierungen zéh 35-60 Druckluft
legierte Baustahle > 700 N/mm? 20- 25 Schneidspray Al-Legierungen bis 11% Si 30-50 Schneidspray
legierte Stahle < 1000 N/mm? 20- 25 Schneidspray Thermoplaste 20-40 Wasser
Gusseisen < 250 N/mm? 15- 25 Druckluft Duroplaste mit anorgan. Fillung 15-25 Druckluft
Gusseisen > 250 N/mm? 10- 20 Druckluft Duroplaste mit organ. Fullung 15-35 Druckluft
CuZn-Legierungen spréde 60 - 100 Druckluft
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Blechschalbohrer

Bei den RUKO Hochleistungs-Blechschélbohr-
ern werden die Spannuten mittels CBN-Verfah-
ren in das volle gehartete Material geschliffen.

CBN (kubisch kristallines Bornitrid) ist viel harter
als herkdbmmliche Schleifmaterialien wie Silici-
umkarbid oder Korund. Durch die héhere Héarte
wird beim Schleifvorgang das Werkstoffgeflige
glatt durchtrennt und die Schneiden somit maf-
haltiger und schérfer. Das ideale Werkzeug fiir
die Blechbearbeitung. Sei es in der Elektroin-
dustrie, in der Sanitar- und Heizungstechnik
oder in der Autoindustrie, dem Maschinenbau,
Schaltschrankbau und der Flugzeugindustrie.

Das robuste Werkzeug eignet sich fir alle gan-
gigen Industriematerialien, wie zum Beispiel
Nichteisen-Metalle, Edelstahlbleche, thermo-
plastische und duroplastische Kunststoffe so-
wie alle géngigen Stahlbleche bis zu einer Di-
cke von 4,0 mm.

Mit diesem robusten Werkzeug kénnen in
einem Arbeitsgang Bleche zentriert, ange-
bohrt und aufgebohrt werden. Durch die Ver-
wendung des RUKO Schneidsprays oder der
RUKO Schneidpaste kann die Standzeit des
Werkzeuges erheblich verlangert werden.

Auf Anfrage sind auch Sondergrofen lieferbar.
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Ubersicht der Symbole

HSS

Spitzenwinkel Spitzenanschliff ' ,
z.B. 118° Werksnorm ' Blanke Oberflache

Schnellarbeitsstahl

HSSE | Schnellarbeitsstahl C 3
CO 5 mit 5 % Cobaltanteil, Form C: @ Toleranz TiN
geschliffen Kreuzanschliff Werksnorm TiN Beschichtung

4 Bit-Schaft
6,35 mm x 27,0 mm

Dreiflachenschaft
z.B.ab @ 4,0 mm

Kegelwinkel
z.B. 20°- 30°

rechtsschneidend

Produktbeschreibung

1. CBN-tiefgeschliffene Spankammer
Durch die CBN-tiefgeschliffenen Spannuten sind die Schneiden im Gegensatz zu den herkdmmlich bekannten gefrasten Spannuten
gratfrei und scharf. Daraus resultiert eine wesentlich hohere Schneidleistung und eine wesentlich bessere Standzeit.

2. Radial angepafter CBN-Hinterschliff
Durch den radialen CBN-Hinterschliff ist die Schneide der eindeutig hochste Punkt im Durchmesser.

3. Spannut
Die gerade oder spiralférmige Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.
Bei der spiralfdrmigen Spannut werden insbesondere nicht brechende Spéne wie bei einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.

4. Konus am Ende des Blechschélbohrers
Der Konus am Ende des Blechschéalbohrers erleichtert das Zurtickziehen bei durchgebohrten Blechen.

5. CBN-geschliffene Bohrspitze mit Kreuzanschliff DIN 1412 C
Die Hochleistungsbohrspitze mit CBN-Sonderanschliff ermdglicht das Zentrieren und Anbohren auch von dinnwandigen Materialen.




Blechschélbohrer HSS und HSSE-Co 5, CBN-geschliffen
mit Kreuzanschliff

T WA <TR EUA ETR &0 =
oo o5 el L S DA 2

Die tiefgeschliffene Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.

J Der Konus erleichtert das Zuriickziehen bei durchgebohrten Blechen.
= ——— e e ———N N | —
r. Cob | .
\4
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Grofze D1 - D2 L1 a3 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Avrtikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm mm HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN Stiick
1 3,0-14,0 58,0 6,0 101 001 101 001 E 101001 T 1
2 4,0-20,0 71,0 8,0 101 002 101 002 E 101002 T 1
3 16,0 - 30,5 76,0 9,0 101 003 101 003 E 101003 T 1
4 24,0 - 40,0 89,0 10,0 101 004 — 101004 T 1
5 36,0 - 50,0 97,0 12,0 101 005 — — 1
6 40,0 - 61,0 103,0 13,0 101 006 — — 1
7 50-254 87,0 10,0 101 007 — — 1
8 5,0-31,0 103,0 9,0 101 008 101 008 E 101008 T 1
9 50-225 79,0 8,0 101 022 — — 1
-~ H n H
Blechschalbohrer-Bit HSS 1/4", CBN-geschliffen
mit Kreuzanschliff
A
| | ] ! ] ] > L,
il [ S L fat] e
' x 118° N 20-30° : -I -|h b
. Die tiefgeschliffene Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.
- Der Konus erleichtert das Zurtickziehen bei durchgebohrten Blechen.
y Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRe @1 - D2 L1 a3 [%5] Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm mm Zoll HSS Stiick

| 2 50- 20,0 78,0 6,35 x 27,0 1g" 101 049 H 1|
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Blechschalbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5
in Industriekassette

101 020 101 020 E 101020 T
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSS-TIiN

.= = =
4-teiliger Blechschalbohrer-Satz in den GréRen 1, 2, 3 101 009 — —
und 1 Dose Schneidspray mit 50 ml Inhalt in Polystyrol-Kassette

4-teiliger Blechschalbohrer-Satz in den GréRen 1, 2, 3 101 020 101 020 E 101020 T
und 1 Dose Schneidpaste 30 g in Industriekassette

Blechschalbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5
in ABS-Kunststoffkassette

101 020 RO 101 020 ERO 101 020 TRO
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN

.= = E
4-teiliger Blechschélbohrer-Satz in den GréRen 1, 2, 3 101 020 RO 101 020 ERO 101 020 TRO
und 1 Dose Schneidpaste 30 g
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Blechschalbohrer HSS mit Anschlag und Ansenker
fir Hohlraumversiegelung, CBN-geschliffen mit Kreuzanschliff

Die tiefgeschliffene Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

GroRe @1 - D2 L1 a3 Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm mm HSS Stiick
S S0 |
1 30- 78 48,0 6,0 101 041 1
2 3,0-10,2 52,0 6,0 101 042 1
3 3,0-11,8 56,0 6,0 101 043 1
5 20- 7.8 48,0 6,0 101 045 1
Sechskantmagnethalter
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Benennung Artikel-Nr. Inhalt
Stiick
| = E
Sechskantmagnethalter 270 013 1

Blechschalbohrer - Drehzahltabelle

Material: unleg. unleg. legierte GuReisen = GuBeisen Cuzn- Cuzn- Al- Thermo- Duro-
Baustahl Baustahl Stahle Legierung  Legierung  Legierung plaste plaste
bis uber bis bis uber bis
700 N/mm2 700 N/mm? 1000 N/mm?2 250 N/mm? 250 N/mm?2 spréde zah 11% Si
Blechstarke in mm: bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0
Vc = m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
. . : Schneid- Schneid- Schneid- Druck- Druck- Druck- Druck- Schneid- Druck-
Kuhlschmierstoff: Wasser
spray spray spray luft luft luft luft spray luft
GroRRe 2 mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
Nr. 1 3,0-14,0 3185-682 2123-455 2123-455 1592-341 1062-227 6369-1365 3715-796 3185-682 2123-455 1592-341
Nr. 2 4,0-20,0 1911-478 1274-318 1274-318 955-239 637-159 3822- 955 2229-557 1911-478 1274-318 955-239
Nr. 3 16,0-30,5 597-313 398-209 398-209 299-157 199-104 1194- 627 697-365 597-313 398-209 299-157
Nr. 4 24,0-40,0 398-239 265-159 265-159 199-119 133- 80 796- 478 464-279 398-239 265-159 199-119
Nr. 5 36,0-50,0 265-191 177-127 177-127 133- 96 88- 64 531- 382 310-223 265-191 177-127 133- 96
Nr. 6 40,0-61,0 239-157 159-104 159-104 119- 78 80- 52 478- 313 279-183 239-157 159-104 119- 78
Nr. 7 5,0-25,4 1911-376 1274-251 1274-251 955-188 637-125 3822- 752 2229-439 1911-376 1274-251 955-188
Nr. 8 5,0-31,0 1911-308 1274-205 1274-205 955-154 637-103 3822- 616 2229-360 1911-308 1274-205 955-154
Nr. 9 5,0-22,5 1911-425 1274-283 1274-283 955-212 637-142 3822- 849 2229-495 1911-425 1274-283 955-212
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Stufenbohrer

Bei den RUKO-Hochleistungs-Stufenbohrern
werden die Spannuten mittels CBN-Verfahren
in das volle gehartete Material geschliffen. CBN
(kubisch kristallines Bornitrid) ist viel harter
als herkdmmliche Schleifmaterialien wie Silici-
umkarbid oder Korund. Durch die héhere Harte
wird beim Schleifvorgang das Werkstoffgefiige
glatt durchtrennt und die Schneiden somit maR-
haltiger und scharfer.

Das ideale Werkzeug fiir die Blechbearbeitung,
sei es in der Elektroindustrie (Gr. 4 + 9); in der
Sanitar- und Heizungstechnik (Gr. 6 + 7) oder
in der Autoindustrie, dem Maschinenbau, der
Flugzeugindustrie (Gr. 0/5, 0/9, 1, 2, 3, 5) und
dem Schaltschrankbau (Gr. 0/9k, 1k, 2k) bis 2,0
mm Blechstérke.

Das robuste Werkzeug eignet sich fiir alle gan-
gigen Industriematerialien, wie z. B. Nichteisen-
Metalle, Edelstahlbleche, thermoplastische und
duroplastische Kunststoffe sowie alle gédngigen
Stahlbleche bis zu einer Dicke von 4,0 mm.

Mit diesem robusten Werkzeug kénnen in einem
Arbeitsgang Bleche zentriert, angebohrt, aufge-
bohrt und entgratet werden.

Durch die Verwendung des RUKO Schneid-
sprays oder der RUKO Schneidpaste kann die
Standzeit des Werkzeuges erheblich verlan-
gert werden.
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Ubersicht der Symbole

HSS ﬁ Stufenwinkel
Schnellarbeitsstahl ‘ z.B. 90°

Spitzenwinkel ,
z.B. 118° ' - ) Blanke Oberflache

HSSE | Schnellarbeitsstahl 1/4 al b
CO 5 mit 5 % Cobaltanteil, ‘9)/ Dreiflachenschaft Spitzenanschliff TiAIN
geschliffen - z.B.ab @ 4,0 mm Werksnorm TiAIN Beschichtung

N D Toleranz TiN
Werksnorm TiN Beschichtung

C P -
=\
m Form C: ,.// 2l Bit-Schaft
Kreuzanschliff 6,35 mm x 27,0 mm

rechtsschneidend

Produktbeschreibung

1. CBN-tiefgeschliffene Spankammer
Durch die CBN-tiefgeschliffenen spiralférmigen Spannuten sind die Schneiden im Gegensatz zu den herkémmlich bekannten
gefrésten Spannuten gratfrei und scharf. Insbesondere nicht brechende Spéane werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.
Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und KaltverschweiRungen an den Schneiden. Daraus resultiert eine wesentlich hdhere
Schneidleistung und eine wesentlich bessere Standzeit.

2. Radial angepafter CBN-Hinterschliff
Jede Stufe erhélt entsprechend ihres Stufendurchmessers einen radial angepafiten CBN-Hinterschliff.
Damit ist die Schneide der hdchste Punkt im Durchmesser.

3. Axialer CBN-Hinterschliff
Jede Stufe wird axial CBN-hinterschliffen. Damit ist die Schneide eindeutig der héchste Punkt auf der axialen Schneidebene.

4. CBN-geschliffener Freiwinkel
Jede Stufe erhélt an ihrer Schneide einen Freiwinkel. Damit ist die Schneide auch in Vorschubrichtung der héchste Punkt.

5. CBN-geschliffene Bohrspitze mit Kreuzanschliff DIN 1412 C
Die Hochleistungsbohrspitze mit CBN-Sonderanschliff ermdglicht das Zentrieren und Anbohren auch von dinnwandigen Materialen.

»




Stufenbohrer HSS und HSSE-Co 5, CBN-geschliffen,
spiralgenutet mit Kreuzanschliff

o 6% Gl il A F B E

Die tiefgeschliffene und spiralférmige Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.

3 Insbesondere nicht brechende Spéne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.
Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und KaltverschweiBungen an den Schneiden.
Der Konus erleichtert das Zuriickziehen bei durchgebohrten Blechen.
e | =
! g T Cob | T
@ TiN * HSS *—
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRRe D1 - D2 L1 Stufen- a3 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN HSS-TIAIN Stuick
| = = E N -
0/5 4,0-12,00 65,0 5 6,0 101 050-5 — 101 050-5T 101 050-5 F 1
0/9 4,0 - 12,00 65,0 9 6,0 101 050-9 101 050-9 E 101 050-9 T 101 050-9 F 1
1 4,0 - 20,00 75,0 9 8,0 101 051 101051 E 101051 T 101 051 F 1
2 4,0 - 30,00 100,0 14 10,0 101 052 101 052 E 101052 T 101052 F 1
3 6,0 - 38,00 100,0 12 10,0 101 053 — 101053 T 101 053 F 1
4 6,0 - 26,75 75,0 8 10,0 101 055 — 101055 T 101 055 F 1
5 4,0 - 39,00 107,0 13 10,0 101 056 101 056 E 101056 T 101 056 F 1
6 6,0 - 32,00 75,0 8 10,0 101 057 — 101057 T 101 057 F 1
7 5,0 - 28,00 69,0 7 10,0 101 058 — 101058 T 101 058 F 1
8 6,0 - 30,50 80,0 9 10,0 101 098 — 101098 T 101 098 F 1
9 6,0 - 37,00 100,0 12 10,0 101 060 101 060 E 101060 T 101 060 F 1
12 6,0 - 32,00 76,0 9 10,0 101 096 — 101096 T 101 096 F 1
13 6,0 - 40,00 105,0 16 13,0 101 097 — 101097 T 101 097 F 1
18 6,5 - 32,50 91,0 12 10,0 — 101534 E — — 1
GroRe = Bohrbereich
Nr. @ mm
0/5 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0
0/9 4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
1 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
2 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
3 6,0/9,0/13,0/16,0/19,0/21,0/23,0/26,0/29,0/32,0/35,0/38,0
4 6,0/9,0/11,4 (PG7) /14,0 (PG9) /17,25 (PG11)/19,0 (PG13,5) /21,25 (PG16) /26,75 (PG21)
5 4,0/6,0/12,0/15,0/18,0/21,0/24,0/27,0/30,0/33,0/36,0/39,0
6 6,0/9,0/11,2 (R1/8) / 14,5 (R1/4) ] 18,2 (R3/s) / 22,3 (R/2) / 27,9 (R3/4) / 32,0
7 5,0/8,8 (G1/s) / 11,8 (G1/4) / 15,3 (G3/8) / 19,0 (G1/2) / 24,5 (G3/4) | 28,0
8 6,0/9,0/12,5(PG7) /15,2 (PG9) /18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5)/22,5(PG16)/28,3 (PG21)/30,5
9 6,0/9,0/12,5(PG7) /15,2 (PG9) /18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5)/22,5(PG16)/26,0/28,3 (PG21)/30,5/34,0/37,0(PG29)
12 6,0/9,0/12,0/16,0/20,0/22,5/25,0/28,5/32,0
13 6,0/11,0/17,0/23,0/29,0/30,0/31,0/32,0/33,0/34,0/ 35,0/36,0/37,0/38,0/39,0/40,0
18 6,5/8,5/10,5/12,7/15,2 (PG9) /16,2 /18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5) /22,5 (PG16)/25,5/28,3 (PG21) /32,5
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Stufenbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5
in Industriekassette

101 026 101 026 E 101026 T 101 026 F
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN HSS-TIAIN
HEE S S S N -
3-teiliger Stufenbohrer-Satz spiralgenutet 101 026 101 026 E 101026 T 101 026 F
in den Grof3en 0/9, 1, 2

Stufenbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5
in ABS-Kunststoffkassette

101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSS-TIN HSS-TIAIN
| N F N -
3-teiliger Stufenbohrer-Satz spiralgenutet 101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
in den Gréf3en 0/9, 1, 2




Stufenbohrer-Bit HSS, CBN-geschliffen, spiralgenutet
mit Kreuzanschliff

3
: TiN
Y e . 1
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRe @1 - B2 L1 Stufen- a3 (%] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm inch HSS HSS-TIN Stick
| e -
0/9 4,0-12,00 72,0 9 6,35 x 27,0 /4" 101 050-9 H 101 050-9 TH 1
1 4,0 - 20,00 81,0 9 6,35 x 27,0 /4" 101 051 H 101 051 TH 1
2 4,0 - 30,00 105,0 14 6,35 x 27,0 /4" 101 052 H 101 052 TH 1
0/9 4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
1 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
2 40/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
Sechskantmagnethalter
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Benennung Artikel-Nr. Inhalt
Stiick
S S
Sechskantmagnethalter 270 013 1
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Stufenbohrer HSS, CBN-geschliffen, spiralgenutet
mit Kreuzanschliff, in kurzer Ausfiihrung

J 5P o2
’ _ | /
[ 18> Joor o=
3
Ideal fur den Schaltschrankbau bis 2,0 mm Blechstérke.
A
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRe D1 - D2 L1 Stufen- a3 Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm HSS Stuck
| -
0/9k 4,0-12,00 48,0 9 6,0 101 061 1
1k 4,0 - 20,00 58,0 9 8,0 101 062 1
2k 4,0 - 30,00 72,0 14 10,0 101 063 1
0/9k 4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
1k 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
2k 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
Stufenbohrer HSS, CBN-geschliffen, spiralgenutet
mit Kreuzanschliff fir metrische Kabelverschraubungen
A
wi/ A C l'!
18° 0°
3
l‘ JE& @ | =P @E‘»’
A
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRRe MaRe o1 - D2 L1 Stufen- D3 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm HSS HSS-TiN HSS-TIAIN Stuck
. k2 a0
14 Kernloch 5,3-30,5 79,0 9 10,0 101 093 101093 T 101 093 F 1
15 Durchgang 6,5-325 79,0 9 10,0 101 092 101092 T 101 092 F 1
16 Kernloch 5,3-38,5 96,0 11 10,0 101 091 101091 T 101 091 F 1
17 Durchgang 6,5 - 40,5 96,0 11 10,0 101 090 101090 T 101 090 F 1

14 DIN/EN 60423 53/7,0/9,0/105/145/185/235/27,0/30,5

15 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/12,5/16,5/20,5/25,5/29,0/32,5

16 DIN/EN 60423 53/70/9,0/10,5/14,5/18,5/23,5/27,0/30,5/34,5/38,5
17 DIN/EN 50262 6,5/85/105/12,5/16,5/20,5/25,5/29,0/32,5/36,5/40,5




Stufenbohrer HSS, CBN-geschliffen
mit 3 Schneiden

Die tiefgeschliffenen Spannuten bei Stufenbohrern mit 3 Schneiden gewahrleisten ein absolut ratterfreies Arbeiten.
Durch die geringere Schneidenbelastung ist ein héherer Vorschub insbesondere bei weichen Materialien wie
NE-Metallen mdglich. Der Konus erleichtert das Zurtickziehen bei durchgebohrten Blechen.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

GroRe D1 - D2 L1 Stufen- a3 Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm HSS Stuck
. S kS
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 350-9 1
1 4,0 - 20,00 75,0 9 8,0 101 351 1
2 4,0 - 30,00 100,0 14 10,0 101 352 1
0/9 4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
1 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
2 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0

Stufenbohrer-Satz HSS mit 3 Schneiden
in Industriekassette

Benennung Artikel-Nr.
HSS
=
3-teiliger Stufenbohrer-Satz mit 3 Schneiden 101 326
in den GroRen 0/9, 1, 2

40-6,0mm
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Stufenbohrer HSS und HSSE-Co 5 in Zollabmessungen,
CBN-geschliffen, spiralgenutet mit Kreuzanschliff

o6 Gl il i R

- Die tiefgeschliffene und spiralférmige Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.

Insbesondere nicht brechende Spéne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.

Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und KaltverschweiBungen an den Schneiden.

Der Konus erleichtert das Zuriickziehen bei durchgebohrten Blechen.

A4
. HSSE <
r — Cob | —
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRRe @1 - D2 L1 Stufen- a3 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Nr. Zoll Zoll anzahl Zoll HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN HSS-TIAIN Stiick
| = E N

1 3/16 - 1/2 318 6 14 101 701 101 701 E 101701 T 101 701 F 1
2 /g - 1/2 31g 13 1/a 101 702 101702 E 101702 T 101 702 F 1
3 14 - 3/a 23/ 9 3/8 101 703 101 703 E 101703 T 101 703 F 1
4 3/16 - /8 31a 12 3/s 101 704 101 704 E 101704 T 101 704 F 1
5 5/16 - 1 31s 9 3/8 101 705 101 705 E 101705 T 101 705 F 1
6 7lg - 138 31a 5 3/8 101 706 101 706 E 101706 T 101 706 F 1
7 3/g - 1/2 17/s 2 14 101 707 101 707 E 101707 T 101 707 F 1
8 e 2 19/32 1 3/8 101 708 101 708 E 101708 T 101 708 F 1
9 s -11s 3 7/ea 2 3/8 101 709 101 709 E 101709 T 101 709 F 1




R Stufenbohrer (Aufbohrer) HSS ohne Spitze,

CBN-geschliffen
v A =1 =

o E0E

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

[
<

GroRe @1 - D2 L1 Stufen- a3 Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm HSS Stiick
| e E
20 12,0 - 20,00 66,0 9 8,0 101 361 1
30 20,0 - 30,00 78,0 11 10,0 101 362 1
40 30,0 - 40,00 78,0 11 10,0 101 363 1
20 12,0/13,0/14,0/15,0/16,0/17,0/ 18,0/ 19,0/ 20,0
30 20,0/21,0/22,0/23,0/24,0/25,0/26,0/27,0/28,0/29,0/30,0
40 30,0/31,0/32,0/33,0/34,0/35,0/36,0/37,0/38,0/39,0/40,0
Fréasbohrer HSS
Y 18 N/ A 67
~fﬂ{ > /‘ ‘ l(‘
P | < i18°
Zum Lésen von punktgeschweif3ten Blechteilen. Die Fraser sind beidseitig schneidend und auswechselbar.
Die Frastiefe ist durch eine Schraube einstellbar. Keine Deformierung des Bleches.
Rationelles und schnelles Arbeiten.
3

s | B e, (1 | ik oo

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

(%] L1 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm HSS HSS-TIN Stuck

L -
6,0 90,0 101 201 101201 T 1
8,0 90,0 101 202 101202 T 1
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Drehzahltabelle fir Stufenbohrer

Material: unleg. unleg. legierte GuReisen  GuReisen CuZn- CuZn- Al- Thermo- Duro-
Baustahl Baustahl Stahle Legierung Legierung Legierung plaste plaste
bis tber bis bis Uber sprode zah bis 11% Si

700 N/mm2 700 N/mm2 1000 N/mm2 250 N/mm2 250 N/mm?

Blechstarke in mm: bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0
V¢ = m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
Kuhlschmierstoff: Schneid- Schneid- Schneid- Druckluft Druckluft  Druckluft Druckluft ~ Schneid-  Wasser  Druckluft
spray spray spray spray
GroRe . . . . . . . . . .
NI @ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min

0/5 4,0-12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200

0/9 4,0-12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
1 4,0-20,0 500-2400 300-1600 300-1600 200-1200 200- 800 1000- 4800 600- 2800 500-2400 300-1600 200-1200
2 4,0-30,0 300-2400 200-1600 200-1600 200-1200 100- 800 600-4800 400- 2800 300-2400 200-1600 200-1200
3 6,0-38,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
4 6,0- 26,8 400-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 700-3200 400- 1900 400-1600 200-1100 200- 800
5 4,0-32,0 300-2400 200-1600 200-16001200- 100 100- 800 600-4800 300- 2800 300-2400 200-1600 100-1200
6 6,0-32,0 300-1600 200-1100 200-1100 800- 100 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
7 5,0-28,0 300-1900 200-1300 200-1300 200-1000 100- 600 700-3800 400- 2200 300-1900 200-1300 200-1000
8 6,0- 30,5 300-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 600-3200 400- 1900 300-1600 200-1100 200- 800
9 6,0-37,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
10 4,8-10,7 900-2000 600-1300 600-1300 400-1000 300- 700 1800- 4000 1000- 2300 900-2000 600-1300 400-1000
11 6,0-25,0 400-1600 300-1100 300-1100 200- 800 100- 500 800-3200 400- 1900 400-1600 300-1100 200- 800
12 6,0-32,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
13 6,0-40,0 200-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 200-1600 200-1100 100- 800
14 5,3-30,5 300-1800 200-1200 200-1200 200- 900 100- 600 600-3600 400- 2100 300-1800 200-1200 200- 900
15 6,5-32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 700 300-1500 200-1000 100- 700
16 5,3-38,5 200-1800 200-1200 200-1200 100- 900 100- 600 500-3600 300- 2100 200-1800 200-1200 100- 900
17 6,5-40,5 200-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 500-2900 300- 1700 200-1500 200-1000 100- 700
18 6,5-32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 1700 300-1500 200-1000 100- 700
20 12,0-20,0 500- 800 300- 500 300- 500 200- 400 200- 300 600-1600 600- 900 500- 800 300- 500 200- 400
30 20,0- 30,0 300- 500 200- 300 200- 300 200- 200 100- 200 600-1000 400- 600 300- 500 200- 300 200- 200
40 30,0-40,0 200- 300 200- 200 200- 200 100- 200 100- 100 500- 600 300- 400 200- 300 200- 200 100- 200
GroRe

@ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min

3/16 - /2 800-2000 500-1300 1300- 500 400-1000 300- 700 1500- 4000 900- 2300 800-2000 500-1300 400-1000
/¢ - 1/ 800-3000 500-2000 2000- 500 400-1500 300-1000 1500- 6000 900- 3500 800-3000 500-2000 400-1500
1/a - 3/2 500-1500 300-1000 1000- 300 300- 800 200- 500 1000- 3000 600- 1800 500-1500 300-1000 300- 800
3/16 - 7/ 400-2000 300-1300 1300- 300 200-1000 100- 700 900- 4000 500- 2300 400-2000 300-1300 200-1000
516 - 1 400-1200 300- 800 800- 300 200- 600 100- 400 800- 2400 400- 1400 400-1200 300- 800 200- 600
7ls - 13/s 300- 400 200- 300 300- 200 100- 200 100- 100 500- 900 300- 500 300- 400 200- 300 100- 200
3/ - 12 800-1000 500- 700 700- 500 400- 500 300- 300 1500- 2000 900- 1200 800-1000 500- 700 400- 500
I8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200

7/s - 11/s 300- 400 200- 300 300- 200 200- 200 100- 100 700- 900 400- 500 300- 400 200- 300 200- 200

©ComNoO U R ®NRZ




Anwendungstabelle fiir Stufenbohrer

GroRRe
Nr.

Bohrbereiche mm

0/5

0/9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

Fur metrische Lochmale

240 @60 @80 @100 @120
Fur metrische Lochmalfe
240 @50 @60 @70 @80 @90 @100 Y110 G120
Fur metrische Lochmafe
240 @60 @80 @100 @120 @140 @160 @180 20,0
Fir metrische Lochmafe
240 @60 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200 @220 @240 @260 @280 30,0
Fir metrische Lochmafe
260 @90 @130 @160 @190 @210 @230 @260 @290 @320 @350 38,0
Fir Panzerrohrgewinde KernlochmaRe
PG7/011,4 PG9/@140 PG11/@17,25 PG135/@19,0 PG16/@ 21,25 PG21/@ 26,75
Fir metrische Lochmafe
240 @60 @90 @120 @150 @180 @210 @240 @270 @300 @330 @360 @390
Fir Rohrgewinde AuRen-@ Durchgangsmafie
R1/8"/ @ 11,2 R 1/4" /14,5 R3/8"/@18,2 R1/2"/®223 R3/4"/3279
Fur Rohrgewinde Kernlochmafie
G1/8"/@28,8 G 1/4"/11,8 G3/8"/@153 G1/2"/@19,0 G3/4"/DB245
Fir Panzerrohrgewinde Durchgangsmalile
PG7/@125 PG9/@ 15,2 PG11/©18,6 PG135/@3204 PG16/@225 PG21/@28.3
Fur Panzerrohrgewinde Durchgangsmafie
PG7/@125 PG9/@ 15,2 PG11/©186 PG135/@3204 PG16/@225 PG21/@283 PG29/@37,0
Fir Blindnietmuttern M3 - M4 - M5 - M6 - M8
248 @64 @72 @96 10,65
Fir metrische LochmaRe mit extra hohen Stufen
260 @90 @120 @160 @200 @225 @250
Fur metrische LochmaRe mit extra hohen Stufen
76,0 @90 @120 @160 @200 @225 @250 @285 @320
Fir metrische Lochmafe und grof3en Durchmessern
760 @110 @170 @230 @290 @300 @310 @320 G330 @340 @350 G360 @370 G380
@39,0 @40,0
Fir metrische Kabelverschraubungen, Kernlochmaf3e nach DIN/EN 60423
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
253 @70 @90 @105 @145 @185 @235 @305
Fur metrische Kabelverschraubungen, DurchgangsmalRe nach DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
765 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325
Fur metrische Kabelverschraubungen, KernlochmafRe nach DIN/EN 60423
M 6 M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
@53 @70 @90 @105 @145 @185 @235 @305 @385
Fur metrische Kabelverschraubungen, DurchgangsmalRe nach DIN/EN 50262
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
7265 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325 @405
Fur metrische Kabelverschraubungen / Panzerrohrgewinde, Durchgangsmafe
M 6 M8 M 10 M12 /PG 7 PG 9 M 16 PG11 M20/PG135 PG16 M 25 PG 21 M 32
265 @85 @105 212,7 @157 ©16,2 @186 20,4 @225 @255 @283 @325
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Kegel- und Entgratsenker

Bei den RUKO Kegel- und Entgratsenkern wer-
den die Spannuten mittels CBN-Verfahren in
das volle gehartete Material geschliffen.

CBN ist viel harter als herkdmmliche Schleifma-
terialien wie Siliciumkarbid oder Korund.

Durch die hohere Harte wird beim Schleifvor-
gang das Werkstoffgefiige glatt durchtrennt und
die Schneiden somit maRhaltiger und schér-
fer. Durch die CBN-tiefgeschliffenen Spannuten
sind die Schneiden absolut scharf. Ideal zum
grat- und ratterfreien Ansenken, Entgraten und
Versenken bei Stahl, GuR, Bunt- und Leichtme-
tallen. Beste Ergebnisse bei niedriger Schnitt-
geschwindigkeit.

Das ideale Werkzeug fir alle Kegelsenk- und
Entgratarbeiten. Sei es in der Elektroindustrie;
in der Sanitar- und Heizungstechnik oder in
der Autoindustrie, dem Maschinenbau, Schalt-
schrankbau, Stahlrohbau, der Mébel-, Holz
oder Flugzeugindustrie.

Das robuste Werkzeug eignet sich fir alle gan-
gigen Industriematerialien, wie zum Beispiel
Nichteisen-Metalle, Edelstahlbleche, thermo-
plastische und duroplastische Kunststoffe so-
wie alle géngigen Stahlbleche.

Die Kegel- und Entgratsenker nach DIN 335
eignen sich besonders fir Senkungen der Form
Aund B der Ausfiihrung fein nach DIN 74.

Durch die Verwendung des RUKO Schneid-
sprays oder der Schneidpaste kann die Stand-
zeit des Werkzeuges und die Oberflachengite
des Werkstticks erheblich verbessert werden.
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Ubersicht der Symbole

— I —> T
HSS w Schaft: Senkwinkel TR
L J Schnellarbeitsstahl Morsekegel z.B. 90° ' - J Blanke Oberflache

HSSE Schnellarbeitsstahl

BEE

CO 5 mit 5 % Cobaltanteil, Schaft: Schneiden .
_—~ " J geschliffen Zylinderschaft z.B. Querloch Schwarze Oberflache
&”
TC \ )/ Schaft:
_J Hartmetall 5 Dreiflachenschaft Schneiden z.B. 1 TiAIN Beschichtung
= i‘ 2 :
" Schatt: Bit-Schaft 5 TiN
rechtsschneidend 6,35 mm x 27,0 mm Schneiden z.B. 3 TiN Beschichtung
o 7
/‘(‘ Kegelmantelanschliff < A
Toleranz h8 Normalanschliff “8 Spitzenwinkel z.B. 118° Fir Aluminium

Produktbeschreibung

1. CBN-tiefgeschliffene Spankammer
Durch die CBN-tiefgeschliffenen Spannuten sind die Schneiden im Gegensatz zu den herkdmmlich bekannten gefrasten Spannuten gratfrei und
scharf. Daraus resultiert eine wesentlich hdhere Schneidleistung und eine deutlich bessere Standzeit.

Der CBN-geschliffene Kegel- und Entgratsenker bietet eine hervorragende Spanabfuhr, ermdglicht ein ratterfreies Arbeiten, liefert eine riefenfreie
Oberflache und hat beste Zentriereigenschaften.

2. Radial angepafter CBN-Hinterschliff
Durch den entsprechend ihres Durchmessers radial angepafRten CBN-Hinterschliff ist die Schneide der héchste Punkt im Durchmesser.

3. Axialer CBN-Hinterschliff
Der axiale Hinterschliff garantiert einen sauberen Schnitt bei geringst méglicher Wameentwicklung.

4. CBN-geschliffener Freiwinkel
Jede Durchmessergrof3e erhalt an ihrem Umfang einen Freiwinkel. Dadurch ist auch der grote Schneidendurchmesser der hochste Punkt.




Kegel- und Entgratsenker DIN 335 Form C 90°

o (55 e

Durch die CBN tiefgeschliffenen Spannuten sind die Schneiden absolut scharf. Zum grat- und ratterfreien
Ansenken, Entgraten und Versenken. Beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit.

3
—
s —— =
LN >
[ C—
! SIR I —— -
”
CEE— ‘—"
TC ' ~ —
_— ¢
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
D2 @1 L1 D3 Senkungen nach Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.  Inhalt
mm mm mm mm DIN 74 HSS HSS fur Alu  HSSE-Co 5 HSS-TiN HSS-TIAIN Hartmetall  Stiick
AF BF B - - - [T = . -
4,3 1,3 40,0 4,0 102 101 — 102101 E 102101 T 102101F — 1
4,8 15 40,0 4,0 102 102 — — 102102T 102102 F — 1
5,0 15 40,0 4,0 M 2,5 102 103 — 102103 E 102103T 102103F — 1
53 15 40,0 4,0 102 104 = 102104 E 102104T 102104 F = 1
5,8 1,5 45,0 5,0 102 105 — — 102105T 102 105F — 1
6,0 15 45,0 5,0 M 3 102 106 — 102106 E 102106 T 102 106 F — 1
6,3 15 45,0 5,0 M 3 102 107 102107A 102107E 102107T 102107 F 102 261 1
7,0 1,8 50,0 6,0 M 3,5 102 108 — — 102108 T 102108 F — 1
7,3 1,8 50,0 6,0 102 109 — — 102109T 102109F — 1
8,0 2,0 50,0 6,0 M 4 102 110 = 102110 E 102110T 102110F = 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102 111 102111 A 102111E 102111 T 102111 F 102 262 1
9,4 2,2 50,0 6,0 102 112 — — 102112T 102112 F — 1
10,0 2,5 50,0 6,0 M 5 102 113 — 102113 E 102113T 102113 F — 1
10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 102 114 102 114A 102114E 102114T 102114 F 102 263 1
11,5 2,8 56,0 8,0 M 6 102 115 — 102115E 102115T 102115F — 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102 116 102116 A 102116 E 102116 T 102116 F 102 264 1
13,4 2,9 56,0 8,0 102 117 — — 102117T 102117 F — 1
15,0 3,2 60,0 10,0 M 8 102 118 — 102118 E 102118 T 102118 F — 1
16,5 3,2 60,0 8,0 M 8 102 119 102 119A 102119E 102119T 102119F — 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M 8 102119-1 102119-1A 102119-1E 102119-1T 102 119-1F 102 265 1
19,0 3,5 63,0 10,0 M10 102 120 — 102120E 102120T 102120F — 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M10 102 121 102121 A 102121 E 102121 T 102121F 102 266 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M12 102 122 — 102122 E 102122T 102122 F — 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M12 102 123 102123 A 102123 E 102123T 102123 F 102 267 1
26,0 3,9 71,0 12,0 M14 102 171 — — 102171 T 102171F — 1
28,0 4,0 71,0 12,0 M14 102 124 — 102124 E 102124T 102124 F — 1
30,0 4,1 71,0 12,0 M 16 102 172 — — 102172T 102172F — 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M16 102 125 102125A 102125E 102125T 102125F 102 268 1
37,0 4,8 90,0 12,0 102 173 — — 102173T 102173 F — 1
40,0 10,0 80,0 15,0 102 174 — — 102174T 102174 F — 1
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Kegel- und Entgratsenker-Satze DIN 335 Form C 90°
HSS, HSSE-Co 5 und Hartmetall K 20 in Industriekassette

102 152 102152 T 102 154 F 102154 T
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS fur Alu  HSSE-Co 5 HSS-TiN HSS-TIAIN Hartmetall
B =E E -3 E ] |

5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz DIN 335 Form C 90° 102154 102 154A 102154E 102154T 102154 F —
?6,3-10,4-16,5-20,5-250mm
(9 16,5 mm = Schaft-@ 10,0 mm)

6-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz DIN 335 Form C 90° 102 152 102152 A 102152E 102152T 102152 F 102 152 HM
26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
(9 16,5 mm = Schaft-@ 10,0 mm)

Kegel- und Entgratsenker-Satze DIN 335 Form C 90°
HSS, HSSE-Co 5 und Hartmetall K 20 in ABS-Kunststoffkassette

102 152 RO 102 152 TRO 102 154 FRO 102 154 TRO
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSS-TIN HSS-TIAIN Hartmetall

5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz DIN 335 Form C 90° 102 154 RO 102 154 ERO 102 154 TRO 102 154 FRO —
?6,3-10,4-16,5-20,5-250mm
(2 16,5 mm = Schaft-@ 10,0 mm)

6-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz DIN 335 Form C 90° 102 152 RO 102 152 ERO 102 152 TRO 102 152 FRO 102 152 HMRO
?6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
(9 16,5 mm = Schaft-@ 10,0 mm)




Kegel- und Entgratsenker-Satze DIN 335 Form C 90°

HSS und HSSE-Co 5 in Kunststoffkassette / in Industriekassette

102 142 102 150 102 155
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS fir Alu HSSE-Co 5 HSS-TIN
6-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz DIN 335 Form C 90° 102 142 102 142 A 102 142 E 102 142 T
26,3-10,4-16,5-20,5- 25,0 mm (9 16,5 mm = Schaft-@ 8,0 mm)
+ 1 Dose Schneidspray 50 ml in Kunststoffkassette
5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz DIN 335 Form C 90° 102 150 102 150 A 102 150 E 102150 T
10,4 -16,5-20,5- 25,0 mm (& 16,5 mm = Schaft-@ 8,0 mm)
+ 1 Dose Schneidpaste 30 g in Industriekassette
5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz DIN 335 Form C 90° 102 151 102 151 A 102 151 E 102151 T
©8,3-10,4-16,5-20,5mm (9 16,5 mm = Schaft-@ 8,0 mm)
+ 1 Dose Schneidpaste 30 g in Industriekassette
17-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz DIN 335 Form C 90° 102 155 — — —
?43-50-60-63-7,0-80-83-10,0-10,4-115-12,4-15,0-16,5-
19,0 - 20,5 - 23,0 - 25,0 mm (@ 16,5 mm = Schaft-@ 10,0 mm)
in Holzkassette
o
I Kegel- und Entgratsenker-Satz DIN 335 Form C 90
HSS in ABS-Kunststoffkassette
Benennung Artikel-Nr.
HSS
| = E
17-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz DIN 335 Form C 90° 102 155 RO
243-50-60-63-70-80-83-10,0-10,4-115-12,4-15,0-16,5-19,0 -
20,5 - 23,0 - 25,0 mm (@ 16,5 mm = Schaft-@ 10,0 mm)




www.ruko.de

Kegel- und Entgratsenker DIN 335
Form C 90° ASP

m N ARNEEE

Durch die CBN-tiefgeschliffenen Spannuten sind die Schneiden absolut scharf.
Zum grat- und ratterfreien Ansenken, Entgraten und Versenken.
Beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit.

L1

[
<

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

@2
’g‘
-

D2 D1 L1 a3 Senkungen Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm mm nach HSS Stuck
DIN 74/ BF [ E =

6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 102 107 ASP 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102 111 ASP 1
10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 102 114 ASP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102 116 ASP 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M 8 102 119-1 ASP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 121 ASP 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 123 ASP 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 125 ASP 1

Kegel- und Entgratsenker-Satze
DIN 335 Form C 90° ASP in Industriekassette

Benennung Artikel-Nr.
HSS
| e
6-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz 102 152 ASP

DIN 335 Form C 90° ASP
26,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5mm

5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz 102 154 ASP
DIN 335 Form C 90° ASP
@6,3-10,4-16,5-20,5-250mm
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Kegel- und Entgratsenker "QUICKCut" (DIN 335)
Form C 90°

Die optimierte Zerspanungsgeometrie in Verbindung mit dem 3-Flachen-Anschliff des Schafts fihrt zu opti-
malen Senkergebnissen. Der geringere Verschleil? fihrt zu 25 %, mit TIAIN Beschichtung sogar zu 40 % ho-
heren Standzeiten. Die Zerspanungsgeometrie ermdglicht durch die sehr gute Spanbildung ein bis zu 30 %
schnelleres Senken als mit herkdmmlichen Senkern.

Speziell entwickelt fur automatischen und schnellen Vorschub!

L T

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

. £

D2 o1 L1 D3 Senkungen Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm mm nach HSS HSS-TIAIN Stiick
DIN7AIBF  po 0 e
6,3 15 45,0 5,0 M 3 102 707 102 707 F 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102 711 102 711 F 1
10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 102 714 102 714 F 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102 716 102 716 F 1
15,0 3,2 60,0 10,0 M 8 102 718 102 718 F 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M 8 102 719 102 719 F 1
19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 102 720 102 720 F 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 721 102 721 F 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M12 102 722 102 722 F 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M12 102 723 102 723 F 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 725 102725 F 1
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Kegel- und Entgratsenker-Satze "QUICKCut" (DIN 335)
Form C 90° in Industriekassette

102 752 102 752 F 102 754 102 754 F
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS-TIAIN
o T —
6-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz "QUICKCut" (DIN 335) Form C 90° 102 752 102 752 F

?6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz "QUICKCut" (DIN 335) Form C 90° 102 754 102 754 F
26,3-10,4-16,5-20,5-250mm

Kegel- und Entgratsenker-Satze "QUICKCut" (DIN 335)
Form C 90° in ABS-Kunststoffkassette

102 752 RO 102 752 FRO 102 754 RO 102 754 FRO
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS-TIAIN

6-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz "QUICKCut" (DIN 335) Form C 90° 102 752 RO 102 752 FRO
?6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz "QUICKCut" (DIN 335) Form C 90° 102 754 RO 102 754 FRO
@6,3-10,4-16,5-20,5-250mm
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Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Kegel- und Entgratsenker DIN 335
Form C 90° HSS, mit langem Zylinderschaft

= HEPEEEE

Durch die CBN-tiefgeschliffenen Spannuten sind die Schneiden absolut scharf.
Zum grat- und ratterfreien Ansenken, Entgraten und Versenken.
Beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit.

D2 D1 L1 a3 Senkungen Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm mm nach DIN 74 HSS Stick
AF BF  mme -
6,3 15 85,0 5,0 - M 3 102 271 1
8,3 2,0 85,0 6,0 - M 4 102 272 1
\ 4 10,4 2,5 88,0 6,0 - M 5 102 273 1
12,4 2,8 108,0 8,0 = M 6 102 274 1
_J&L_ 15,0 3,2 110,0 10,0 M8 - 102 275 1
16,5 3,2 112,0 10,0 = M 8 102 276 1
20,5 3,5 115,0 10,0 - M10 102 277 1
25,0 3,8 118,0 10,0 = M12 102 278 1
D2 D1 L1 a3 Senkungen Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm mm nach DIN 74 HSS Stiick
AF BF  mmme -
6,3 15 154,0 5,0 - M 3 102 281 1
8,3 2,0 155,0 6,0 - M 4 102 282 1
10,4 2,5 157,0 6,0 - M 5 102 283 1
12,4 2,8 158,0 8,0 = M 6 102 284 1
15,0 3,2 158,0 10,0 M8 - 102 285 1
16,5 3,2 161,0 10,0 = M 8 102 286 1
20,5 3,5 164,0 10,0 - M10 102 287 1
25,0 3,8 164,0 10,0 = M12 102 288 1

I Kegel- und Entgratsenker DIN 335 Form C 90° HSS,
mit langem Zylinderschaft in ABS-Kunststoffkassette

Benennung

6-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz
DIN 335 Form C 90°
?6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

102 158 RO

J-!_

Artikel-Nr.
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Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

3
D2 1 L1 Schalft Senkungen Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm S1 nach DIN 74 HSS Stiick
AF BF -
15,0 3,2 85,0 MK 1 M 8 - 102 126 1
16,5 3,2 85,0 MK 1 - M 8 102 127 1
19,0 3,5 100,0 MK 2 M 10 - 102 128 1
A 20,5 35 100,0 MK 2 - M 10 102 129 1
23,0 3,8 106,0 MK 2 M 12 - 102 130 1
25,0 3,8 106,0 MK 2 - M 12 102 131 1
26,0 3,8 106,0 MK 2 M 14 - 102 132 1
28,0 4,0 112,0 MK 2 - M 14 102 133 1
30,0 4,2 112,0 MK 2 M 16 - 102 134 1
31,0 4,2 112,0 MK 2 - M 16 102 135 1
34,0 4,5 118,0 MK 2 M18 M18 102 136 1
37,0 4,8 118,0 MK 2 M20 M20 102 137 1
40,0 10,0 140,0 MK 3 - - 102 138 1
50,0 14,0 150,0 MK 3 - - 102 139 1
63,0 16,0 180,0 MK 4 - - 102 140 1
80,0 22,0 190,0 MK 4 - - 102 141 1
° .
Handentgrater DIN 335 Form C 90° HSS, CBN-geschliffen
P <
= \
IN (= e [
r 35 ar 28 b 4
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Benennung Artikel-Nr. Inhalt
Stiick
= E
Handentgrater mit Senker @ 12,4 mm 102 143 1
102 143 Handentgrater mit Senker @ 15,0 mm 102 144 1
Handentgrater mit Senker @ 16,5 mm 102 145 1
Handentgrater mit Senker & 20,5 mm 102 146 1
Handentgrater mit Senker @ 25,0 mm 102 147 1
Universalhandgriffe zur Aufnahme von Senkwerkzeugen
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Benennung Artikel-Nr. Inhalt
Stiick
| = E
Universalhandgriff fir Senker mit 8,0 mm Schaft-@ 102 148 1
Universalhandgriff fur Senker mit 10,0 mm Schaft-@ 102 149 1
102 148 Universalhandgriff fur Senker mit /4" Sechskantschaft 102 320 1
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Kegel- und Entgratsenker DIN 334
Form C 60° HSS

= ARG EE!

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

@2 1 L1 (%] Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm mm Stiick
_— |

6,3 1,6 45,0 5,0 102 201 1

8,0 2,0 50,0 6,0 102 202 1
10,0 2,5 50,0 6,0 102 203 1
12,5 3,2 56,0 8,0 102 204 1
16,0 4,0 63,0 10,0 102 205 1
20,0 5,0 67,0 10,0 102 206 1
25,0 6,3 71,0 10,0 102 207 1

Kegel- und Entgratsenker DIN 334
Form D 60° HSS

LI D [l A 0]

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

%] D1 L1 Schalft Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm S1 Stick
. i

16,0 4,0 90,0 MK 1 102 208 1
20,0 5,0 106,0 MK 2 102 209 1
25,0 6,3 112,0 MK 2 102 210 1
31,5 10,0 118,0 MK 2 102 211 1
40,0 12,5 150,0 MK 3 102 212 1
50,0 16,0 160,0 MK 3 102 213 1
63,0 20,0 190,0 MK 4 102 214 1
80,0 25,0 200,0 MK 4 102 215 1

Kegel- und Entgratsenker
Form C 75° HSS

= MEEEE

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

D2 a1 L1 (%] Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm mm Stick
- |

6,3 1,6 45,0 5,0 102 221 1

8,3 2,0 50,0 6,0 102 222 1
10,4 2,5 50,0 6,0 102 223 1
12,4 3,2 56,0 8,0 102 224 1
16,5 4,0 63,0 10,0 102 225 1
20,5 5,0 67,0 10,0 102 226 1
25,0 6,3 71,0 10,0 102 227 1
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Kegel- und Entgratsenker
Form D 75° HSS

BREID v 1]

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

J %] o1 L1 Schaft Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm S1 Stiick
<. E
16,5 315 87,0 MK 1 102 228 1
20,5 4,5 102,0 MK 2 102 229 1
25,0 5,0 109,0 MK 2 102 230 1
A 31,0 5,0 116,0 MK 2 102 231 1
40,0 10,0 145,0 MK 3 102 232 1
Kegel- und Entgratsenker
o
Form C 120° HSS
A = ('-, l/‘ ;\ 2
LNl 1Y L 1%
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
3
D2 @1 L1 D3 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm mm Stiick
e E
6,3 15 45,0 5,0 102 241 1
8,3 2,0 50,0 6,0 102 242 1
10,4 2,5 50,0 6,0 102 243 1
A 12,4 3,0 56,0 8,0 102 244 1
16,5 35 63,0 10,0 102 245 1
20,5 4,0 67,0 10,0 102 246 1
25,0 5,0 71,0 10,0 102 247 1
%]
e Kegel- und Entgratsenker
1
o
e Form D 120° HSS
A %
P p
o) o4 | (5] =
rF. » | W
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
g a2 a1 L1 Schalft Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm S1 Stuck
|~
16,5 35 87,0 MK 1 102 248 1
20,5 4,5 102,0 MK 2 102 249 1
25,0 5,0 109,0 MK 2 102 250 1
A 31,0 5,0 116,0 MK 2 102 251 1
40,0 10,0 145,0 MK 3 102 252 1




Kegel- und Entgratsenker
Form C 60° HSS

LIS C ][50

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

4

a2 L1 a3 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Stiick
I
6,0 45,0 5,0 102 501 1
8,0 50,0 6,0 102 502 1
10,0 50,0 6,0 102 503 1
12,0 56,0 8,0 102 504 1
16,0 63,0 10,0 102 505 1
20,0 67,0 10,0 102 506 1
25,0 71,0 10,0 102 507 1
30,0 81,0 12,0 102 508 1
40,0 89,0 15,0 102 509 1
50,0 98,0 15,0 102 510 1
Kegel- und Entgratsenker
Form D 60° HSS
1 N - -
. j '
% 60°
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
@2 L1 Schaft Artikel-Nr. Inhalt
mm mm S1 Stiick
—
16,0 92,0 MK 1 102 511 1
20,0 107,0 MK 2 102 512 1
25,0 110,0 MK 2 102 513 1
30,0 114,0 MK 2 102 514 1
40,0 145,0 MK 3 102 515 1
50,0 152,0 MK 3 102 516 1
Kegel- und Entgratsenker
Form C 90° HSS
: ‘—’ ‘ :f :
@ _ j L
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
a2 L1 a3 Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Stiick
g
6,0 45,0 5,0 102 521 1
8,0 50,0 6,0 102 522 1
10,0 50,0 6,0 102 523 1
12,0 56,0 8,0 102 524 1
16,0 60,0 10,0 102 525 1
20,0 63,0 10,0 102 526 1
25,0 67,0 10,0 102 527 1
30,0 71,0 12,0 102 528 1
40,0 89,0 15,0 102 529 1
50,0 98,0 15,0 102 530 1
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Kegel- und Entgratsenker
Form D 90° HSS

LIS D 9] 40

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

3
D2 L1 Schaft Artikel-Nr. Inhalt
mm mm S1 Stiick
o F
16,0 92,0 MK 1 102 531 1
20,0 107,0 MK 2 102 532 1
25,0 110,0 MK 2 102 533 1
30,0 114,0 MK 2 102 534 1
\ 40,0 145,0 MK 3 102 535 1
50,0 152,0 MK 3 102 536 1
o W Kegel- und Entgratsenker
° .
I Form C 82° HSS in Zollabmessungen
~ o = Pa
@ ' i N4 | B [
_ 3 =
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
j J-I_—
D2 o1 a3 L1 Artikel-Nr. Inhalt
inch mm inch inch mm inch - - Sttick
1a 6,4 3/64 3/16 5,0 13/a 45,0 102 182 1
5/16 7,9 464 s 6,0 2" 50,0 102 183 1
A 3/8 9,5 5/64 Ya 6,0 2" 50,0 102 184 1
1/2 12,7 6/64 5/16 8,0 2316 56,0 102 186 1
_JﬂL_ 5/g 15,9 /64 3/8 10,0 23/g 60,0 102 188 1
3/a 19,1 8/64 3/8 10,0 21/ 63,0 102 189 1
7[g 22,2 964 3/g 10,0 25/g 67,0 102 190 1
1 25,4 964 3/8 10,0 25/g 76,0 102 191 1

I\ Kegel- und Entgratsenker Satz Form C 82° HSS
in Zollabmessungen, in ABS-Kunststoffkassette

J-I_
Benennung Artikel-Nr.
HSS
| |
5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz 102 193 RO
Form C 82° HSS
D 1a-3[g - 12 -3/s-1inch
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Kegel- und Entgratsenker - Bit 90° "Kurz"
HSS und HSS-TIN

Schneller Werkzeugwechsel durch die Bitaufnahme.
Ideal zum grat- und ratterfreien Ansenken, Entgraten und Versenken bei Stahl, GuR3, Bunt- und Leichtmetallen.
Beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit.

g s -

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

6] o1 L1 a3 Senkungen Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm inch nach DIN 74 HSS HSS-TiN Stuick

AF BF mmme e

6,3 15 31,0 /4" - M 3 W 102 313 W 102 313T 1
8,3 2,0 31,0 14" - M 4 W 102 314 W102 314T 1
10,4 2,5 34,0 /4" - M 5 W 102 315 W102 315T 1
12,4 2,8 35,0 1/4" - M 6 W 102 316 W102 316 T 1
16,5 3,2 40,0 14" - M 8 W 102 317 W102 317T 1
20,5 35 41,0 /4" - M 10 W 102 318 W 102 318 T 1
H on n
Kegel- und Entgratsenker-Bit-Satz 90° "Kurz
HSS und HSS-TiN in Industriekassette
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS-TiN
| = E
7-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Bit-Satz 90° "Kurz" W102 319 W102 319 T
6 Kegel- und Entgratsenker-Bits
?6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
+ 1 Universalhandgriff mit %" Innensechskantaufnahme
Sechskantmagnethalter
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Benennung Artikel-Nr. Inhalt
Stuck
| =

Sechskantmagnethalter 270 013 1
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Kegel- und Entgratsenker-Bit 90° "Lang
HSS und HSS-TiN

==
| K 8

Schneller Werkzeugwechsel durch die Bitaufnahme.
Ideal zum grat- und ratterfreien Ansenken, Entgraten und Versenken bei Stahl, GuR3, Bunt- und Leichtmetallen.
Beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit.

- | -

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

6] o1 L1 a3 Senkungen Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm inch nach DIN 74 HSS HSS-TiN Stiick

AF BF e -

6,3 15 38,0 15" - M 3 102 313 102 313 T 1
8,3 2,0 38,0 /4" - M 4 102 314 102314 T 1
10,4 2,5 41,0 /4" - M 5 102 315 102315T 1
12,4 2,8 42,0 /4" - M 6 102 316 102 316 T 1
16,5 3.2 47,0 14" - M 8 102 317 102317 T 1
20,5 i) 48,0 /4" = M 10 102 318 102 318 T 1
Kegel- und Entgratsenker-Bit-Satz 90° "Lang"
HSS und HSS-TIN in Industriekassette
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS-TiN
== E
7-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Bit-Satz 90° "Lang" 102 319 102319 T
6 Kegel- und Entgratsenker-Bits
?6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
+ 1 Universalhandgriff mit %4" Innensechskantaufnahme
Kegel- und Entgratsenker-Bit-Satz 90° "Lang"
HSS und HSS-TIN in ABS-Kunststoffkassette
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS-TiN
| = E__a
8-teiliger Kegel- und Entgratsenker - Bit-Satz 90° "Lang" 102319 RO 102 319 TRO

?6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
+ 1 Universalhandgriff
+ 1 Dose Schneidpaste 30 g




SN . Kegel- und Entgratsenker mit Querloch 90°
HSS und HSSE-Co 5

- EEE

Schalender Schnitt. Der Spanablauf durch die Bohrung verhindert ein Verklemmen der Spane im Werkstick.
Ideal zum grat- und ratterfreien Ansenken und Entgraten bei Stahl, GuR, Bunt- und Leichtmetallen.
Beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit.

. [HSs
_ b= 05 =% = § =9

[
<

—J&L— Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRe 1 a2 a3 L1 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm mm mm HSS HSSE-Co 5 HSS-TIN Stuck

s 1,0- 40 6,35 6,35 45,0 — 102 300 E — 1
2/s 2,0- 50 10,00 6,00 45,0 102 301 102 301 E 102301 T 1
5/10 5,0-10,0 14,00 8,00 48,0 102 302 102 302 E 102 302 T 1
10/15 10,0 - 15,0 21,00 10,00 65,0 102 303 102 303 E 102303 T 1
15/20 15,0-20,0 28,00 12,00 85,0 102 304 102 304 E 102 304 T 1
20/25 20,0-25,0 35,00 12,00 102,0 102 305 102 305 E 102305T 1

Kegel- und Entgratsenker-Satze mit Querloch 90°
frg HSS und HSSE-Co 5

Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN

HE ST a0 |

5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz — 102 310 E —
mit Querloch 90° in Polystyrol-Kassette

Nenn-@ mm: 2/s - 5/10 - 10/15 - 15/20

+ 1 Dose Schneidspray 50 ml

5-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz 102 312 102 312 E 102312T
mit Querloch 90° in Industriekassette

Nenn-@ mm: 2/s - 5/10 - 10/15 - 15/20

+ 1 Dose Schneidpaste 30 g

Kegel- und Entgratsenker-Satze mit Querloch 90°
HSS und HSSE-Co 5 in ABS-Kunststoffkassette

Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN

4-teiliger Kegel- und Entgratsenker-Satz 102 312 RO 102 312 ERO 102 312 TRO
mit Querloch 90° in Polystyrol-Kassette
Nenn-@ mm: 2/s - 5/10 - 10/15 - 15/20
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Flachsenker DIN 373 HSS mit Zylinderschaft
und festem Fiihrungszapfen

= EEEE

Zur Herstellung von Senkungen fir Zylinderkopfschrauben, Sechskantschrauben und Muttern.
Ideal zum grat- und ratterfreien Senken bei Stahl, Guf3, Bunt- und Leichtmetallen.
Beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit.

s | -] - TN | e——

@ Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

»|
>

L1

[
<

Gutegrad fein fir Durchgangsloch

Far (073 a1 a3 L1 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm mm mm HSS HSS-TIN Stuck
I =
M 3 6,0 3,2 5,0 71,0 102 401 102401 T 1
M 4 8,0 4,3 5,0 71,0 102 402 102402 T 1
M 5 10,0 5,3 8,0 80,0 102 403 102 403 T 1
M 6 11,0 6,4 8,0 80,0 102 404 102404 T 1
M 8 15,0 8,4 12,5 100,0 102 405 102405 T 1
M 10 18,0 10,5 12,5 100,0 102 406 102 406 T 1
M 12 20,0 13,0 12,5 100,0 102 407 102 407 T 1
Gutegrad mittel fir Durchgangsloch
Fur a2 @1 (%] L1 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm mm mm HSS HSS-TIN Stuck
| =
M 3 6,0 34 5,0 71,0 102 408 102 408 T 1
M 4 8,0 4,5 5,0 71,0 102 409 102409 T 1
M 5 10,0 55 8,0 80,0 102 410 102410 T 1
M 6 11,0 6,6 8,0 80,0 102 411 102411 T 1
M 8 15,0 9,0 12,5 100,0 102 412 102412 T 1
M 10 18,0 11,0 12,5 100,0 102 413 102413 T 1
M 12 20,0 13,5 12,5 100,0 102 414 102 414 T 1
Fir Gewindekernloch
Fur a2 D1 (%] L1 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm mm mm HSS HSS-TIN Stuck
| =
M 3 6,0 2,5 5,0 71,0 102 415 102415T 1
M 4 8,0 3,3 5,0 71,0 102 416 102416 T 1
M 5 10,0 4,2 8,0 80,0 102 417 102417 T 1
M 6 11,0 5,0 8,0 80,0 102 418 102418 T 1
M 8 15,0 6,8 12,5 100,0 102 419 102419 T 1
M 10 18,0 8,5 12,5 100,0 102 420 102420 T 1
M 12 20,0 10,2 12,5 100,0 102 421 102421 T 1




»|
>

L1

—JiL—

Flachsenker HSS mit Morsekegel
und festem Fiihrungszapfen

= HEE

Zur Herstellung von Senkungen fir Zylinderkopfschrauben, Sechskantschrauben und Muttern.
Ideal zum grat- und ratterfreien Senken bei Stahl, Guf3, Bunt- und Leichtmetallen.
Beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gutegrad fein fir Durchgangsloch

Far D2 D1 Schaft L1 Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm S1 mm HSS Stiick
S =0 |
M 10 18,0 10,5 MK 2 150,0 102 422 1
M 12 20,0 13,0 MK 2 150,0 102 423 1
M 14 24,0 15,0 MK 2 160,0 102 424 1
M 16 26,0 17,0 MK 3 190,0 102 425 1
M 18 30,0 19,0 MK 3 190,0 102 426 1
M 20 33,0 21,0 MK 3 190,0 102 427 1
M 22 36,0 23,0 MK 3 205,0 102 428 1
Gutegrad mittel fir Durchgangsloch
Fir D2 @1 Schaft L1 Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm S1 mm HSS Stiick
| s E
M 10 18,0 11,0 MK 2 150,0 102 429 1
M 12 20,0 13,5 MK 2 150,0 102 430 1
M 14 24,0 15,5 MK 2 160,0 102 431 1
M 16 26,0 17,5 MK 3 190,0 102 432 1
M 18 30,0 20,0 MK 3 190,0 102 433 1
M 20 33,0 22,0 MK 3 190,0 102 434 1
M 22 36,0 24,0 MK 3 205,0 102 435 1
Fir Gewindekernloch
Far a2 a1 Schaft L1 Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm S1 mm HSS Stiick
| E
M 10 18,0 8,5 MK 2 150,0 102 436 1
M 12 20,0 10,2 MK 2 150,0 102 437 1
M 14 24,0 12,0 MK 2 160,0 102 438 1
M 16 26,0 14,0 MK 3 190,0 102 439 1
M 18 30,0 15,5 MK 3 190,0 102 440 1
M 20 33,0 17,5 MK 3 190,0 102 441 1
M 22 36,0 19,5 MK 3 205,0 102 442 1
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Flachsenker-Satze DIN 373 HSS und HSS-TiN
mit Zylinderschaft in Industriekassette

102 450 102 451 102450 T 102451 T
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS-TIN
= 2
6-teiliger Flachsenker-Satz mit festem Fihrungszapfen, Gutegrad fein fur Durchgangsloch 102 450 102450 T

fur Gewinde: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

6-teiliger Flachsenker-Satz mit festem Fihrungszapfen, Gutegrad mittel fur Durchgangsloch 102 451 102451 T
fur Gewinde:M3-M4-M5-M6-M8-M10

6-teiliger Flachsenker-Satz mit festem Fuhrungszapfen fur Gewindekernloch 102 452 102452 T
fur Gewinde:M3-M4-M5-M6-M8-M10

Flachsenker-Satze DIN 373 HSS und HSS-TIN
mit Zylinderschaft in ABS-Kunststoffkassette

102 450 RO 102 451 RO 102 450 TRO 102 451 TRO
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS-TiN
o E 3
6-teiliger Flachsenker-Satz mit festem Fuhrungszapfen, Gitegrad fein fir Durchgangsloch 102 450 102450 T

fur Gewinde: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

6-teiliger Flachsenker-Satz mit festem Fuhrungszapfen, Giitegrad mittel fir Durchgangsloch 102 451 102451 T
fur Gewinde:M3-M4-M5-M6-M8-M10

6-teiliger Flachsenker-Satz mit festem Fuhrungszapfen fir Gewindekernloch 102 452 102452 T
fur Gewinde:M3-M4-M5-M6-M8-M10




Die Bohrung und Senkung wird in einem Arbeitsgang gefertigt.
Hinweis: Die Schnittgeschwindigkeit nach dem gro3en Durchmesser
und den Vorschub nach dem kleinen Durchmesser einstellen.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

90° Gutegrad fein flr Durchgangsloch

Zum rationellen Erstellen von Durchgangsbohrungen
und Schraubenkopfsenkungen mit 90°.

Mehrfasenstufenbohrer "lang" Typ N HSS

| L1
| L2
| L3

far o1 B2 L3 L2 L1 Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm mm mm mm Stuck
|
M 3 3,2 6,0 9,0 57,0 93,0 102 601 1
M 4 4,3 8,0 11,0 75,0 117,0 102 602 1
— @3 <« M 5 5,3 10,0 13,0 87,0 133,0 102 603 1
M 6 6,4 11,5 15,0 94,0 142,0 102 604 1
M 8 8,4 15,0 19,0 114,0 169,0 102 605 1
M 10 10,5 19,0 23,0 135,0 198,0 102 606 1

180° Giitegrad mittel flir Durchgangsloch

J
Zum rationellen Erstellen von Durchgangsbohrungen ;
und Schraubenkopfsenkungen mit 180°. i
far D1 D2 L3 L2 L1 Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm mm mm mm Stiick
M 3 34 6,0 9,0 57,0 93,0 102 607 1
M 4 4,5 8,0 11,0 75,0 117,0 102 608 1
M 5 53 10,0 13,0 87,0 133,0 102 609 1
M 6 6,6 11,0 15,0 94,0 142,0 102 610 1
M 8 9,0 15,0 19,0 114,0 169,0 102 611 1
M 10 11,0 18,0 23,0 130,0 191,0 102 612 1
o £ H
90° fir Gewindekernloch |
. D
Zum rationellen Erstellen von Gewindekernbohrungen y'—y "
und Freisenkungen mit 90°. %ﬂ 4 &
far D1 @2 L3 L2 L1 Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm mm mm mm Stiick
M 3 25 3,4 8,8 39,0 70,0 102 613 1
M 4 3,3 4,5 11,4 47,0 80,0 102 614 1
M 5 4,2 55 13,6 57,0 93,0 102 615 1
M 6 5,0 6,6 16,5 63,0 101,0 102 616 1
M 8 6,8 9,0 21,0 81,0 125,0 102 617 1
M 10 8,5 11,0 25,5 94,0 142,0 102 618 1
M 12 10,2 13,5 30,0 108,0 160,0 102 619 1
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Kurzstufenbohrer Typ N HSS

IR

Die Bohrung und Senkung wird in einem Arbeitsgang gefertigt.
Hinweis: Die Schnittgeschwindigkeit nach dem gro3en Durchmesser
und den Vorschub nach dem kleinen Durchmesser einstellen.

|<— L2 ——»

L1

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

90° Gutegrad fein flr Durchgangsloch

@ Zum rationellen Erstellen von Durchgangsbohrungen
2 e und Schraubenkopfsenkungen mit 90°.

[
<

far D1 B2 L3 L2 L1 Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm mm mm mm Stuck
B E

M 3 3,2 6,0 9,0 57,0 93,0 102 601 1
M 4 4,3 8,0 11,0 75,0 117,0 102 602 1
M 5 5,3 10,0 13,0 87,0 133,0 102 603 1
M 6 6,4 11,5 15,0 94,0 142,0 102 604 1
M 8 8,4 15,0 19,0 114,0 169,0 102 605 1
M 10 10,5 19,0 23,0 135,0 198,0 102 606 1

180° Giitegrad mittel flir Durchgangsloch

Zum rationellen Erstellen von Durchgangsbohrungen
und Schraubenkopfsenkungen mit 180°.

far @1 D2 L3 L2 L1 Artikel-Nr. Inhalt

Gewinde mm mm mm mm mm Stuck
M 3 34 6,0 9,0 57,0 93,0 102 607 1
M 4 4,5 8,0 11,0 75,0 117,0 102 608 1
M 5 5,5 10,0 13,0 87,0 133,0 102 609 1
M 6 6,6 11,0 15,0 94,0 142,0 102 610 1
M 8 9,0 15,0 19,0 114,0 169,0 102 611 1
M 10 11,0 18,0 23,0 130,0 191,0 102 612 1

90° fiir Gewindekernloch

Zum rationellen Erstellen von Gewindekernbohrungen
und Freisenkungen mit 90°.

far o1 [0F] L3 L2 L1 Artikel-Nr. Inhalt
Gewinde mm mm mm mm mm Stuck
s S 00 |

M 3 2,5 34 8,8 39,0 70,0 102 613 1
M 4 3,3 4,5 11,4 47,0 80,0 102 614 1
M 5 4,2 55 13,6 57,0 93,0 102 615 1
M 6 5,0 6,6 16,5 63,0 101,0 102 616 1
M 8 6,8 9,0 21,0 81,0 125,0 102 617 1
M 10 8,5 11,0 25,5 94,0 142,0 102 618 1
M 12 10,2 13,5 30,0 108,0 160,0 102 619 1




Drehzahlrichtwerte fir Kegel- und Entgratsenker

Material: unlegierter  unlegierter legierter GuR- Guf- Cuzn- Cuzn- Aluminium- Thermo- Duro-
Baustahl Baustahl Stahl eisen eisen Legierung Legierung Legierung plaste plaste
bis Uber bis bis tber bis
700 N/mm2 700 N/mm2 1000 N/mm2 250 N/mm2 250 N/mm? sprode zah 11% Si
Ve = m/min 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
Kuhl- Schneid- Schneid- Schneid- Druckluft Druckluft Druckluft Druckluft Schneid- Wasser Druckluft
schmierstoff spray spray spray spray
2 mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
4,3 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
5,0 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
5,3 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
5,8 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7,0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7,3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339
10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
10,4 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
13,4 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
15,0 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155
23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
315 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40
Senkungen nach DIN 74
fir Senkschrauben nach DIN
nach DIN 74
Form AF Form BF

DIN 963 / DIN 964
DIN 965 / DIN 966
DIN 7513 F. u. G.
DIN 7516 D. u. E.

DIN 7991 (ISO 10642)




www.ruko.de

Drehzahlrichtwerte fir VHM Senker

Material: unlegierter unlegierter legierter GuB- GuR- CuZn- Cuzn- Aluminium- Thermo- Duro-
Baustahl Baustahl Stahl eisen eisen Legierung Legierung Legierung plaste plaste
bis tber bis bis tber bis
700 N/mm2 700 N/mm2 1200 N/mm2 250 N/mm2 250 N/mm? sprode zah 11% Si
Ve = m/min 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10

2 mm U/min f U/min f U/min f U/min f U/min f U/min f U/min f U/min f U/min f U/min f

6,3 758 0,10 606 0,10 404 0,10 606 0,15 505 0,15 1263 0,13 758 0,13 1011 0,13 1011 0,13 505 0,13

8,3 575 0,15 460 0,15 307 0,15 460 0,20 384 0,20 959 0,16 575 0,16 767 0,16 767 0,18 384 0,18
10,4 459 0,15 367 0,15 245 0,15 367 0,20 306 0,20 765 0,16 459 0,16 612 0,16 612 0,20 306 0,20
12,4 385 0,20 308 0,20 205 0,20 308 0,25 257 0,25 642 0,20 385 0,20 513 0,20 513 0,20 257 0,20
16,5 289 0,20 231 0,20 154 0,20 231 0,25 193 0,25 482 0,22 289 0,22 38 0,22 386 0,25 193 0,25
20,5 233 0,25 186 0,25 124 0,25 18 0,30 155 0,30 388 0,25 233 025 311 0,25 311 0,25 155 0,25
25,0 191 0,30 153 0,30 102 0,30 153 0,30 127 0,30 318 0,25 191 0,25 255 0,25 255 0,30 127 0,30
31,0 154 035 123 035 82 035 123 035 103 0,35 257 0,30 154 0,30 205 0,30 205 0,35 103 0,35

fin mm/U = Vorschub je Umdrehung

Senkungen nach DIN 74 Blatt 2 — 2 -
Senkungen der Form H - [ U ]

fur Zylinderschrauben nach DIN 84 und DIN 7984

fur Gewinde-Schneidschrauben nach DIN 7513, Form B V

fur Gewindefurchende Schrauben DIN 7500, Form B

Senkungen der Form J
fur Zylinderschrauben nach DIN 6912

Senkungen der Form K
fur Zylinderschrauben nach DIN 912

L

Far di fein di1 mittel di d2 t t t Toleranz
Gewinde H12 H 13 Kernloch H 13 Form H Form J Form K far t
mm mm mm mm mm mm mm mm
M 3 3,2 3,4 2,5 6,0 2,4 = 34 0+0,1
M 4 4,3 4,5 3,3 8,0 3,2 3,4 4,6 0+0,4
M 5 53 55 4,2 10,0 4,0 4,2 57 0+04
M 6 6,4 6,6 5,0 11,0 4,7 4,8 6,8 0+0,4
M 8 8,4 9,0 6,8 15,0 6,0 6,0 6,0 0+0,4
M 10 10,5 11,0 8,5 18,0 7,0 7,5 11,0 0+04
M 12 13,0 13,5 10,2 20,0 8,0 8,5 13,0 0+0,4
M 14 15,0 15,5 12,0 24,0 9,0 9,5 15,0 0+0,4
M 16 17,0 17,5 14,0 26,0 10,5 11,5 17,5 0+04
M 18 19,0 20,0 155 30,0 11,5 12,5 19,5 0+0,4
M 20 21,0 22,0 17,5 33,0 12,5 13,5 21,5 0+04
M 22 23,0 24,0 19,5 36,0 13,5 14,5 23,5 0+0/4
Form A fur:

- Senkschrauben nach DIN 963 und DIN 965

- Linsensenkschrauben nach DIN 964 / DIN 966

- Gewindeschneidschrauben Form F/ G DIN 7513 und Form D / E DIN 7516
- Gewindefurchende Schrauben Form K, L, M und N nach DIN 7500

- Senkholzschrauben nach DIN 97 / DIN 7997

- Linsensenkholzschrauben nach DIN 95 / DIN 7997

Form B fir:
- Innensechskant- Senkschrauben DIN 7991







» GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE




Produktbeschreibung fir
Handgewindewerkzeuge

HSS

Gewindebohrer aus Hochleistungs-Schnellar-
beitsstahl. Fir Durchgangsgewinde und Sack-
lochgewinde, in unlegierte und niedriglegierte
Stahle bis 800 N/mm? Festigkeit, Tempergul3
und NE-Metalle. Das Gewinde wird in drei
Arbeitsgangen geschnitten.

HSSE-Co 5

Gewindebohrer aus 5 % kobaltlegiertem Hoch-
leistungs-Schnellarbeitsstahl. Fir Durchgangs-
gewinde und Sacklochgewinde in unlegierte
und legierte Stahle bis 1000 N/mm? Festigkeit,
Tempergul3 und NE-Metalle. Das Gewinde
wird in drei Arbeitsgangen geschnitten.

Produktbeschreibung
fir Schneideisen

HSS + HSSE-Co 5

Schneideisen aus Hochleistungs-Schnellarbeits-
stahl (HSS) fir unlegierte und niedriglegierte
Stéahle bis 800 N/mm? und Schneideisen aus

5 % kobaltlegiertem Hochleistungs-Schnelarbeits-
stahl (HSSE-Co 5) fiir unlegierte und legierte
Stéhle bis 1000 N/mm? Festigkeit und NE-Me-
talle. Das Gewinde wird in einem Arbeitsgang
geschnitten.
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Ubersicht der Symbole

»,
»
Schnellarbeitsstahl

Schnellarbeitsstahl
mit 5 % Cobaltanteil, geschliffen

linksschneidend

<

rechtsschneidend

Sacklochbohrung

metrisches ISO-Regelgewinde
DIN 13

metrisches ISO-Feingewinde
DIN 13

Az
[
U

British-Standard-Whitworth-Gewinde
nach BS 84

L

British-Standard-Fein-Gewinde
nach BS 84

DIN ISO 228 "G"
(zylindrisches Rohrgewinde)

TiN

Blanke Oberflache

- .
36)

Schwarzoxidierte Oberflache

Form B ca. 4 - 5 Génge
mit Schalanschnitt

Form C / 35° RSP Rechtsspiralnut

ca. 2 - 3 Gange
Form D
ca. 4 - 6 Gange

Ausgesetzte Gewindezéhne
zur Bearbeitung von weichen
Werkstoffen

Durchgangslochbohrung

Amerikanisches Grobgewinde

nach ANSI/ASME B 1.1

Amerikanisches Feingewinde
nach ANSI/ASME B 1.1

Amerikanisches kegeliges
Rohrgewinde nach B 1.20.1

DIN 2999 "Rp"
Whitworth Rohrgewinde

Stahlpanzerrohr-Gewinde
nach DIN 40430

TIiAIN Beschichtung

TiN Beschichtung

TiCN Beschichtung

Amerikanische Gewindetoleranz
zum Herstellen von Innengewinden

Amerikanische Gewindetoleranz
zum Herstellen von AuBengewinden

Gewinde-Toleranz fiir metrisch
und metrisch-feine Gewinde nach
DIN ISO 13 - Innengewinde

Gewinde-Toleranz fir metrisch
und metrisch-feine Gewinde nach
DIN ISO 13 - AuRengewinde

@ Toleranz
Werksnorm

)

I-% Maschinengewindebohrer
1 mit verstarktem Schaft
J
) Maschinengewindebohrer
: mit Uberlaufschaft

Festigkeitsklassen

Flankenwinkel

Farbringsignierung

Schaft:
Bit-Schaft 6,35 mm x 27,0 mm

Schaft:
Vierkant nach DIN 10




Fertigschneider

Mittelschneider

Vorschneider

Gewindeschneidwerkzeuge

Zum Schneiden eines Innengewindes wird zuerst ein Kernloch gebohrt,
dessen Durchmesser ungefahr um die Steigung kleiner ist, als der Nenn-
durchmesser des Gewindes.

AnschlieBend werden, um beim Anschneiden eine bessere Einflihrung
in die Bohrung zu erhalten und um zu verhindern, dass der erste und
der letzte Gewindegang herausgedrickt werden, Kegelsenkungen ein-
gebracht, die der GrolRe des Gewindedurchmessers zuziglich 10 %
von diesem entsprechen. Dann werden die Gewindebohrer der Reihe
nach hinein- und wieder herausgedreht. Durch zusétzliches plastisches
Verformen der Gewindeflanken entsteht dabei der endgliltige Kernloch-
durchmesser.

Zur Steigerung der Standzeit der Werkzeuge und fir optimale Oberfla-
chenqualitdten werden RUKO Schneidsprays oder auch andere RUKO
Kihlschmiermittel zur Schmierung verwendet, da dies die Reibung zwi-
schen Span und den Schneiden des Gewindebohrers und somit auch
das notwendige Drehmoment verringert. Dadurch wird ein besserer
Abtransport der Spane gewabhrleistet.

Bei Handgewindebohren gilt, dass nach zwei Umdrehungen der Bohrer
eine drittel Umdrehung zurtickgedreht werden soll, um den Span zu
brechen. So sinkt die Belastung auf den Bohrer.

Kern-@

=
_
L
Steigung g \I;Jiirlllé(len-

T
S
-

> —
-— < Gewinde-
— profil

AulRen-@

Form B bei Schneideisen = Geschlossene, vorgeschlitzte Ausfuhrung!

ca. 6 - 8 Gang Anschnitt

—| |-

Vorschneider

ll’

ca. 4 - 5 Gang Anschnitt
— |

Mittelschneider

ca. 2 - 3 Gang Anschnitt
_»

Fertigschneider
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Handgewindebohrer M DIN 352 HSS, HSS-Linksgewinde

und HSSE-Co 5, geschliffen

HSSE(F W B B?
]85 D EED

Satz:
Vorschneider:
Mittelschneider:

3-teilig
ca. 6 - 8 Gang Anschnitt
ca. 4 - 5 Gang Anschnitt

Auch einzeln lieferbar

| Fertigschneider: ca. 2 - 3 Gang Anschnitt Vorschneider: Artikel-Nr. 230 ...... -1
Gewinde: metrisch DIN I1SO 13 Mittelschneider: Artikel-Nr. 230 ...... -2
Flanken: hinterschliffen Fertigschneider: Artikel-Nr. 230 ...... -3
o 1 800
Y e mm: |
Hsse| ™ 71 FLIIT) S
Cob |
Verpackungseinheit: Satz in Kunststoffverpackung
Nennmaf3 Steigung Kernloch L1 L2 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M mm @1 mm mm mm HSS HSS-Linksgewinde HSSE-Co 5
M 1 0,25 0,75 32,0 55 230 010 — —
M 1.2 0,25 0,95 32,0 55 230012 — —
M 14 0,30 1,10 32,0 7,0 230014 — —
M 1,6 0,35 1,25 32,0 7,0 230016 — —
M 1,7 0,35 1,35 32,0 8,0 230017 — —
M 1,8 0,35 1,45 32,0 8,0 230018 — —
M 2 0,40 1,60 36,0 8,0 230 020 — 230 020 E
M 2.2 0,45 1,75 36,0 9,0 230 022 — —
M 2.3 0,40 1,90 36,0 9,0 230 023 — —
M 25 0,45 2,10 40,0 8,0 230 025 — —
M 2,6 0,45 2,10 40,0 8,0 230 026 — —
M 3 0,50 2,50 40,0 10,0 230 030 230 030 Li 230030 E
M 35 0,60 2,90 45,0 12,0 230 035 — —
M 4 0,70 3,30 45,0 12,0 230 040 230 040 Li 230040 E
M 45 0,75 3,70 50,0 16,0 230 045 — —
M 5 0,80 4,20 50,0 13,0 230 050 230 050 Li 230 050 E
M 6 1,00 5,00 56,0 15,0 230 060 230 060 Li 230 060 E
M 7 1,00 6,00 56,0 16,0 230070 — —
M 8 1,25 6,80 63,0 18,0 230 080 230 080 Li 230 080 E
M 9 1,25 7,80 63,0 22,0 230 090 — —
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 230 100 230 100 Li 230100 E
M 11 1,50 9,50 70,0 24,0 230 110 — —
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 230120 230120 Li 230120 E
M 14 2,00 12,00 80,0 30,0 230 140 230 140 Li 230140 E
M 15 2,00 13,00 80,0 32,0 230 150 — —
M 16 2,00 14,00 80,0 32,0 230 160 230 160 Li 230160 E
M 18 2,50 15,50 95,0 40,0 230 180 230 180 Li 230180 E
M 20 2,50 17,50 95,0 40,0 230 200 230 200 Li 230200 E
M 22 2,50 19,50 100,0 40,0 230 220 — 230220 E
M 24 3,00 21,00 110,0 45,0 230 240 — 230240 E
M 27 3,00 24,00 110,0 50,0 230 270 — —
M 30 3,50 26,50 125,0 56,0 230 300 — —
M 33 3,50 29,50 125,0 56,0 230 330 — —
M 36 4,00 32,00 150,0 63,0 230 360 — —
M 39 4,00 35,00 150,0 63,0 230 390 — —
M 42 4,50 37,50 150,0 63,0 230 420 — —
M 45 4,50 40,50 160,0 70,0 230 450 — —
M 48 5,00 43,00 180,0 75,0 230 480 — —
M 52 5,00 47,00 180,0 75,0 230 520 — —
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Schneideisen M DIN EN 22568 HSS, HSS-Linksgewinde
und HSSE-Co 5, geschliffen

=/ DB,
Cob 22568 § &

Typ: Form B geschlossen, vorgeschlitzt
Gewinde: metrisch DIN ISO 13

N
HSSE 1000
e E

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf Steigung Auflen Dicke Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M mm @1 mm T mm HSS HSS HSS-Linksgewinde HSSE-Co 5

M 1 0,25 16,0 5,0 237 010 = = =

M 1,2 0,25 16,0 5,0 237 012 — — —

M 14 0,30 16,0 5,0 237 014 — — —

M 1,6 0,35 16,0 5,0 237 016 — — —

M 1,7 0,35 16,0 5,0 237 017 — — —

M 18 0,35 16,0 5,0 237 018 — — —

M 2 0,40 16,0 5,0 237 020 = = 237 020 E

M 22 0,45 16,0 5,0 237 022 — — —

M 23 0,40 16,0 5,0 237 023 — — —

M 25 0,45 16,0 5,0 237 025 — — —

M 26 0,45 16,0 5,0 237 026 — — —

M 3 0,50 20,0 5,0 237 030 — 237 030 Li 237030 E

M 3 0,50 25,0 9,0 = 238 030 = =

M 35 0,60 20,0 5,0 237 035 — — —

M 4 0,70 20,0 5,0 237 040 — 237 040 Li 237040 E

M 4 0,70 25,0 9,0 — 238 040 —

M 45 0,75 20,0 7,0 237 045 — — —

M 5 0,80 20,0 7,0 237 050 — 237 050 Li 237050 E

M 5 0,80 25,0 9,0 = 238 050 = =

M 6 1,00 20,0 7,0 237 060 237 060 Li 237 060 E

M 6 1,00 25,0 9,0 = 238 060 — —

M 7 1,00 25,0 9,0 237070 — 237 070 Li —

M 8 1,25 25,0 9,0 237 080 238 080 237 080 Li 237 080 E

M 9 1,25 25,0 9,0 237 090 — — —

M 10 1,50 30,0 11,0 237 100 = 237 100 Li 237 100 E

M 10 1,50 25,0 9,0 — 238 100 — —

M 11 1,50 30,0 11,0 237 110 — — =

M 12 1,75 38,0 14,0 237 120 — 237 120 Li 237120 E

M 12 1,75 25,0 9,0 — 238 120 — —

M 14 2,00 38,0 14,0 237 140 — 237 140 Li 237140 E

M 16 2,00 45,0 18,0 237 160 = 237 160 Li 237 160 E

M 18 2,50 45,0 18,0 237 180 — 237 180 Li 237 180 E

M 20 2,50 45,0 18,0 237 200 — 237 200 Li 237 200 E

M 22 2,50 55,0 22,0 237 220 — — 237220 E

M 24 3,00 55,0 22,0 237 240 — — 237240 E

M 27 3,00 65,0 25,0 237 270 — — —

M 30 3,50 65,0 25,0 237 300 = = =

M 33 3,50 65,0 25,0 237 330 — — —

M 36 4,00 65,0 25,0 237 360 — — —

M 39 4,00 75,0 30,0 237 390 — — —

M 42 4,50 75,0 30,0 237 420 — — —

M 45 4,50 90,0 36,0 237 450 — — —

M 48 5,00 90,0 36,0 237 480 = = =

M 52 5,00 90,0 36,0 237 520 — — —
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Handgewindebohrer MF DIN 2181 HSS, geschliffen

N acIDINJ 800
e 181 I Nimm

I}
=

' Satz: 2-teilig
! Vorschneider:  ca. 5 - 6 Gang Anschnitt
B Fertigschneider: ca. 2 - 3 Gang Anschnitt Auch einzeln lieferbar
- Gewinde: metrisch fein DIN ISO 13 Vorschneider:  Artikel-Nr. 235 ...... -1
Flanken: hinterschliffen Fertigschneider: Artikel-Nr. 235 ...... -2
y ' Verpackungseinheit: Satz in Kunststoffverpackung
Nennmaf3 Steigung Kernloch L1 L2 Artikel-Nr. Nennmaf} Steigung Kernloch L1 L2 Artikel-Nr.
MF mm @1 mm mm mm HSS MF mm @1 mm mm mm HSS
N & B @

MF 3 0,35 2,60 40,0 10,0 235030 MF 18 1,50 16,50 80,0 22,0 235180
MF 4 0,35 3,10 45,0 10,0 235 040 MF 18 2,00 16,00 80,0 22,0 235 182
MF 4 0,50 3,50 45,0 12,0 235 041 MF 20 1,00 19,00 80,0 22,0 235 201
MF 5 0,50 4,50 50,0 13,0 235 050 MF 20 1,25 18,80 80,0 22,0 235203
MF 5 0,75 4,25 50,0 13,0 235 051 MF 20 1,50 18,50 80,0 22,0 235 200
MF 6 0,50 5,50 50,0 14,0 235 061 MF 20 2,00 18,00 80,0 22,0 235 202
MF 6 0,75 5,20 50,0 15,0 235 060 MF 22 1,00 21,00 80,0 22,0 235221
MF 7 0,75 6,20 50,0 14,0 235070 MF 22 1,50 20,50 80,0 22,0 235 220
MF 8 0,50 7,50 50,0 19,0 235 082 MF 22 2,00 20,00 80,0 22,0 235 222
MF 8 0,75 7,20 56,0 18,0 235080 MF 24 1,00 23,00 90,0 22,0 235 242
MF 8 1,00 7,00 56,0 18,0 235 081 MF 24 1,50 22,50 90,0 22,0 235 240
MF 9 0,75 8,20 56,0 19,0 235 092 MF 24 2,00 22,00 90,0 22,0 235 241
MF 9 1,00 8,00 63,0 20,0 235090 MF 25 1,50 23,50 90,0 22,0 235 250
MF 10 0,75 9,20 63,0 20,0 235 102 MF 26 1,50 24,50 90,0 22,0 235 261
MF 10 1,00 9,00 63,0 18,0 235 100 MF 26 2,00 24,00 90,0 22,0 235 260
MF 10 1,25 8,70 70,0 24,0 235101 MF 27 1,50 25,50 90,0 22,0 235 270
MF 11 1,00 9,20 63,0 20,0 235110 MF 27 2,00 25,00 90,0 22,0 235271
MF 11 1,25 9,80 63,0 22,0 235111 MF 28 1,50 26,50 90,0 22,0 235 280
MF 12 1,00 11,00 70,0 20,0 235 122 MF 28 2,00 26,00 90,0 22,0 235 281
MF 12 1,25 10,70 70,0 20,0 235121 MF 30 1,00 29,00 90,0 22,0 235 300
MF 12 1,50 10,50 70,0 20,0 235120 MF 30 1,50 28,50 90,0 22,0 235 301
MF 13 1,00 12,00 70,0 22,0 235130 MF 30 2,00 28,00 90,0 22,0 235 302
MF 13 1,50 11,50 70,0 22,0 235131 MF 32 1,50 30,50 90,0 22,0 235 320
MF 14 1,00 13,00 70,0 20,0 235 142 MF 35 1,50 33,50 100,0 25,0 235 350
MF 14 1,25 12,70 70,0 20,0 235 140 MF 38 1,50 36,50 110,0 25,0 235 380
MF 14 1,50 12,50 70,0 20,0 235 141 MF 40 1,50 38,50 110,0 25,0 235 400
MF 15 1,50 13,50 70,0 22,0 235 150 MF 42 1,50 40,50 110,0 25,0 235 420
MF 16 1,00 15,00 70,0 20,0 235161 MF 45 1,50 43,50 110,0 25,0 235 450
MF 16 1,25 14,75 70,0 20,0 235 162 MF 48 1,50 46,50 125,0 40,0 235 480
MF 16 1,50 14,50 70,0 20,0 235 160 MF 50 1,50 48,50 125,0 40,0 235 500
MF 18 1,00 17,00 80,0 22,0 235181 MF 52 1,50 50,50 125,0 40,0 235520
MF 18 1,25 16,80 80,0 22,0 235183
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Schneideisen MF DIN EN 22568 HSS, geschliffen

|28 [HE
' . mm?

Typ: Form B geschlossen, vorgeschlitzt
Gewinde: metrisch fein DIN ISO 13

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf Steigung AuRen Dicke Artikel-Nr. Nennmaf Steigung AuRen Dicke Artikel-Nr.
MF mm @2 mm T mm HSS MF mm @2 mm Tmm HSS
- = . &

MF 3 0,35 20,0 5,0 239 030 MF 18 1,50 45,0 14,0 239 180
MF 4 0,35 20,0 5,0 239 040 MF 18 2,00 45,0 14,0 239 182
MF 4 0,50 20,0 5,0 239 041 MF 20 1,00 45,0 14,0 239 201
MF 5 0,50 20,0 5,0 239 050 MF 20 1,25 45,0 14,0 239 203
MF 5 0,75 20,0 7,0 239 051 MF 20 1,50 45,0 14,0 239 200
MF 6 0,50 20,0 5,0 239 061 MF 20 2,00 45,0 14,0 239 202
MF 6 0,75 20,0 7,0 239 060 MF 22 1,00 55,0 16,0 239 221
MF 7 0,75 25,0 9,0 239 070 MF 22 1,50 55,0 16,0 239 220
MF 8 0,50 25,0 9,0 239 082 MF 22 2,00 55,0 16,0 239 222
MF 8 0,75 25,0 9,0 239 080 MF 24 1,00 55,0 16,0 239 242
MF 8 1,00 25,0 9,0 239 081 MF 24 1,50 55,0 16,0 239 240
MF 9 0,75 25,0 9,0 239 090 MF 24 2,00 55,0 16,0 239 241
MF 9 1,00 25,0 9,0 239 091 MF 25 1,50 55,0 16,0 239 250
MF 10 0,75 30,0 11,0 239 102 MF 26 1,50 55,0 16,0 239 261
MF 10 1,00 30,0 11,0 239 100 MF 26 2,00 55,0 16,0 239 262
MF 10 1,25 30,0 11,0 239101 MF 27 1,50 65,0 18,0 239 270
MF 11 1,00 30,0 11,0 239 110 MF 27 2,00 65,0 18,0 239271
MF 11 1,25 30,0 11,0 239111 MF 28 1,50 65,0 18,0 239 281
MF 12 1,00 38,0 10,0 239121 MF 28 2,00 65,0 18,0 239 282
MF 12 1,25 38,0 10,0 239 122 MF 30 1,00 65,0 18,0 239 300
MF 12 1,50 38,0 10,0 239120 MF 30 1,50 65,0 18,0 239 301
MF 13 1,00 38,0 10,0 239131 MF 30 2,00 65,0 18,0 239 302
MF 13 1,50 38,0 10,0 239130 MF 32 1,50 65,0 18,0 239 320
MF 14 1,00 38,0 10,0 239 142 MF 35 1,50 65,0 18,0 239 350
MF 14 1,25 38,0 10,0 239 140 MF 38 1,50 75,0 20,0 239 380
MF 14 1,50 38,0 10,0 239 141 MF 40 1,50 75,0 20,0 239 400
MF 15 1,50 38,0 10,0 239 150 MF 42 1,50 75,0 20,0 239 420
MF 16 1,00 45,0 14,0 239 161 MF 45 1,50 90,0 22,0 239 450
MF 16 1,25 45,0 14,0 239 162 MF 48 1,50 90,0 22,0 239 480
MF 16 1,50 45,0 14,0 239 160 MF 50 1,50 90,0 22,0 239 500
MF 18 1,00 45,0 14,0 239181 MF 52 1,50 90,0 22,0 239 520
MF 18 1,25 45,0 14,0 239 183
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Satz: 2-teilig
Vorschneider:  ca. 5 - 6 Gang Anschnitt
Fertigschneider: ca. 2 - 3 Gang Anschnitt

Gewinde: DIN I1SO 228 "G" (zyl. Rohrgewinde) Auch einzeln lieferbar
DIN 2999 "Rp" (Whitworth Rohrgewinde) Vorschneider:
Flanken: hinterschliffen Fertigschneider:

Verpackungseinheit: Satz in Kunststoffverpackung

Artikel-Nr. 236 ...-1
Artikel-Nr. 236 ...-2

Nennmaf3 Gangzahl Kernloch L1 Lo Artikel-Nr.
G/Rp pro Zoll @1 mm mm mm HSS
|~ e .
Gl/g Rp /s 28 8,80 63,0 18,0 236 018
Gy Rp Ya 19 11,80 70,0 20,0 236 014
G 3/g Rp 3/s 19 15,25 70,0 20,0 236 038
Gl Rp /2 14 19,00 80,0 22,0 236 012
G 5/g Rp 5/ 14 21,00 80,0 22,0 236 058
G 34 Rp 3/a 14 24,50 90,0 22,0 236 034
Gl Rp 7/g 14 28,25 90,0 22,0 236 078
G1" Rp 1" 11 30,75 100,0 25,0 236 010
G1llg Rp1l/g 11 35,50 125,0 40,0 236 118
G111l Rp 114 11 39,50 125,0 40,0 236 114
G13g Rp 13/ 11 41,50 140,0 40,0 236 138
G11l/ Rp 11/ 11 45,25 140,0 40,0 236 112
G13/4 Rp 13/4 11 51,00 140,0 40,0 236 134
" " 11 57,00 160,0 40,0 236 020
Schneideisen G DIN EN 24231 HSS, geschliffen
1 G |LC 800 (
' (BSP) @ 24 mm2
Typ: Form B geschlossen, vorgeschlitzt
Gewinde: DIN ISO 228 "G" (zylindrisches Rohrgewinde)
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Nennmaf Gangzahl AuBBen Dicke Artikel-Nr. Nennmaf Gangzahl AuRlen Dicke Artikel-Nr.
G pro Zoll @2 mm T mm HSS G pro Zoll @2 mm T mm HSS
| S =
G lg 28 30,0 11,0 240018 G1lls 11 75,0 20,0 240 118
Gy 19 38,0 10,0 240014 G111y 11 75,0 20,0 240 114
G 3g 19 45,0 14,0 240 038 G13/g 11 90,0 22,0 240 138
Gl 14 45,0 14,0 240012 G112 11 90,0 22,0 240 112
G 5/ 14 55,0 16,0 240 058 G15/g 11 90,0 22,0 240 158
G 3la 14 55,0 16,0 240 034 G134 11 105,0 22,0 240 134
Glg 14 65,0 18,0 240 078 G2" 11 105,0 22,0 240 020
G1" 11 65,0 18,0 240010
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BSW : ~ .
P, Handgewindebohrer BSW = DIN 352 HSS, geschliffen
1
e
A
T - m I—H
g % [ l {
i
L £ ‘ :
' 5 Satz: 3-teilig
Vorschneider: ca. 5 - 6 Gang Anschnitt
o Mittelschneider: ca. 4 - 5 Gang Anschnitt Auch einzeln lieferbar
Fertigschneider: ca. 2 - 3 Gang Anschnitt Vorschneider: Artikel-Nr. 246 ...... -1
Gewinde: Whitworth BSW, friiher DIN 11 Mittelschneider:  Artikel-Nr. 246 ...... -2
Flanken: hinterschliffen Fertigschneider: Artikel-Nr. 246 ...... -3
I

_
‘
ks

Verpackungseinheit: Satz in Kunststoffverpackung

NennmaR  Gangzahl Kernloch L1 L2 Artikel-Nr. Nennma?  Gangzahl Kernloch L1 L2 Artikel-Nr.
BSW pro Zoll @1 mm mm mm HSS BSW pro Zoll @1 mm mm mm HSS
N & N @
116 60 1,15 32,0 7,0 246 116 S/g L 13,50 80,0 32,0 246 058
3/32 48 1,80 40,0 8,0 246 332 3/4 10 16,50 95,0 40,0 246 034
/g 40 2,60 40,0 10,0 246 018 Ig 9 19,25 100,0 40,0 246 078
5/32 32 3,10 45,0 12,0 246 532 1" 8 22,00 110,0 50,0 246 010
3/16 24 3,60 50,0 13,0 246 316 1 7 24,75 125,0 50,0 246 118
7I32 24 4,40 50,0 15,0 246 732 11y 7 27,75 125,0 50,0 246 114
1Yy 20 5,10 50,0 16,0 246 014 13/g 6 30,20 150,0 63,0 246 138
5/16 18 6,50 56,0 18,0 246 516 11 6 33,50 150,0 63,0 246 112
3/g 16 7,90 70,0 24,0 246 038 15/g 5 35,50 150,0 63,0 246 158
716 14 9,30 70,0 24,0 246 716 13/4 5 38,50 160,0 70,0 246 134
1/ 12 10,50 80,0 30,0 246 012 17/g 41/ 41,50 180,0 75,0 246 178
916 12 12,00 80,0 30,0 246 916 2" 41/ 44,50 180,0 75,0 246 020

Schneideisen BSW = DIN EN 22568 HSS, geschliffen

=N EEE

Typ: Form B geschlossen, vorgeschlitzt
Gewinde: Whitworth BSW, friher DIN 11

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf Gangzahl AuBBen Dicke Artikel-Nr. Nennmaf3 Gangzahl AuBBen Dicke Artikel-Nr.
BSW pro Zoll @2 mm T mm HSS BSW pro Zoll @2 mm Tmm HSS
e = | E &
116 60 16,0 5,0 247 116 S/g 11 45,0 18,0 247 058
3/32 48 16,0 5,0 247 332 34 10 45,0 18,0 247 034
/g 40 20,0 5,0 247018 /g 9 55,0 22,0 247 078
5/32 32 20,0 5,0 247 532 1" 8 55,0 22,0 247 010
3/16 24 20,0 7,0 247 316 11/g 7 65,0 25,0 247 118
/32 24 20,0 7,0 247 732 114 7 65,0 25,0 247 114
g 20 25,0 9,0 247 014 13/g 6 65,0 25,0 247 138
5/16 18 25,0 9,0 247 516 11/ 6 75,0 30,0 247 112
3/g 16 30,0 11,0 247 038 15/g 5 75,0 30,0 247 158
7I16 14 30,0 11,0 247 716 13/4 5 90,0 36,0 247 134
1/ 12 38,0 14,0 247 012 17/ 41 90,0 36,0 247 178
916 12 38,0 14,0 247 916 2" 41 90,0 36,0 247 020
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Handgewindebohrer UNC = DIN 352 HSS, geschliffen

Satz: 3-teilig
Vorschneider: ca. 5 - 6 Gang Anschnitt
i Mittelschneider: ca. 4 - 5 Gang Anschnitt Auch einzeln lieferbar
Fertigschneider: ca. 2 - 3 Gang Anschnitt Vorschneider: Artikel-Nr. 246 ...... UNC1
Gewinde: amerikanisches Grobgewinde UNC Mittelschneider:  Artikel-Nr. 246 ...... UNC2
Flanken: hinterschliffen Fertigschneider:  Artikel-Nr. 246 ...... UNC3
4 Verpackungseinheit: Satz in Kunststoffverpackung
Nennmafl?  Gangzahl Kernloch L1 L2 Artikel-Nr. Nennmaf3 ~ Gangzahl Kernloch L1 L2 Artikel-Nr.
UNC pro Zoll @1 mm mm mm HSS UNC pro Zoll @1 mm mm mm HSS
N & | N & |
Nr. 2 56 1,85 36,0 11,0 246 020 UNC 1/ 13 9,0 75,0 29,0 246 012 UNC
Nr. 3 48 2,1 36,0 11,0 246 030 UNC 916 12 11,0 80,0 30,0 246 916 UNC
Nr. 4 40 3,5 40,0 12,0 246 040 UNC 5/g 11 12,0 80,0 32,0 246 058 UNC
Nr. 5 40 3,5 40,0 12,0 246 050 UNC 34 10 14,0 95,0 40,0 246 034 UNC
Nr. 6 32 4,0 45,0 14,0 246 060 UNC /g 9 18,0 100,0 40,0 246 078 UNC
Nr. 8 32 4,5 45,0 14,0 246 080 UNC 1" 8 18,0 110,0 50,0 246 010 UNC
Nr. 10 24 6,0 50,0 16,0 246 100 UNC 1g 7 22,0 132,0 56,0 246 118 UNC
Nr. 12 24 6,0 50,0 18,0 246 120 UNC 114 7 22,0 132,0 56,0 246 114 UNC
1y 20 6,0 50,0 19,0 246 014 UNC 13/g 6 28,0 150,0 63,0 246 138 UNC
5/16 18 6,0 56,0 22,0 246516 UNC 117 6 32,0 150,0 63,0 246 112 UNC
3/g 16 7,0 70,0 24,0 246 038 UNC 134 5 36,0 160,0 70,0 246 134 UNC
716 14 8,0 70,0 24,0 246 716 UNC 2" 41/ 40,0 190,0 80,0 246 200 UNC

Schneideisen UNC = DIN EN 22568 HSS, geschliffen

N ED

Typ: Form B geschlossen, vorgeschlitzt
Gewinde: amerikanisches Grobgewinde UNC

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf Gangzahl AuBen Dicke Artikel-Nr. Nennmaf3 Gangzahl AuBBen Dicke Artikel-Nr.
UNC pro Zoll @2 mm T mm HSS UNC pro Zoll @2 mm Tmm HSS
S = S = |
Nr. 2 56 16,0 5,0 240 020 UNC 1/ 13 38,0 14,0 240 012 UNC
Nr. 3 48 16,0 5,0 240 030 UNC 916 12 38,0 14,0 240 916 UNC
Nr. 4 40 20,0 5,0 240 040 UNC S/g 11 45,0 18,0 240 058 UNC
Nr. 5 40 20,0 5,0 240 050 UNC 3/4 10 45,0 18,0 240 034 UNC
Nr. 6 32 20,0 7,0 240 060 UNC Ig 9 55,0 22,0 240 078 UNC
Nr. 8 32 20,0 7,0 240 080 UNC 1" 8 55,0 22,0 240 010 UNC
Nr. 10 24 20,0 7,0 240 100 UNC 11/g 7 65,0 25,0 240 118 UNC
Nr. 12 24 20,0 7,0 240 120 UNC 11y 7 65,0 25,0 240 114 UNC
g 20 20,0 7,0 240 014 UNC 13/g 6 65,0 25,0 240 138 UNC
5/16 18 25,0 9,0 240 516 UNC 11/ 6 75,0 30,0 240 112 UNC
3/g 16 30,0 11,0 240 038 UNC 13/ 5) 90,0 36,0 240 134 UNC
7I16 14 30,0 11,0 240 716 UNC 2" 4,5 90,0 36,0 240 200 UNC
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»%« Handgewindebohrer UNF = DIN 2181 HSS, geschliffen
<>

§ 3 ¢ l 181 | Nimne
&l
3 i3 Satz: 2-teilig
! Vorschneider:  ca. 5 - 6 Gang Anschnitt
. Fertigschneider: ca. 2 - 3 Gang Anschnitt Auch einzeln lieferbar
- Gewinde: amerikanisches Feingewinde UNF Vorschneider: Artikel-Nr. 246 ...... UNF1
Flanken: hinterschliffen Fertigschneider:  Artikel-Nr. 246 ...... UNF2
Y U Verpackungseinheit: Satz in Kunststoffverpackung
Nennmall  Gangzahl Kernloch L1 L2 Artikel-Nr. Nennmall  Gangzahl Kernloch L1 L2 Artikel-Nr.
UNF pro Zoll @1 mm mm mm HSS UNF pro Zoll @1 mm mm mm HSS
| | = |
Nr. 2 64 1,85 32,0 10,0 246 020 UNF 716 20 9,90 63,0 22,0 246 716 UNF
Nr. 3 56 2,15 32,0 10,0 246 030 UNF 13 20 11,50 75,0 24,0 246 012 UNF
Nr. 4 48 2,40 36,0 11,0 246 040 UNF 916 18 12,90 80,0 28,0 246 916 UNF
Nr. 5 44 2,70 36,0 11,0 246 050 UNF 5/g 18 14,50 80,0 28,0 246 058 UNF
Nr. 6 40 2,95 40,0 12,0 246 060 UNF 34 16 17,50 95,0 32,0 246 034 UNF
Nr. 8 36 3,50 40,0 12,0 246 080 UNF I8 14 20,50 100,0 36,0 246 078 UNF
Nr. 10 32 4,10 45,0 14,0 246 100 UNF 1" 12 23,25 110,0 40,0 246 010 UNF
Nr. 12 28 4,60 50,0 14,0 246 120 UNF 11 12 22,00 110,0 50,0 246 118 UNF
/g 28 5,50 50,0 18,0 246 014 UNF 11y 12 22,00 132,0 56,0 246 114 UNF
5/16 24 6,90 56,0 22,0 246 516 UNF 13/g 12 28,00 132,0 56,0 246 138 UNF
3/g 24 8,50 63,0 22,0 246 038 UNF 11/ 12 32,00 150,0 63,0 246 112 UNF

Schneideisen UNF = DIN EN 22568 HSS, geschliffen

N HEIED

Typ: Form B geschlossen, vorgeschlitzt
Gewinde: amerikanisches Feingewinde UNF

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf Gangzahl AuBBen Dicke Artikel-Nr. Nennmaf3 Gangzahl AuBBen Dicke Artikel-Nr.
UNF pro Zoll @2 mm T mm HSS UNF pro Zoll @2 mm T mm HSS
E 3= E 3
Nr. 2 64 16,0 5,0 240 020 UNF /16 20 30,0 11,0 240 716 UNF
Nr. 3 56 16,0 5,0 240 030 UNF 1/ 20 38,0 10,0 240 012 UNF
Nr. 4 48 16,0 5,0 240 040 UNF 916 18 38,0 10,0 240 916 UNF
Nr. 5 44 20,0 5,0 240 050 UNF 5/g 18 45,0 11,0 240 058 UNF
Nr. 6 40 20,0 5,0 240 060 UNF 3/4 16 45,0 14,0 240 034 UNF
Nr. 8 36 20,0 7,0 240 080 UNF /g 14 55,0 16,0 240 078 UNF
Nr. 10 32 20,0 7,0 240 100 UNF 1" 12 55,0 16,0 240 010 UNF
Nr. 12 28 20,0 7,0 240 120 UNF 1g 12 65,0 18,0 240 118 UNF
g 28 20,0 7,0 240 014 UNF 11y 12 65,0 18,0 240 114 UNF
5/16 24 25,0 9,0 240 516 UNF 13/g 12 65,0 18,0 240 138 UNF
3/g 24 30,0 11,0 240 038 UNF 11/ 12 75,0 20,0 240 112 UNF




245 001 245 002 245 003 245003 E

Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5

N = S 2 W

21-teiliger Handgewindebohrer-Satz M DIN 352 245 001 245001 E
jeein3-tlg. SatzM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

22-teiliger Handgewindebohrer-Satz M DIN 352 245 002 245002 E
jeein3-tlyg. SatzM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 1 Windeisen DIN 1814 Gr. 11/2

29-teiliger Handgewindebohrer-Satz M DIN 352 245 003 245 003 E
jeein3-tlg. SatzM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Spiralbohrer DIN 338 TypN @ 2,5-3,3-4,2-50-6,8-8,5-10,2 mm

+ 1 Windeisen DIN 1814 Gr. 11/

Handgewindebohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5 in ABS-Kunststoffkassette

245 001 RO 245 001 ERO 245 003 RO 245 003 ERO
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5

N S S 2 0 O |

21-teiliger Handgewindebohrer-Satz M DIN 352 245 001 RO 245 001 ERO
jeein 3-tlg. SatzM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

28-teiliger Handgewindebohrer-Satz M DIN 352 245 003 RO 245 003 ERO
jeein3-tlg. SatzM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Spiralbohrer DIN 338 TypN@2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm
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Gewindeschneidwerkzeug-Satze HSS und HSSE-Co 5 in Industriekassette

245 020 245 030 245 040
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5

31-teiliger Gewindeschneidwerkzeug Hobbysatz 245 010 245010 E
je ein 3-teiliger Satz Handgewindebohrer M DIN352M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

7 Schneideisen & 25,0 mm =~ DIN EN 22568 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

1 Schneideisenhalter DIN 225 25,0 x 9,0 mm

1 Windeisen DIN 1814 Gr. 1%

1 Schraubendreher

+ + + o+

37-teiliger Gewindeschneidwerkzeug-Satz 245 020 245020 E
je ein 3-teiliger Satz Handgewindebohrer M DIN 352 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

7 Schneideisen M DIN EN 22568 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

5 Schneideisenhalter DIN 225

20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm

2 Windeisen DIN 1814 Gr. 1 und Gr. 2

1 Schraubendreher + 1 Gewindeschablone

+ +

+ +

44 -teiliger Gewindeschneidwerkzeug-Satz 245 030 245 030 E
je ein 3-teiliger Satz Handgewindebohrer M DIN352M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

7 Spiralbohrer DIN 338 TypN @ 2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm

7 Schneideisen M DIN EN 22568 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

5 Schneideisenhalter DIN 225

20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm

2 Windeisen DIN 1814 Gr. 1 und Gr. 2

1 Schraubendreher + 1 Gewindeschablone

+ + +

+

+

54-teiliger Gewindeschneidwerkzeug-Satz 245 040 245040 E
je ein 3-teiliger Satz Handgewindebohrer M DIN 352
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M18-M 20

+ 11 Schneideisen M DIN EN 22568
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M 18-M 20

+ 6 Schneideisenhalter DIN 225

20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm - 45,0 x 18,0 mm

2 Windeisen DIN 1814 Gr. 1 und Gr. 3

1 Schraubendreher

1 Gewindeschablone

+ + +

43-teiliger Gewindeschneidwerkzeug-Satz MF (metrisch fein) 245 041 —
je ein 2-teiliger Satz Handgewindebohrer MF DIN 2181
MF3x0,35-MF4x0,35-MF5x0,5-MF6x0,75 - MF 8 x 0,75 -
MF10x1,0-MF12x15-MF14x15-MF16x1,5-MF 18 x 1,5- MF 20 x 1,5 mm

+ 11 Schneideisen MF DIN 22568
MF 3-MF 4 -MF5-MF6-MF 8-MF 10 - MF 12 - MF 14 - MF 16 - MF 18 - MF 20

+ 6 Schneideisenhalter DIN 225

20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm

2 Windeisen DIN 1814 Gr. 1 und Gr. 3

1 Schraubendreher

1 Gewindeschablone

+ + +




Sechskant-Schneidmuttern M DIN 382 HSS, geschliffen

@ DIN | 800 |
" 3 382 N/mm?

Gewinde: metrisch DIN ISO 13

[}
=

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf3 Steigung Schlissel- Dicke Artikel-Nr.
M mm weite T mm HSS
SW mm

S &
M 3 0,50 18,0 5,0 267 030
M 4 0,70 18,0 5,0 267 040
M 5 0,80 18,0 7,0 267 050
M 6 1,00 18,0 7,0 267 060
M 8 1,25 21,0 9,0 267 080
M 10 1,50 27,0 11,0 267 100
M 12 1,75 36,0 14,0 267 120
M 14 2,00 36,0 14,0 267 140

Nennmaf Steigung Schlissel- Dicke Artikel-Nr.
M mm weite T mm HSS
SW mm

. &
M 16 2,00 41,0 18,0 267 160
M 18 2,50 41,0 18,0 267 180
M 20 2,50 41,0 18,0 267 200
M 22 2,50 50,0 22,0 267 220
M 24 3,00 50,0 22,0 267 240
M 27 3,00 60,0 25,0 267 270
M 30 3,50 60,0 25,0 267 300

»|
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Einschnittgewindebohrer NPT HSS, geschliffen

N E R

Gewinde: amerikanisches kegeliges Rohrgewinde nach ANSI B.1.20.1
Flanken: hinterschliffen
Kegel: 1:16

Fur Durchgangsgewinde, in unlegierte und niedriglegierte Stahle bis 800 N/mm?2 Festigkeit, Tempergul und
NE-Metalle. Das Gewinde kann von Hand und im Maschinengebrauch in einem Arbeitsgang geschnitten
werden.

Hinweis: Zylindrisch vorbohren!

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Gangzahl Kernloch Schnitttiefe L1 L2 Artikel-Nr.
Nennmaf3 pro Zoll @1 mm in mm mm mm HSS
NPT
o &
116 27,0 6,00 12,00 65,0 19,0 231 116 NPT
/g 27,0 8,25 12,00 65,0 19,0 231 018 NPT
g 18,0 10,70 17,50 70,0 25,0 231 014 NPT
3/g 18,0 14,10 17,50 75,0 26,0 231 038 NPT
1/ 14,0 17,40 22,90 80,0 31,0 231 012 NPT
3/4 14,0 22,60 23,00 100,0 33,0 231 034 NPT
1" 11,5 28,50 27,40 110,0 38,0 231 010 NPT
11" 11,5 37,00 28,10 125,0 41,0 231 114 NPT
11" 11,5 43,50 28,40 140,0 42,0 231 112 NPT
2" 11,5 55,00 28,40 160,0 44,0 231 020 NPT
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Einschnittgewindebohrer M = DIN 352
HSS und HSSE-Co 5, geschliffen

= FEE

Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

Gewindebohrer HSS fiir Durchgangsgewinde, in unlegierte und niedriglegierte Stahle bis 800 N/mm?2

und Gewindebohrer HSSE-Co 5 fiir Durchgangsgewinde, in unlegierte und legierte Stahle bis 1000 N/mm?
Festigkeit, Temperguf3 und NE-Metalle. Das Gewinde kann von Hand und im Maschinengebrauch in einem
Arbeitsgang geschnitten werden.

'. mm? y COS ' . mm? T

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Nennmaf mm @1 mm mm mm HSS HSSE-Co 5
M
o & e T |
M 3 0,50 2,50 40,0 10,0 231 030 231030 E
M 4 0,70 3,30 45,0 12,0 231 040 231040 E
M 5 0,80 4,20 50,0 13,0 231 050 231 050 E
M 6 1,00 5,00 50,0 15,0 231 060 231 060 E
M 8 1,25 6,80 56,0 18,0 231 080 231080 E
M 9 1,25 7,80 67,0 22,0 231 090 —
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 231 100 231100 E
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 231120 231120 E

Einschnittgewindebohrer-Satz HSS in Industriekassette

Benennung Artikel-Nr.
HSS
&
15-teiliger Einschnittgewindebohrer-Satz 245 004

7 Einschnittgewindebohrer M = DIN 352 HSS,M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Spiralbohrer DIN 338 Typ NHSS-G @ 2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm
+ 1 Windeisen DIN 1814 Gr. 11/

Einschnittgewindebohrer-Satz HSS in ABS-Kunststoffkassette

Benennung Artikel-Nr.
HSS
- 2= |
15-teiliger Einschnittgewindebohrer-Satz 245 004 RO

7 Einschnittgewindebohrer M = DIN 352 HSS,M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Spiralbohrer DIN 338 Typ N HSS-G @ 2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm
+ 1 Windeisen DIN 1814 Gr. 11/




[

Einschnittgewindebohrer G = DIN 5157 HSS, geschliffen

G P | DIN | 800 |
= FNEEEEE

Gewinde: DIN ISO 228 "G" (zylindrisches Rohrgewinde)
DIN 2999 "Rp" (Whitworth Rohrgewinde)
Flanken: hinterschliffen

S

oF

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf3 Gangzahl Kernloch L1 Lo Artikel-Nr.
G/Rp pro Zoll @1 mm mm mm HSS
S &
Gl Rp /g 28 8,6 63,0 20,0 236 218
Gy Rp 4 19 11,5 70,0 22,0 236 214
G 3/g Rp 3/g 19 15,0 70,0 22,0 236 238
G 1/ Rp /2 14 19,0 80,0 22,0 236 212
G 34 Rp 3/4 14 24,5 90,0 22,0 236 234
G 1" Rp 1" 11 30,5 100,0 25,0 236 210

Sechskant-Schneidmutter G DIN 382 HSS, geschliffen

E _ G DIN | 800
| % BSP) » 382 [ Nimm?

Gewinde: DIN ISO 228 "G" (zylindrisches Rohrgewinde)

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf Gangzahl Schlussel- Dicke Artikel-Nr.
G pro Zoll weite T mm HSS
SW mm
N 2
Glg 28 27,0 11,0 267 618
Gy 19 36,0 10,0 267 614
G 3/g 19 41,0 14,0 267 638
Gl 14 41,0 14,0 267 612
G 34 14 50,0 16,0 267 634
G 1" 11 60,0 18,0 267 610

Sanitar-Reparatur-Gewindeschneidwerkzeug-Satz HSS
fur zylindrisches Rohrgewinde im Kunststoffkoffer

Benennung Artikel-Nr.

13-teiliger Sanitar-Reparatur-Gewindeschneidwerkzeug-Satz 245 059
6 Einschnittgewindebohrer G/Rp = DIN 5157 HSS geschliffen
G/Rp /g"x 28 - G/Rp /4" x 19 - G/Rp 3/g" x 19 -
G/Rp1/2"x14 -G/Rp3/4"x 14 -G/Rp 1" x 11
+ 6 Sechskant-Schneidmutter G DIN 382 HSS geschliffen
G1l/g"x28-G1/4"x19-G3/g"x19-G 12" x14-G3/4"x14-G1"x 11
+ 1 Schneidspray 50 ml
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Gewindebohrerverlangerung DIN 377

Zur Verlangerung von Handgewindebohrern.
Gleich grof3er Innen- und AuBenvierkant.

Ausfuhrung: gehartet und geschliffen
Schaft: Vierkant nach DIN 10

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Vierkant Lange fur Handgewindebohrer Artikel-Nr.
mm mm M Ww G
2,1 60,0 M1-M26 /16 - 3/32 i 241 021
2,7 80,0 M3 —_ — 241 027
3,4 95,0 M 4 5/32 — 241 034
4,9 110,0 M 5-M 8 7132 - 516 — 241 049
55 115,0 M 9-M10 3/g /g 241 055
7,0 125,0 M 12 1/ — 241 070
9,0 135,0 M13-M 16 9/16 - 5/ 1Yy 241 090
11,0 150,0 M 18 1116 -3/ — 241 110
12,0 155,0 M 20 13/16 1/ 241 120
14,5 174,0 M22-M 24 /g - 15/16 5/g 241 145
@ 16,0 185,0 M 27 -M 28 1 34 241 160
18,0 195,0 M 30-M 32 11/g 7Ig 241 180

Gewindeschneidwerkzeug-Sétze HSS im praktischen Holzkoffer

Benennung Artikel-Nr.
HSS
28-teiliger Gewindeschneidwerkzeug-Satz 245 074

je ein 2-teiliger Satz Handgewindebohrer G DIN 5157 —
1/g -1/ -3[g-1/p -5/g -3[q4 - 1"
+ 7 Schneideisen G DIN EN 24231 —
1/g-1/g-3/g-1/p-5/g-3/q-1"
+ 5 Schneideisenhalter DIN 225
30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm - 55,0 x 16,0 mm -
65,0 x 18,0 mm
+ 2 Windeisen DIN 1814 Gr. 3 und Gr. 5

35-teiliger Gewindeschneidwerkzeug-Satz 245 073
je ein 2-teiliger Satz Handgewindebohrer UNF =
DIN 2181 — 1/4 - 5/16 - 3/g - 7/16 - /2 - 5/g - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 9 Schneideisen UNF = DIN EN 22568 —
1/4-5/16-3/g-7/16-1/2-5/g-3/4-7/8 - 1"
+ 6 Schneideisenhalter DIN 225
20,0x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm -
45,0 x 14,0 mm - 55,0 x 16,0 mm
+ 2 Windeisen DIN 1814 Gr. 2 und Gr. 4

44 -teiliger Gewindeschneidwerkzeug-Satz 245 072
je ein 3-teiliger Satz Handgewindebohrer UNC = DIN 352 —
14 -5/16-3/g-7/16 - 1/2 - Slg - 3[4 - /g - 1"
+ 9 Schneideisen UNC = DIN EN 22568 —
14 -5/16-3/8-7/16 - 1/2-5lg - 3[4 - T/g - 1"
+ 6 Schneideisenhalter DIN 225
20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm -
45,0 x 18,0 mm - 55,0 x 22,0 mm
+ 2 Windeisen DIN 1814 Gr. 2 und Gr. 4
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Schneideisen-Halter DIN 225

Zur Aufnahme geschlossener und geschlitzter Schneideisen nach DIN EN 24231.
Mit Stahlgriffen, davon ein Griff abschraubbar und 5 Schrauben zur Befestigung des Schneideisens.

Ausfuhrung: Gehé&use aus Zinkdruckguf3

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

GroRRe Dicke L1 fir Schneideisen Artikel-Nr.
mm mm M + MF Ww G
. & |
16 5,0 160,0 M1-M26 /16 - 3/32 — 242 165
20 5,0 200,0 M3-M4 1/g - 5/32 — 242 205
20 7,0 200,0 M45-M6 3/16 - /4 — 242 207
25 9,0 224,0 M7-M9 5/16 1/16 242 259
30 11,0 280,0 M10-M11 3/g- 16 1/g 242 3011
38 14,0 315,0 M12-M14 1/2 - 916 — 242 3814
45 18,0 450,0 M16-M 20 5/g - 3/4 — 242 4518
55 22,0 560,0 M22-M24 7g-1 — 242 5522
65 25,0 630,0 M 27 -M 36 11/g-13/g — 242 6525
75 30,0 740,0 M 38 -M 42 11/2-15/g — 242 7530
90 36,0 900,0 M 45 - M 52 13/4-2 — 242 9036
105 36,0 975,0 M 54 - M 63 21/4-23I4 — 242 10536
38 10,0 315,0 MF 12 - MF 14 — 14 242 3810
45 14,0 450,0 MF 16 - MF 20 — 3/g -1/ 242 4514
55 16,0 560,0 MF 22 - MF 24 — 5lg - 34 242 5516
65 18,0 630,0 MF 27 - MF 36 — 7lg-1 242 6518
75 20,0 740,0 MF 38 - MF 42 — 11g-114 242 7520
90 22,0 900,0 MF 45 - MF 52 — 13/g-15/g 242 9022
105 22,0 975,0 MF 54 - MF 63 — 13/4-2 242 10522
Verstellbare Windeisen DIN 1814
Ideal zum Gewindeschneiden an schwer zuganglichen Stellen.
Mit Zweibacken-Spannfutter zum Spannen von Vierkantschéften.
Mit Stahlgriffen, davon ein Griff abschraubbar.
Ausfuhrung:  Gehause aus ZinkdruckguR
Spannbacken: gehértet
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRe L1 fir Handgewindebohrer Artikel-Nr.
mm M Ww G
S &
0 130,0 M 1-M 8 1/16 - Sl16 — 241 100
1 180,0 M 1-M10 1/g - 3/g — 241 101
112 180,0 M 1-M12 g - 1/ /g 241 112
2 280,0 M 4-M12 3/16 - /g /g - 3/g 241 102
3 380,0 M 5-M20 14 - 34 Yg -1/ 241 103
4 500,0 M 11-M 27 -1 /g - 3/4 241 104
5 700,0 M 13-M 32 S/g-11/4 1g-1 241 105
6 1000,0 M 19-M 38 3/4-11/ Yg-11y 241 106
7 1200,0 M 25-M 52 7lg-2 S/g- 21y 241 107
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Werkzeughalter mit Knarre

Ideal zum Gewindeschneiden an schwer zuganglichen Stellen.
Mit Zweibacken-Spannfutter zum Spannen von Vierkantschaften.

Ausfihrung: einstellbar links, rechts, fest

Schatft: verschiebbarer Quergriff mit Rillen an beiden Enden
Oberflache: verchromt

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

GroRRe L1 fur Handgewindebohrer Artikel-Nr.
mm M Ww G
& |

1 85,0 M3-M 10 /g - 3/g — 241 001
2 110,0 M5-M12 /32 - 12 /g 241 002
10 250,0 M3-M10 /g - 3/g — 241 010
20 300,0 M5-M12 /32 - 12 /g 241 020

Kugelwindeisen

Ideal zur schnellen Aufnahme von Gewindebohrern.

Ausfiihrung: Gehéause aus Zinkdruckguf3

Schaft: Vierkant nach DIN 10

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

GroRRe L1 fur Handgewindebohrer Artikel-Nr.
mm M Ww G
& |

0 200,0 M 1-M 4 1/16 - 3/32 — 241 200
1 200,0 M35-M 8 5/32 - 5/16 — 241 201
2 240,0 M 4- M10 5/32 - 3/g — 241 202
3 300,0 M 5- M12 732 - 12 — 241 203
4 340,0 M 9- M12 3/g - 5/g — 241 204
5 450,0 M12- M 20 1/ - 13/16 — 241 205
6 650,0 M 18- M 27 11/16-1 — 241 206




Gewindeschneidwerkzeuge

Zum Schneiden eines Innengewindes wird zu-
erst ein Kernloch gebohrt, dessen Durchmes-
ser ungefahr um die Steigung kleiner ist, als
der Nenndurchmesser des Gewindes.

AnschlieRend werden, um beim Anschneiden
eine bessere Einfiihrung in die Bohrung zu er-
halten und um zu verhindern, dass der erste
und der letzte Gewindegang herausgedriickt
werden, Kegelsenkungen eingebracht, die der
GroRe des Gewindedurchmessers zuzuglich 10
% von diesem entsprechen. Dann werden die
Gewindebohrer, der Reihe nach hinein und wie-
der herausgedreht. Durch zusatzliches plasti-
sches Verformen der Gewindeflanken entsteht
dabei der endgiiltige Kernlochdurchmesser.

Zur Steigerung der Standzeit der Werkzeuge
und fir optimale Oberflachenqualitaten wer-
den RUKO Schneidsprays oder auch andere
RUKO Kiuhlschmiermittel zur Schmierung ver-
wendet, da dies die Reibung zwischen Span
und den Schneiden des Gewindebohrers und
somit auch das notwendige Drehmoment ver-
ringert. Dadurch wird ein besserer Abtranzport
der Spane gewahrleistet.

Bei Handgewindebohren gilt, dass nach zwei
Umdrehungen der Bohrer eine drittel Um-
drehung zurlick gedreht werden soll, um den
Span zu brechen. So sinkt die Belastung auf
den Bohrer.
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Anwendungstabelle

Material: unlegierte niedrig- legierte legierte V2A GuReisen Kupfer- NE-Metalle Alu- Kunststoffe

Stahle legierte Stahle Stéhle V4A legierung Legierung lang

Stahle spanend
bis bis bis tber bis
500 N/mm2 800 N/mm2 1000 N/mm2 1000 N/mm? 300 N/mm?2

Kuhlschmierstoff: Schneiddl ~ Schneiddl ~ Schneidél ~ Schneidél ~ Schneiddl Druckluft Druckluft Druckluft Schneiddl Druckluft
E | FE OO O 0O 0O O O =
HSSE-Co 5

HSSE-Co 5 VAP
HSS-TIN
HSSE-Co 5 TiAIN

O mibn

HSS-AZ

HSSE-Co 5 TiCN

(] 0 H E § =
(] [ § H W N
(] [ H H W O
] O W B B O
H 0 § 0 W O
B O 0O O o o
(] W B B B ©E
(] W O B 0 &
H W 0O 0 B H
(] W 8 B O E

. gut geeignet D bedingt geeignet D nicht empfohlen

Technische Daten:

] - IIIIIIIIIIIIIIIHH_/: z [a E

Form B ca. 4 - 5 Gange Form C / 35° RSP Rechtsspiralnut
mit Schalanschnitt ca. 2 - 3 Gange




Produktbeschreibung fir Maschinengewindebohrer

HSS

Maschinengewindebohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl. Fiir Durchgangsgewinde und Sacklochge-
winde, in unlegierte Stahle bis 800 N/mm?2 Festigkeit. Das Gewinde wird in einem Arbeitsgang geschnitten.

Schnellarbeitsstahl, vor allem bekannt als High Speed Steel, bezeichnet eine Gruppe legierter Werkzeug-
stahle mit bis zu 2,06 % Kohlenstoffgehalt und bis zu 30 % Anteil an Legierungselementen wie Wolfram, Mo-
lybdan, Vanadium, Kobalt, Nickel und Titan. HSS-Werkstoffe zeichnen sich durch gro3e Harte, Verschlei3-
festigkeit und eine Warmfestigkeit bis 600 °C aus. Die HSS-Werkzeuge sind unempfindlicher gegen Sto3e
und Schwingungen, die bei den héarteren Schneidwerkstoffen teils rasch zu Briichen fiihren kénnen.

HSSE-Co 5

Maschinengewindebohrer aus kobaltlegiertem Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl. Durch die héhere Warmhér-
tebestandigkeit wird eine hohere Standzeit erreicht. Fir Durchgangsgewinde und Sacklochgewinde, in unle-
gierte und legierte Stéhle bis 1000 N/mm? Festigkeit und NE-Metalle. Das Gewinde wird in einem Arbeitsgang
geschnitten.

Wie HSS-Schnellarbeitsstahl, mit Kobaltlegierung 5 %. Dieser warmfeste Werkstoff wird fur die Bearbeitung
von Materialien mit hoherer Festigkeit und bei langen Schnittkanédlen mit entsprechend starker Erwarmung
eingesetzt. Der Kobaltanteil von 5 % sorgt flr eine héhere Warmfestigkeit, sowie fiir hdhere Belastbarkeit.

HSSE A/ 1000 :
=IO

HSSE-Co 5 VAP fiir VA Stahle

Maschinengewindebohrer aus kobaltlegiertem und vaporisiertem Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl.
Fir Durchgangsgewinde und Sacklochgewinde, in unlegierte und legierte Stahle bis 1000 N/mm?2 Festigkeit,
VA-Metalle. Das Gewinde wird in einem Arbeitsgang geschnitten.

Mit "Vaporisieren" ist das Aufdampfen einer nicht metallischen Oxydschicht gemeint. Vaporisieren wirkt als
Trennschicht und vermindert das Entstehen von Kaltaufschweiungen. Bei Kaltaufschweiungen handelt
es sich um Werkstuickspéne, die sich auf der Flanke des Gewindebohrer aufschweil3en und das gefertigte
Gewinde beschadigen. Folgen von KaltaufschweiBungen sind aufgerissene und unsaubere Gewindeflanken.
VAP verbessert die Haftung von Schmiermitteln an der Werkzeugoberflache.
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HSS-TIN

Maschinengewindebohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl mit Titan-Nitrid-Beschichtung.

Universeller Einsatz fur breite Werkstoffpalette durch Hartstoffschicht. Fir Durchgangsgewinde und Sackloch-
gewinde, in unlegierte und legierte Stahle bis 1000 N/mm? Festigkeit, VA-Metalle. Das Gewinde wird in einem
Arbeitsgang geschnitten. Hinweis: Schnittgeschwindigkeiten ab 10 m/min.

Fi

Durch die TiN VerschleiRschutzbeschichtung erhéht sich die Oberflachenharte auf ca. 2.500 HV.

Titannitrid ist eine chemische Verbindung der beiden Elemente Titan und Stickstoff. TiN ist ein metallischer
Hartstoff von typisch goldgelber Farbe. Vorteile: Hohere Harte, geringer Reibungskoeffizient, hdhere Standzeit.
Kuhlung nicht notwendig, wird aber empfohlen.

HSSE \ A 1200 )
Cob mm?

HSSE-Co 5 TiAIN

Maschinengewindebohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl. Fiir Durchgangsgewinde und Sacklochge-
winde, in unlegierte, niedriglegierte, legierte Stahle bis 1200 N/mm? Festigkeit und GuR3. Das Gewinde wird in
einem Arbeitsgang geschnitten.

Durch die TiAIN Verschleil3schutzbeschichtung erhéht sich die Oberflachenhérte auf ca. 3.500 HV. Titan-Alu-
minium-Nitrid ist eine chemische Verbindung der drei Elemente Titan, Aluminium und Stickstoff. TIAIN ist ein
metallischer Hartstoff von typisch schwarz-violetter Farbe. Vorteile: Die TiAIN-Beschichtung ermdglicht die
Trockenbearbeitung von Zerspanungswerkzeugen, ein Kihlen ist nicht notwendig. Hohere Harte, sehr gerin-
ger Reibungskoeffizient, optimale Standzeiten.
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Maschinengewindebohrer M DIN 371
HSS und HSSE-Co 5, geschliffen
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Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft
fur Durchgangsgewinde.

Anschnitt: Form B ca. 4 - 5 Gange mit Schalanschnitt
Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

1 8 ' HSSE 11000 .
= FEQs SFEQs
HSSE 1000 HSSE 1200
SEBEOw SEEOw

HSS | TN o S

MASAALTT

(.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 D2
Nennmaf mm @1 mm mm mm mm
M
M 2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8
M 25 0,45 2,05 50,0 9,0 2,8
M 3 0,50 2,50 56,0 9,0 3,5
M 4 0,70 3,30 63,0 12,0 4,5
M 5 0,80 4,20 70,0 13,0 6,0
M 6 1,00 5,00 80,0 15,0 6,0
M 8 1,25 6,80 90,0 18,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 20,0 10,0
Gewinde Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Nennmaf HSS HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 VAP HSS-TIN HSSE-Co 5 TiAIN
M
I ———sseeeea EEESS—
M 2 232 020 232020 E 232 020 VA 232020 T 232 020 EF
M 25 232 025 232025 E 232 025 VA 232025T 232 025 EF
M 3 232 030 232030 E 232 030 VA 232030T 232 030 EF
M 4 232 040 232040 E 232 040 VA 232040T 232 040 EF
M 5 232 050 232 050 E 232 050 VA 232050 T 232 050 EF
M 6 232 060 232 060 E 232 060 VA 232060 T 232 060 EF
M 8 232 080 232080 E 232 080 VA 232080 T 232 080 EF
M 10 232100 232100 E 232 100 VA 232100T 232 100 EF
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Maschinengewindebohrer M DIN 371
HSS und HSSE-Co 5, geschliffen

»|

Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft
und Rechtsspiralnuten 35° RSP fur Sacklochgewinde.

o Anschnitt: Form C/35° RSP ca. 2 - 3 Gange
Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

1]s HSSE 1000 '
=eiEQws [EENEOw
HSSE 1000 HssE | (N EF0T
= HE0Ow =@EOw
HSS | TiN m,ﬁy‘

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

[
<

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 D2
Nennmaf mm @1 mm mm mm mm
M

M 2 0,40 1,60 45,0 6,0 2,8

M 25 0,45 2,05 50,0 7,5 2,8

M 3 0,50 2,50 56,0 5,0 3,5

M 4 0,70 3,30 63,0 7,0 4,5

M 5 0,80 4,20 70,0 8,0 6,0

M 6 1,00 5,00 80,0 10,0 6,0

M 8 1,25 6,80 90,0 13,0 8,0

M 10 1,50 8,50 100,0 15,0 10,0
Gewinde Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Nennmaf HSS HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 VAP HSS-TIN HSSE-Co 5 TiAIN

M
LU — EE— |

M 2 234 020 234 020 E 234 020 VA 234020 T 234 020 EF

M 25 234 025 234 025 E 234 025 VA 234025T 234 025 EF

M 3 234 030 234030 E 234 030 VA 234030T 234 030 EF

M 4 234 040 234040 E 234 040 VA 234040T 234 040 EF

M 5 234 050 234 050 E 234 050 VA 234050 T 234 050 EF

M 6 234 060 234 060 E 234 060 VA 234060 T 234 060 EF

M 8 234 080 234 080 E 234 080 VA 234080 T 234 080 EF

M 10 234100 234100 E 234 100 VA 234100T 234 100 EF
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Maschinengewindebohrer M DIN 376 HSS und HSSE-Co 5, geschliffen
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Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft
fur Durchgangsgewinde.

Anschnitt: Form B ca. 4 - 5 Gange mit Schéalanschnitt
Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

1 800 it HSSE
s 5 IID
'HSSE] ‘ HSSE
Co5 Co5
s | | Tin m__m
L Loy 7 Y V.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 %7}
Nennmaf mm @1 mm mm mm mm
M
M 3 0,50 2,50 56,0 9,0 2,2
M 4 0,70 3,30 63,0 12,0 2,8
M 5 0,80 4,20 70,0 13,0 3,5
M 6 1,00 5,00 80,0 15,0 4,5
M 8 1,25 6,80 90,0 18,0 6,0
M 10 1,50 8,50 100,0 20,0 7,0
M 12 1,75 10,20 110,0 23,0 9,0
M 14 2,00 12,00 110,0 25,0 11,0
M 16 2,00 14,00 110,0 25,0 12,0
M 18 2,50 15,50 125,0 30,0 14,0
M 20 2,50 17,50 140,0 30,0 16,0
M 22 2,50 19,50 140,0 30,0 18,0
M 24 3,00 21,00 160,0 36,0 18,0
M 27 3,00 24,00 160,0 36,0 20,0
M 30 3,50 26,50 180,0 40,0 22,0
Gewinde Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Nennmaf HSS HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 VAP HSS-TiN HSSE-Co 5 TiAIN
M
I ———————sseeeeys I
M 3 o 232031 E 232 031 VA = 232 031 EF
M 4 —_ 232041 E 232 041 VA — 232 041 EF
M 5 — 232051 E 232 051 VA — 232 051 EF
M 6 — 232 061 E 232 061 VA — 232 061 EF
M 8 — 232081 E 232 081 VA — 232 081 EF
M 10 — 232101 E 232 101 VA — 232 101 EF
M 12 232 120 232120 E 232 120 VA 232120 T 232 120 EF
M 14 232 140 232140 E 232 140 VA 232140T 232 140 EF
M 16 232 160 232 160 E 232 160 VA 232160 T 232 160 EF
M 18 232 180 232180 E 232 180 VA 232180T 232 180 EF
M 20 232 200 232 200 E 232 200 VA 232200 T 232 200 EF
M 22 232 220 232220 E 232 220 VA 232220T 232 220 EF
M 24 232 240 232240 E 232 240 VA 232240 T 232 240 EF
M 27 232 270 232270 E 232 270 VA 232270T 232 270 EF

M 30 232 300 232300 E 232 300 VA 232300 T 232 300 EF
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Maschinengewindebohrer M DIN 376 HSS und HSSE-Co 5, geschliffen

E
NRAL = EANE
m l_a I_% %ﬁl T )
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft

und Rechtsspiralnuten 35° RSP fur Sacklochgewinde.

Anschnitt: Form C/35° RSP ca. 2 - 3 Gange
Gewinde: metrisch DIN I1SO 13
Flanken: hinterschliffen

00 . HSSE 1000
s FIEQss SITEOQee
HSSE 10 Al . [#800
=HREOES SYEEOw

- Y

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 %7}
Nennmaf mm @1 mm mm mm mm
M

M 3 0,50 2,50 56,0 5,0 2,2

M 4 0,70 3,30 63,0 7,0 2,8

M 5 0,80 4,20 70,0 8,0 35

M 6 1,00 5,00 80,0 10,0 4,5

M 8 1,25 6,80 90,0 13,0 6,0

M 10 1,50 8,50 100,0 15,0 7,0

M 12 1,75 10,20 110,0 18,0 9,0

M 14 2,00 12,00 110,0 20,0 11,0

M 16 2,00 14,00 110,0 20,0 12,0

M 18 2,50 15,50 125,0 25,0 14,0

M 20 2,50 17,50 140,0 25,0 16,0

M 22 2,50 19,50 140,0 25,0 18,0

M 24 3,00 21,00 160,0 30,0 18,0

M 27 3,00 24,00 160,0 30,0 20,0

M 30 3,50 26,50 180,0 35,0 22,0
Gewinde Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Nennmaf HSS HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 VAP HSS-TiN HSSE-Co 5 TiAIN

M
m =  — [

M 3 — 233030 E 233 030 VA — 233 030 EF

M 4 — 233040 E 233 040 VA — 233 040 EF

M 5 i 233050 E 233 050 VA - 233 050 EF

M 6 — 233060 E 233 060 VA — 233 060 EF

M 8 — 233080 E 233 080 VA — 233 080 EF

M 10 — 233100 E 233 100 VA — 233 100 EF

M 12 233 120 233120 E 233 120 VA 233120T 233 120 EF

M 14 233 140 233140 E 233 140 VA 233140T 233 140 EF

M 16 233 160 233160 E 233 160 VA 233160 T 233 160 EF

M 18 233180 233180 E 233 180 VA 233180T 233 180 EF

M 20 233 200 233200 E 233 200 VA 233200T 233 200 EF

M 22 233 220 233220 E 233 220 VA 233220T 233 220 EF

M 24 233 240 233240 E 233 240 VA 233240T 233 240 EF

M 27 233 270 233270 E 233 270 VA 233270T 233 270 EF

M 30 233 300 233 300 E 233 300 VA 233300T 233 300 EF




245061

245 063

245 064

245 065 245 051 245 052
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 VAP HSS-TiN HSSE-Co 5 TiAIN

| T Ee T N ———

7-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz
M DIN 371/ 376 Form B mit Schalanschnitt
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

7-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz
M DIN 371/ 376 Form C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

14-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz
7 Maschinengewindebohrer M DIN 371 / 376
Form B mit Schélanschnitt
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Spiralbohrer DIN 338 Typ N
?25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

14-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz
7 Maschinengewindebohrer M DIN 371/ 376
Form C/ 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Spiralbohrer DIN 338 Typ N
?25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

21-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz
7 Maschinengewindebohrer M DIN 371 / 376
Form B mit Schalanschnitt
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Maschinengewindebohrer M DIN 371 / 376
Form C/ 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Spiralbohrer DIN 338 Typ N
?25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

245 057

245 058

245 048

245 049

245 061

245 062

245 051

245 052

245 054

245 063 245 065 245 068

245 064 245 066 245 069
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Maschinengewindebohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5 in ABS-Kunststoffkassette

245 061 RO 245 062 RO 245 063 RO 245 064 RO

245 065 RO 245 066 RO 245 051 RO 245 052 RO
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSSE-Co 5 VAP HSS-TiN HSSE-Co 5 TiAIN

| T Ee T IS ——

7-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz 245057 RO 245061 RO 245063 RO 245065 RO 245068 RO
M DIN 371/ 376 Form B mit Schalanschnitt
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

7-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz 245058 RO 245062 RO 245064 RO 245066 RO 245069 RO
M DIN 371/ 376 Form C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

14-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz 245048 RO 245051 RO — — —
7 Maschinengewindebohrer M DIN 371 / 376
Form B mit Schélanschnitt
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Spiralbohrer DIN 338 Typ N
?25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

14-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz 245049 RO 245052 RO — — —
7 Maschinengewindebohrer M DIN 371/ 376
Form C/ 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Spiralbohrer DIN 338 Typ N
?25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

21-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz — — — — —
7 Maschinengewindebohrer M DIN 371 / 376
Form B mit Schalanschnitt
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Maschinengewindebohrer M DIN 371 / 376
Form C/ 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Spiralbohrer DIN 338 Typ N
?25-33-42-50-6,8-85-10,2mm
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Maschinengewindebohrer M DIN 371 HSS, geschliffen,
mit ausgesetzten Zahnen

b (60 1:]

Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft fir Durchgangsgewinde in Aluminium,
Aluminium-Legierungen, Bronze, Kupfer, Nickel und Kunststoffe.

Anschnitt: Form B - AZ ca. 4 - 5 Gange mit Schalanschnitt und ausgesetzten Zahnen
Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 Lo Schaft- Artikel-Nr.
Nennmaf mm @1 mm mm mm @2 mm HSS
M
| o E

M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 35 272 030

M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 272 040

M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 272 050

M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 272 060

M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 272 080

M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 272 100

Maschinengewindebohrer M DIN 376 HSS, geschliffen,
mit ausgesetzten Zahnen

= FEE |

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft fir Durchgangsgewinde in Aluminium,
Aluminium-Legierungen, Bronze, Kupfer, Nickel und Kunststoffe.

Anschnitt: Form B - AZ ca. 4 - 5 Gange mit Schalanschnitt und ausgesetzten Zéhnen
Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
Nennmaf3 mm g1 mm mm mm @2 mm HSS
M
| |
M 12 1,75 10,20 110,0 29,0 9,0 272 120
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 272 140
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 272 160
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0 272 180
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 272 200
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 272 220
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 272 240
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Maschinengewindebohrer M DIN 371 HSSE-Co 5 TiCN,
geschliffen

5l [0 [5

Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft
fur Durchgangsgewinde in GuRBeisen und Gufilegierungen.

Anschnitt: Form C/ca. 2 - 3 Gange
Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
Nennmaf mm @1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5 TiCN
M
[
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5 273 030 ETC
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 273 040 ETC
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 273 050 ETC
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 273 060 ETC
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 273 080 ETC
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 273100 ETC

Maschinengewindebohrer M DIN 376 HSSE-Co 5 TiCN,
geschliffen

HSSE Y DIN
| [ M]C [8%

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft
fur Durchgangsgewinde in Gu3eisen und GuRllegierungen.

-
&

Anschnitt: Form C/ca. 2 - 3 Gange
Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
Nennmaf mm g1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5 TiCN
M
NS
M 12 1,75 10,20 110,0 29,0 9,0 273 120 ETC
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 273140 ETC
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 273 160 ETC
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0 273 180 ETC
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 273 200 ETC
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 273220 ETC
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 273 240 ETC
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Maschinengewindebohrer G DIN 5156 HSSE-Co 5, geschliffen

= noRnaH

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft fiir Durchgangsgewinde.

Gewinde: DIN ISO 228 "G" (zylindrisches Rohrgewinde)
DIN 2999 "Rp" (Whitworth Rohrgewinde)
Flanken:  hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf3 Gangzabhl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
G/Rp pro Zoll @1 mm mm mm @2 mm
E
Gl/g Rp /g 28 8,80 90,0 20,0 7,0 262 018 E
Gy Rp /4 19 11,80 100,0 21,0 11,0 262014 E
G 3/g Rp 3/ 19 15,25 100,0 21,0 12,0 262 038 E
Gl Rp /2 14 19,00 125,0 24,0 16,0 262012 E
G 5/ Rp 5/g 14 21,00 125,0 24,0 18,0 262 058 E
G 34 Rp 3/4 14 24,50 140,0 26,0 20,0 262 034 E
Glg Rp 7Ig 14 28,25 150,0 28,0 22,0 262 078 E
G1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 262010 E
G1lljg Rp1l/g 11 35,50 170,0 30,0 28,0 262 118 E
G1lly Rp 114 11 39,50 170,0 30,0 32,0 262 114 E
G13/g Rp 13/g 11 41,80 180,0 32,0 36,0 262 138 E
G11)p Rp 11/ 11 45,25 190,0 32,0 36,0 262 112 E
G134 Rp 13/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 262 134 E
G2" Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 262 020 E

Maschinengewindebohrer G DIN 5156 HSSE-Co 5, geschliffen

HSSE - ~ | DIN =<
BrRle s [kl C LB [53]

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft und Rechtsspiralnuten 35° RSP fiir Sacklochgewinde.

Gewinde: DIN ISO 228 "G" (zylindrisches Rohrgewinde)
DIN 2999 "Rp" (Whitworth Rohrgewinde)
Flanken:  hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf Gangzahl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
G/Rp pro Zoll @1 mm mm mm @2 mm
-
Gl Rp g 28 8,80 90,0 12,0 7,0 263 018 E
Gy Rp /4 19 11,80 100,0 16,0 11,0 263014 E
G 3/g Rp 3/ 19 15,25 100,0 16,0 12,0 263 038 E
Gl Rp /2 14 19,00 125,0 20,0 16,0 263012 E
G 5/ Rp 5/g 14 21,00 125,0 20,0 18,0 263 058 E
G 3y Rp 3/4 14 24,50 140,0 22,0 20,0 263 034 E
Glg Rp 7Ig 14 28,25 150,0 26,0 22,0 263 078 E
G1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 263010 E
G1lls Rp 11/g 11 35,50 170,0 30,0 28,0 263 118 E
G1lys Rp 114 11 39,50 170,0 30,0 32,0 263 114 E
G13/g Rp 13/ 11 41,80 180,0 32,0 36,0 263 138 E
G111 Rp11/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 263 112 E
G134 Rp 13/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 263 134 E
G2" Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 263 020 E
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Maschinengewindebohrer MF DIN 374

HSSE-Co 5, geschliffen

HSSE -
alE

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft

fur Durchgangsgewinde.

Gewinde: metrisch fein DIN I1ISO 13

Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 Lo Schaft- Artikel-Nr.
Nennmaf mm @1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
M
EE 2
MF 4 0,50 3,50 63,0 12,0 2,8 260 041 E
MF 5 0,50 4,50 70,0 13,0 3,5 260 050 E
MF 6 0,75 5,20 80,0 15,0 4,5 260 060 E
MF 8 1,00 7,00 90,0 18,0 6,0 260 081 E
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7,0 260 100 E
MF 10 1,25 8,80 100,0 20,0 7,0 260 101 E
MF 12 1,00 11,00 100,0 21,0 9,0 260 122 E
MF 12 1,25 10,80 100,0 21,0 9,0 260121 E
MF 12 1,50 10,50 100,0 21,0 9,0 260 120 E
MF 14 1,00 13,00 100,0 21,0 11,0 260 142 E
MF 14 1,25 12,80 100,0 21,0 11,0 260 143 E
MF 14 1,50 12,50 100,0 21,0 11,0 260 141 E
MF 16 1,00 15,00 100,0 21,0 12,0 260 161 E
MF 16 1,50 14,50 100,0 21,0 12,0 260 160 E
MF 18 1,00 17,00 110,0 24,0 14,0 260 181 E
MF 18 1,50 16,50 110,0 24,0 14,0 260 180 E
MF 18 2,00 16,00 125,0 24,0 14,0 260 182 E
MF 20 1,00 19,00 125,0 24,0 16,0 260 201 E
MF 20 1,50 18,50 125,0 24,0 16,0 260 200 E
MF 20 2,00 18,00 140,0 30,0 16,0 260 202 E
MF 22 1,50 20,50 125,0 24,0 18,0 260 220 E
MF 22 2,00 20,00 140,0 30,0 18,0 260 222 E
MF 24 1,00 23,00 140,0 26,0 18,0 260 242 E
MF 24 1,50 22,50 140,0 26,0 18,0 260 240 E
MF 24 2,00 22,00 140,0 26,0 18,0 260 241 E
MF 28 1,50 26,50 140,0 26,0 20,0 260 281 E
MF 28 2,00 26,00 140,0 26,0 20,0 260 282 E
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 260 301 E
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 260 302 E
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Maschinengewindebohrer MF DIN 374
HSSE-Co 5, geschliffen

HSSE ~ 1D 5
Cob | d

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft
und Rechtsspiralnuten 35° RSP fur Sacklochgewinde.

»|

Lo —>]

Gewinde: metrisch fein DIN I1ISO 13
Flanken: hinterschliffen

L1

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 Lo Schaft- Artikel-Nr.
Nennmaf mm @1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
A M
) 2 |

_J&l‘_ MF 4 0,50 3,50 63,0 7,0 2,8 261041 E
MF 5 0,50 4,50 70,0 8,0 3,5 261050 E
MF 6 0,75 5,20 80,0 10,0 4,5 261 060 E
MF 8 1,00 7,00 90,0 13,0 6,0 261081 E
MF 10 1,00 9,00 90,0 12,0 7,0 261 100 E
MF 10 1,25 8,80 100,0 15,0 7,0 261101 E
MF 12 1,00 11,00 100,0 14,0 9,0 261 122 E
MF 12 1,25 10,80 100,0 14,0 9,0 261121 E
MF 12 1,50 10,50 100,0 14,0 9,0 261120 E
MF 14 1,00 13,00 100,0 16,0 11,0 261 142 E
MF 14 1,25 12,80 100,0 16,0 11,0 261 143 E
MF 14 1,50 12,50 100,0 16,0 11,0 261141 E
MF 16 1,00 15,00 100,0 16,0 12,0 261 161 E
MF 16 1,50 14,50 100,0 16,0 12,0 261 160 E
MF 18 1,00 17,00 110,0 20,0 14,0 261181 E
MF 18 1,50 16,50 110,0 20,0 14,0 261 180 E
MF 18 2,00 16,00 125,0 20,0 14,0 261 182 E
MF 20 1,00 19,00 125,0 20,0 16,0 261201 E
MF 20 1,50 18,50 125,0 20,0 16,0 261 200 E
MF 20 2,00 18,00 140,0 20,0 16,0 261 202 E
MF 22 1,50 20,50 125,0 20,0 18,0 261 220 E
MF 22 2,00 20,00 140,0 20,0 18,0 261 222 E
MF 24 1,00 23,00 140,0 22,0 18,0 261 242 E
MF 24 1,50 22,50 140,0 22,0 18,0 261240 E
MF 24 2,00 22,00 140,0 22,0 18,0 261 241 E
MF 28 1,50 26,50 140,0 22,0 20,0 261281 E
MF 28 2,00 26,00 140,0 22,0 20,0 261 282 E
MF 30 1,50 28,50 150,0 26,0 22,0 261 301 E
MF 30 2,00 28,00 150,0 26,0 22,0 261 302 E
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Maschinengewindebohrer UNC = DIN 371

HSSE-Co 5, geschliffen

] @ Jucl B [50]

Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft
fur Durchgangsgewinde.

Gewinde: amerikanisches Grobgewinde UNC
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf3 Gangzahl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.

UNC pro Zoll g1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
== |
Nr. 4 40 2,35 56,0 11,0 B8i5) 265 040 UNC
Nr. 5 40 2,65 56,0 11,0 3,5 265 050 UNC
Nr. 6 32 2,85 56,0 13,0 4,0 265 060 UNC
Nr. 8 32 3,50 63,0 13,0 4,5 265 080 UNC
Nr. 10 24 3,90 70,0 16,0 6,0 265 100 UNC
Nr. 12 24 4,50 70,0 16,0 6,0 265 120 UNC
1Ya 20 5,10 80,0 17,0 7,0 265 014 UNC
516 18 6,60 90,0 20,0 8,0 265516 UNC
3/g 16 8,00 100,0 22,0 10,0 265 038 UNC

Maschinengewindebohrer UNC = DIN 376

HSSE-Co 5, geschliffen

[ @ Juc] B [3: |

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft
fur Durchgangsgewinde.

Gewinde: amerikanisches Grobgewinde UNC
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf3 Gangzabhl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.

UNC pro Zoll @1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
= |
716 14 9,40 100,0 22,0 8,0 265 716 UNC
1/ 13 10,80 110,0 25,0 9,0 265 012 UNC
916 12 12,20 110,0 26,0 11,0 265 916 UNC
S/g 11 13,50 110,0 27,0 12,0 265 058 UNC
3/4 10 16,50 125,0 30,0 14,0 265 034 UNC
/g 9 19,50 140,0 32,0 18,0 265 078 UNC
1" 8 22,25 160,0 36,0 18,0 265 010 UNC
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Maschinengewindebohrer UNC = DIN 371
HSSE-Co 5, geschliffen

HSSE ' a ) :
Cob | y | 3

Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft
und Rechtsspiralnuten 35° RSP fur Sacklochgewinde.

Gewinde: amerikanisches Grobgewinde UNC
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf3 Gangzahl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.

UNC pro Zoll g1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
| |
Nr. 4 40 2,35 56,0 7,0 B8i5) 266 040 UNC
Nr. 5 40 2,65 56,0 7,0 3,5 266 050 UNC
Nr. 6 32 2,85 56,0 8,0 4,0 266 060 UNC
Nr. 8 32 3,50 63,0 8,0 4,5 266 080 UNC
Nr. 10 24 3,90 70,0 10,0 6,0 266 100 UNC
Nr. 12 24 4,50 70,0 10,0 6,0 266 120 UNC
1Ya 20 5,10 80,0 13,0 7,0 266 014 UNC
5/16 18 6,60 90,0 14,0 8,0 266 516 UNC
3/g 16 8,00 100,0 16,0 10,0 266 038 UNC

Maschinengewindebohrer UNC = DIN 376
HSSE-Co 5, geschliffen

HSSE | ~ | DN |
Cod ¢ = ak

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft
und Rechtsspiralnuten 35° RSP fur Sacklochgewinde.

Gewinde: amerikanisches Grobgewinde UNC
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf3 Gangzabhl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.

UNC pro Zoll @1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
B E
7I16 14 9,40 100,0 17,0 8,0 266 716 UNC
1/ 13 10,80 110,0 20,0 9,0 266 012 UNC
916 12 12,20 110,0 20,0 11,0 266 916 UNC
S/g 11 13,50 110,0 22,0 12,0 266 058 UNC
3/4 10 16,50 125,0 25,0 14,0 266 034 UNC
/g 9 19,50 140,0 27,0 18,0 266 078 UNC
1" 8 22,25 160,0 30,0 18,0 266 010 UNC
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Maschinengewindebohrer UNF = DIN 371

HSSE-Co 5, geschliffen

] @ U B [50 ]

Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft
fur Durchgangsgewinde.

Gewinde: amerikanisches Feingewinde UNF
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf3 Gangzahl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
UNF pro Zoll g1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
== |
Nr. 4 48 2,40 56,0 11,0 3,5 265 040 UNF
Nr. 5 44 2,70 56,0 11,0 3,5 265 050 UNF
Nr. 6 40 2,95 56,0 13,0 4,0 265 060 UNF
Nr. 8 36 3,50 63,0 13,0 4,5 265 080 UNF
Nr. 10 32 4,10 70,0 16,0 6,0 265 100 UNF
Nr. 12 28 4,60 70,0 16,0 6,0 265 120 UNF
1Ya 28 5,50 80,0 17,0 7,0 265 014 UNF
5/16 24 6,60 90,0 17,0 8,0 265 516 UNF
3/g 24 8,50 100,0 18,0 10,0 265 038 UNF

Maschinengewindebohrer UNF = DIN 374

HSSE-Co 5, geschliffen

N @ U] B [3 |

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft
fur Durchgangsgewinde.

Gewinde: amerikanisches Feingewinde UNF
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf3 Gangzabhl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
UNF pro Zoll @1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
= |
/16 20 9,90 100,0 22,0 8,0 265 716 UNF
1/ 20 11,50 100,0 22,0 9,0 265 012 UNF
916 18 12,90 100,0 22,0 11,0 265 916 UNF
S/g 18 14,50 100,0 22,0 12,0 265 058 UNF
3/4 16 17,50 110,0 25,0 14,0 265 034 UNF
/g 14 20,50 140,0 26,0 18,0 265 078 UNF
1" 12 23,25 150,0 28,0 18,0 265 010 UNF
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Maschinengewindebohrer UNF = DIN 371
HSSE-Co 5, geschliffen

HSSE ' a ) :
Cob | y | 3

Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft
und Rechtsspiralnuten 35° RSP fur Sacklochgewinde.

»|

o Gewinde: amerikanisches Feingewinde UNF
Flanken: hinterschliffen
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Nennmaf3 Gangzahl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
UNF pro Zoll @1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
\4 E =
Nr. 4 48 2,40 56,0 55 815 266 040 UNF
Nr. 5 44 2,70 56,0 6,0 3,5 266 050 UNF
Nr. 6 40 2,95 56,0 7,0 4,0 266 060 UNF
Nr. 8 36 3,50 63,0 7,5 4,5 266 080 UNF
Nr. 10 32 4,10 70,0 8,0 6,0 266 100 UNF
Nr. 12 28 4,60 70,0 9,0 6,0 266 120 UNF
1Ya 28 5,50 80,0 10,0 7,0 266 014 UNF
5/16 24 6,90 90,0 10,0 8,0 266 516 UNF
3/g 24 8,50 100,0 10,0 10,0 266 038 UNF
UNF 1 H ~
»W« Maschinengewindebohrer UNF = DIN 374
1 .
] <> HSSE-Co 5, geschliffen
A
!
v HSSE ' 2 JIN |
Co5 |0 /|| 374
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft
und Rechtsspiralnuten 35° RSP fur Sacklochgewinde.
i, Gewinde: amerikanisches Feingewinde UNF
Flanken: hinterschliffen
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Nennmaf3 Gangzabhl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
UNF pro Zoll @1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
\ | o E
716 20 9,90 100,0 13,0 8,0 266 716 UNF
_J&L_ 1/ 20 11,50 100,0 13,0 9,0 266 012 UNF
916 18 12,90 100,0 15,0 11,0 266 916 UNF
5/g 18 14,50 100,0 15,0 12,0 266 058 UNF
3/4 16 17,50 110,0 17,0 14,0 266 034 UNF
/g 14 20,50 140,0 17,0 18,0 266 078 UNF
1" 12 23,25 150,0 20,0 18,0 266 010 UNF
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Maschinengewindebohrer PG HSS, geschliffen

CYh[ e[ B [2]

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, fiir Durchgangsgewinde.

Gewinde: Stahlpanzerrohrgewinde DIN 40 430
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Nennmaf3 Gangzahl Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
PG pro Zoll @1 mm mm mm @2 mm HSS
=
PG 7 20 11,35 70,0 22,0 9,0 264 007
PG 9 18 13,95 70,0 22,0 12,0 264 009
PG 11 18 17,35 80,0 22,0 14,0 264 011
PG 13,5 18 19,15 80,0 22,0 16,0 264 135
PG 16 18 21,25 80,0 22,0 18,0 264 016
PG 21 16 26,95 90,0 22,0 22,0 264 021
PG 29 16 35,60 100,0 25,0 28,0 264 029
PG 36 16 45,60 140,0 40,0 36,0 264 036
PG 42 16 52,60 140,0 40,0 40,0 264 042
PG 48 16 57,90 160,0 40,0 45,0 264 048

Muttergewindebohrer M DIN 357 HSS, geschliffen

= TR |
." 357

Langer Schaft zur Aufnahme mehrerer geschnittener Muttern.

Anschnitt: ca. 2/3 der Gewindelange
Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
Nennmaf mm @1 mm mm mm @2 mm HSS
M
E

M 3 0,50 2,5 70,0 22,0 2,2 243 030
M 4 0,70 3,3 90,0 25,0 2,8 243 040
M 5 0,80 4,2 100,0 28,0 B8i5) 243 050
M 6 1,00 5,0 110,0 32,0 4.5 243 060
M 8 1,25 6,8 125,0 40,0 6,0 243 080
M 10 1,50 8,5 140,0 45,0 7,0 243100
M 12 1,75 10,2 180,0 50,0 9,0 243 120
M 14 2,00 12,0 200,0 56,0 11,0 243 140
M 16 2,00 14,0 200,0 63,0 12,0 243 160
M 18 2,50 15,5 220,0 63,0 14,0 243 180
M 20 2,50 17,5 250,0 70,0 16,0 243 200
M 22 2,50 19,5 280,0 80,0 18,0 243 220
M 24 3,00 21,0 280,0 80,0 18,0 243 240
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Gewindeformer DIN 2174 HSSE-Co 5 nitriert VAP
und HSSE-Co 5 TiAIN, geschliffen

Gewindeformer mit verstarktem Schaft fir Durchgangsgewinde und Sacklochgewinde.

Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

Durch spanloses Formen keine Unterbrechung des Faserverlaufs im Material. Durch die Verformung entste-
hen sehr steife Gewindegéange. Gleichbleibende Genauigkeit auch bei hoher Produktivitét.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

) I

HSSE-Co 5 nitriert VAP

Gewindeformer aus kobaltlegiertem, nitriertem

und vaporisiertem Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl.
Geeignet fir unlegierte und legierte Stahle bis 1000
N/mm? Festigkeit und NE-Metalle.

HSSE | [
') D

HSSE-Co 5 TiAIN

Gewindeformer aus kobaltlegiertem Hochleistungs-
Schnellarbeitsstahl mit Titan-Aluminium-Nitrid-Be-
schichtung. Geeignet fur unlegierte und legierte
Stahle Uber 1000 N/mm?2 Festigkeit, hochchromle-
gierte Stahle wie V2A und NE-Metalle.

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Nennmaf mm @1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5 HSSE-Co 5
M nitriert VAP TIiAIN

N = .
M 3 0,50 2,80 56,0 11,0 35 271 003 N 271 003 F
M 4 0,70 3,70 63,0 13,0 4,5 271004 N 271004 F
M 5 0,80 4,65 70,0 16,0 6,0 271 005N 271 005 F
M 6 1,00 5,55 80,0 19,0 6,0 271006 N 271 006 F
M 8 1,25 7,45 90,0 22,0 8,0 271 008 N 271 008 F
M 10 1,50 9,35 100,0 24,0 10,0 271 010N 271010 F
M 12 1,75 11,20 110,0 28,0 9,0 271012 N 271012 F

Allgemeine Informationen:

Gewindeschneiden

Faserverlauf

=4

beim Gewindeschneiden
=

Gewindeformen

Faserverlauf
beim Gewindeformen
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-« Kombi-Maschinengewindebohrer - Bit
"Lang" und Bit "Kurz" HSS und HSS-TiN, geschliffen

y
gg

»|
|

In einem Arbeitsgang:

v" Kernlochbohren mit Spiralbohrer
v Gewinde schneiden

v Gewinde entgraten
Kombi-Maschinengewindebohrer mit Bit-Schaft v" Gewinde saubern (beim Ricklauf)
fur Kernloch und Durchgangsgewinde.

‘4* L2 %‘4* S1—»

L1

Flanken: hinterschliffen
Schaft: 6,35 x 27,0 mm

Der Kombi-Gewindebohrer eignet sich ideal fur die Blechbearbeitung mit Rechts-/Linkslauf Akkubohrmaschi-
nen. Das Gewinde wird in einem Arbeitsgang geschnitten, ohne Werkzeugwechsel. Ein Spiralbohrer ist dem
Gewinde vorgesetzt.

[
<

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

o P s ][ s

HSS HSS-TIN

Geeignet fur unlegierte und legierte Stéhle bis Geeignet fur unlegierte und legierte Stahle bis
600 N/mm? Festigkeit, Temperguf3 und NE-Metalle. 1000 N/mm? Festigkeit, Temperguf? und NE-Metalle.

Kombi-Maschinengewindebohrer-Bit "Lang"
HSS und HSS-TiN, geschliffen

Gewinde Steigung L1 S1 L2 (%] B2 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Nennmaf3 mm mm mm mm mm mm HSS HSS-TIN
M
| E i
M 3 0,50 51,0 5,0 7,0 2,5 7,0 270 014 270014 T
M 4 0,70 54,0 6,0 8,5 3,3 7,0 270 015 270015 T
M 5 0,80 57,0 7,0 10,0 4,2 7,0 270 016 270016 T
M 6 1,00 60,0 8,0 12,0 5,0 7,0 270 017 270017 T
M 8 1,25 68,0 11,0 15,0 6,8 9,5 270018 270018 T
M 10 1,50 75,0 15,0 17,0 8,5 11,5 270 019 270019 T

Kombi-Maschinengewindebohrer - Bit "Kurz"
HSS und HSS-TiN, geschliffen

Gewinde Steigung L1 S1 L2 (%]} (%7} Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Nennmaf3 mm mm mm mm mm mm HSS HSS-TIN
M
EE >
M 3 0,50 36,0 5,0 6,0 2,5 7,2 R 270 014 R 270014 T
M 4 0,70 39,0 6,0 8,0 3,3 7,2 R 270 015 R270015T
M 5 0,80 41,0 7,0 9,0 4,2 7,2 R 270 016 R270016 T
M 6 1,00 44,0 8,0 11,0 5,0 7,2 R 270 017 R 270017 T
M 8 1,25 51,0 11,0 14,0 6,8 8,8 R 270 018 R270018 T
M 10 1,50 59,0 15,0 15,0 8,5 11,0 R 270 019 R270019T




Sechskantmagnethalter

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung Artikel-Nr. Inhalt
Stuck
| =
Sechskantmagnethalter 270 013 1

Kombi-Maschinengewindebohrer- Satze "Lang"
HSS und HSS-TiN in Industriekassette

Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS-TiN
= e rers |
7-teiliger Kombi-Maschinengewindebohrer-Satz "Lang" 270 020 270020 T

6 Kombi-Maschinengewindebohrer
M3-M4-M5-M6-M8-M10
+ 1 Sechskantmagnethalter

Kombi-Maschinengewindebohrer- Satze "Kurz"
HSS und HSS-TIiN in Industriekassette

Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSS-TiN
HE Sewre = |
7-teiliger Kombi-Maschinengewindebohrer-Satz "Kurz" R 270 020 R 270021 T

6 Kombi-Maschinengewindebohrer
M3-M4-M5-M6-M8-M10
+ 1 Sechskantmagnethalter

Gewindeausdreh-Satze
in Kunststoffkassette

Benennung Artikel-Nr.
= 3
21-teiliger Gewindeausdreh-Satz 244 150

4 Spiralbohrer, 4 Ausdrehstifte, 4 Ausdrehmuttern und
9 Bohrbuchsen

25-teiliger Gewindeausdreh-Satz 244 151
5 Spiralbohrer, 5 Ausdrehstifte, 5 Ausdrehmuttern und
10 Bohrbuchsen
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® Hochleistungsspiralbohrer DIN 338 HSS

geschliffene Ausfiihrung, passgenau auf die Bohrbuchsen abgestimmt
| @ D4
[%] (0] far Lange Artikel-Nr.
mm Zoll Stiftgrol3e mm A
. @
3.2 g 1-4 65,0 214 032 ® 18
4,8 316 5-7 86,0 214 048
6,4 1Yy 8 101,0 214 064 Y
8,0 S/16 9 117,0 214 080 ‘
8.7 /3, 10 125,0 214 087 0 @ 3=
2
@ Ausdrehstifte ® Ausdrehmuttern
aus Spezial-Profilstahl, gehértet, briniert mit Spezial-Innenprofil, gehartet, bruniert
Groie far 4] (0] Lange Artikel-Nr. GroRe fur Schlussel- Lange Artikel-Nr.
Gewinde mm Zoll mm Stiftgrofle weite mm mm
[ o [
1 M 5-M 6 32 /g 60,0 244 001 1 1 10,0 16,0 244 032
2 M 7-M 8 4,8 3/16 70,0 244 002 2 2 11,0 16,0 244 046
3 M 9-M10 6,4 1Yy 78,0 244003 3 3 13,0 16,0 244 064
4 M 12 8,0 5/16 83,0 244 004 4 4 14,0 16,0 244 080
5 M14-M16 8,7 11/3 94,0 244 005 5 5) 17,0 16,0 244 087
@ Bohrbuchsen
abgesetzt, gehartet, bruniert, fir tieferliegende Schraubenreste (@1 + @ 2), fur hervorstehende Schraubenreste (2 4)
GroRe g1 a2 a3 a4 a3 a4 SW L Artikel-Nr.
mm mm mm mm Zoll Zoll mm mm
[
1 7,0 6,0 3,2 5,0 /g 316 6,0 30,0 244 101
2 8,0 7,0 3,2 6,0 /g — 7,0 30,0 244 102
3 9,0 — 3,2 7,0 g Yy 8,0 30,0 244 103
4 10,0 — 3,2 8,0 /g S/16 9,0 30,0 244 104
5 11,0 — 4,8 8,0 3/16 5/16 9,0 30,0 244 105
6 12,0 — 4,8 9,0 316 — 10,0 30,0 244 106
7 13,0 — 4,8 10,0 316 /g 11,0 30,0 244 107
8 14,0 — 6,4 11,0 g 716 12,0 30,0 244108
9 15,0 — 8,0 12,0 516 — 13,0 30,0 244 109
10 17,0 16,0 8,7 14,0 /32 — 14,0 30,0 244 110
Anwendung

Nr. 2
Nr. 1 Ausdrehstift einschlagen Nr. 3
abgebrochenes Gewinde und Ausdrehmutter bis gleichméaRig ausdrehen

mit Bohrbuchse anbohren -] unten aufschieben - ohne zu verkanten
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] Gewindenachschneider

Mit den RUKO Aufen- und Innengewindenach-
schneidern sparen Sie Kosten bei Wartungs-
und Installationsarbeiten, auf der Baustelle
und in der Landwirtschaft, bei Kfz-Reparaturen
und vielen anderen Anwendungen, bei denen
Schéaden an Gewinden auftreten kénnen.

Vergleichen Sie den Aufwand fur die komplette
Demontage eines Bauteils mit der Mdglichkeit
einer SOFORT-Reparatur durch die AuBen-
und Innengewindenachschneider von RUKO.

Die Gewindenachschneider stellen sich auto-
matisch auf Gewindedurchmesser und Stei-
gung ein. Sie sind fur Links- und Rechtsgewin-
de geeignet (metrisch und Zoll) und erfordern
keine vorhergehende Gewindevermessung.

Oft sind die Gewindeenden beschéadigt, so dass
weder gangige Gewindebohrer noch Schneidei-
sen zur Reparatur eingesetzt werden kénnen.
Die AufRen- und Innengewindenachschneider
von RUKO kénnen UNTERHALB der Beschéadi-
gung angesetzt und dann zum Nachschneiden
bis hin zum Gewindeende eingesetzt werden.
Die Klingen aus gehartetem Werkzeugstahl
greifen in die Rillen des intakten Gewindes und
schneiden den beschadigten Bereich nach.

Der Innengewindenachschneider von RUKO ist
in neun GroéRen erhaltlich und kann zum Nach-
schneiden von Gewinden mit einem Durchmes-
ser von 5,0 mm (3/16") bis 108,0 mm (4 1/4") ein-
gesetzt werden.

Der AuRRengewindenachschneider von RUKO
istin vier GréRen erhaltlich und kann zum Nach-
schneiden von Gewinden mit einem Durchmes-
ser von 4,0 mm (5/32") bis 152,0 mm (6") einge-
setzt werden.
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Ubersicht der Symbole

Schnellarbeitsstahl Innengewinde

Innengewindenachschneider - Produktanwendung

Blanke/Schwarzoxidierte

AulRengewinde 2 Oberflache

Durch Drehen des Randelknopfs (K) die Klinge Durch Drehen des Randelknopfs (K) die Klinge Den Innengewindenachschneider dann wie
(B) ganz ins Gehéause (H) einziehen. Den Innen-  (B) in eine Gewinderille im unbeschadigten Be- abgebildet mit dem Halter in die gewlinschte
gewindenachschneider dann in das zu reparie- reich absenken und handfest anziehen. Richtung drehen.

rende Gewindeloch oder die Bohrung einfihren.

AufRengewindenachschneider - Produktanwendung

i C 2

Durch Drehen des Griffes (A) die Klingen (B) Durch Drehen des Griffes (A) die Klingen in Den AuRengewindenachschneider dann in
anheben und den AuRengewindenachschnei- die Gewinderillen absenken und handfest Pfeilrichtung drehen.
der auf das beschadigte Gewinde aufsetzen. anziehen.
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Rop "I W Innengewindenachschneider

-.

Keine Kalibrierung erforderlich.
Selbstanpassend bzgl. Steigung und Grof3e.
Nutzt intakte Gewindeteile als Fihrung und repariert nur die beschadigten Bereiche.
Gehartete Klingen (HSS).
Entfernt Rost und Grate.

Gelbe Polyamid-Schutzkappen - Unverzichtbar bei der Reparatur von Weichmetall-Gewinden.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

ﬂ_
- Bohrbereich (%] L1 B1 Hi1 ROD 13 (%] Artikel-Nr.
@ mm Zoll mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll
T T
8,0-11,0 5/16" - 7/16" 109,0 18,0 45,0 116,0 17,0 39,0 244 800
45/16"  11/16" 13/4" 496" 11/16" 1 9/16"
12,0 - 16,0 1/2" - 5/g" 109,0 18,0 45,0 116,0 17,0 39,0 244 801
45/16"  11/16" 13/4" 491" 116"  19/16"
16,0 - 20,0 11/16" - 13/16" 111,0 21,0 53,0 130,0 20,0 45,0 244 802
4 3/g" 13/16" 2 1/16" 5 1/g" 13/16" 13/4"
22,0-32,0 7/g" - 1 /4" 136,0 27,0 64,0 161,0 27,0 54,0 244 803
53/g" 111" 212" 63/g" 116" 21/g"
32,0-54,0 11/4"-21/g" 163,0 38,0 81,0 192,0 35,0 62,0 244 804
6 7/16" 112" 331" 7916" 138" 276"
32,0-68,0 11/4"-25/g" 163,0 50,0 92,0 192,0 41,0 70,0 244 805
6 7/16" 115/16" 358" 791" 15/8" 2 3/4"
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Rop "I I Innengewindenachschneider

4d-~s

Speziell verstarktes Design furr groRe Gewinde.

Keine Gewindevermessung erforderlich.

Schnelle Anpassung an alle Gewindesteigungen und -durchmesser.

Gewindetypen: Zoll, metrisch, Links-, Rechts-, Grob-, Feingewinde.

Grof3er Vorteil gegeniiber Gewindebohrern - kann unterhalb beschédigter Gewindebereiche angesetzt werden.
Nutzt intakte Gewindeteile als Fiihrung und repariert nur die beschadigten Bereiche.

Klingen aus gehértetem Stahl - werden im intakten Gewinde gefiihrt, um den beschadigten Bereich zu reparieren.
Entfernt Rost und Grate.

A

AN N N N N N
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Empfohlen fiir groRe Innengewinde:
Ol- / Gasforderung und Pipelines, Bergwerke, Schwere Produktionsmaschinen,
Schwerlasttransporter und schwere Tiefbaumaschinen.

a Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Jl-_
Bohrbereich (0] L1 B1 Hi ROD Dr DR Artikel-Nr.
g mm Zoll mm/Zoll  mm/Zoll  mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll
IR T
69,0 - 81,0 23/4"-33/1s" 163,0 50,0 103,0 1920 48,0 76,0 244 806
6 7/16" 115/16" 416" 791" 17/8" 3"
82,0-95,0 314"-33/4" 163,0 50,0 118,0 192,0 54,0 82,0 244 807
6 7/16" 11516" 45/8" 79" 21g"  31s"
96,0-108,0 334"-414" 163,0 50,0 132,00 1920 61,0 88,0 244 808
6 7/16" 11516" 53/16" 791" 238" 31"
I Ersatzklingen fur Innengewindenachschneider
Klingen 60° = SerienmaRig
Klingen 55° = Geeignet fiir britische Standardgewinde
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Jl._
Bohrbereich (%] Beschreibung Artikel Nr. Artikel Nr.
g mm Zoll Klinge 60° Klinge 55°
8,0- 11,0 5/16" - 7/16" 244 800-1 244 800-2
12,0- 16,0 12" - 5/g" 244 801-1 244 801-2
16,0- 20,0 /16" - 13/1¢" 244 802-1 244 802-2
22,0- 32,0 7fg" - 114" 244 803-1 244 803-2
22,0- 32,0 7/g" - 1 1/4"  fur Gewinde grober als 10 TPI /2.5 mm 244 803-3 244 803-4
32,0- 54,0 7[g" - 2 1/g" 244 804-1 244 804-2
32,0- 54,0 7[g" - 2 1/g"  fUr Gewinde feiner als 14 TPl / 1.75 mm 244 804-3 244 804-4
32,0- 68,0 114" -25/g" 244 805-1 244 805-2
32,0- 68,0 114" -25/g" fur Gewinde feiner als 14 TPI/1.75 mm 244 805-3 244 805-4
69,0- 810 23/4" -33/16" 244 805-1 244 805-2
69,0- 81,0 23/4" -3316" fir Gewinde feiner als 14 TPI/ 1.75 mm 244 805-3 244 805-4
82,0- 950 31/4" -33/4" 244 805-1 244 805-2
82,0- 950 314" -33/4" fur Gewinde feiner als 14 TPI/1.75 mm 244 805-3 244 805-4
96,0-108,0  33/4" - 41s" 244 805-1 244 805-2
96,0-108,0 33/4" - 414" fir Gewinde feiner als 14 TPI/ 1.75 mm 244 805-3 244 805-4




W Schutzkappe
fir Innengewindenachschneider

Geeignet fiir die Reparatur von Gewinden in Aluminium oder anderen weichen Metallen.

Die RUKO Schutzkappen sind aus hochwertigen Polyamid-Kunststoff, welche sich durch Z&higkeit,
Elastizitat und hervorragende mechanischen Eigenschaften Giber weite Bereich auszeichnen.
Die Pads sind fiir mehrere Nutzungen konzipiert - unabhanig von der Schwere des Schadens.

Verpackungseinheit: in 5er Kunststoffverpackung

J.E_
Schutzkappen fir Bohrbereich (0] Artikel Nr.
Nachschneider 2 mm Zoll
GroRRe 1 Artikel Nr. 244 800 9,0-12,0 3fg" - 1" 244 809-1
GrolRRe 2 Artikel Nr. 244 801 14,0 - 18,0 9/16" - 11/16" 244 809-2
GroRe 3 Artikel Nr. 244 802 18,0 - 22,0 /16" - 7/g" 244 809-3
GroRRe 4 Artikel Nr. 244 803 22,0 - 33,0 7/g" - 1 5/16" 244 809-4
W Aufsteckhilse
fir Innengewindenachschneider
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
JI_
Aufsteckhiilse fir Bohrbereich (%] Artikel Nr.
Nachschneider 2 mm Zoll
Artikel Nr. 244 804
-- B 3 D 1fan _
GroRe 1 Artikel Nr. 244 805 44,0 - 54,0 13/4" -2 244 810-1
Grole 2 Artikel Nr. 244 805 54,0 - 68,0 2 1fg" - 2 5/g" 244 810-2
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I AulRengewindenachschneider

A |

Keine Kalibrierung erforderlich.

Selbstanpassung an jede Steigung und Grof3e innerhalb der Reichweite.

Nutzt intakte Gewindeteile als Fihrung und repariert nur die beschadigten Bereiche.
Gehartete Schneiden (HSS).

Entfernt Rost und Grate.

AN

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

J-l_

Bohrbereich %] L1 Wi Hi DR Artikel-Nr.
2 mm Zoll mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll
4,0-19,0 5/32" - 3/4" 61,0 23,0 62,0 68,0 244 700
238" 29/32" 2 716" 2 111"
17,0 - 38,0 11/16" - 1 1/2" 105,0 32,0 110,0 117,0 244 701
4 1/g" 112" 4 5/1¢6" 4 5/g"

I AuRengewindenachschneider -
die grofle Ausflihrung!

A |

v’ Der V-férmige Gewindesitz ist enger, um den Abstand zwischen den Klingen auf den Werkzeugseiten

zu verringern.

Wenn der Gewindedurchmesser kleiner als der abgesetzte Schaft ist, kann das Gerat auf die letzten 3,0 mm
des Gewindeendes aufgesetzt werden.

Das Werkzeug ist schmaler (35,0 mm) und leichter (1,8 kg).

Der maximale Durchmesser ist grof3er als bei den beiden zuvor, bis zu 152,0 mm (6").

Dank der mehrzahnigen Klingen wird das Gewinde optimal bearbeitet.

Die Kombination aus mehrzahnigen Klingen und dem Keyway-Skip-Zubehdr erleichtert die Reparatur
und ermdglicht auch fir Gewinde mit Nut perfekte Ergebnisse.

N

AN

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Bohrbereich [%] L1 W1 Hi %] Artikel-Nr.
g mm Zoll mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll mm/Zoll
35,0-152,0 13/8" - 6" 305,0 32,0 130,0 250,0 244 702

12" 114" 5 1/g" 97/g"




I Ersatzklingen fur
Aufiengewindenachschneider

Klingen 60° = SerienmaRig
Klingen 55° = Geeignet fiir britische Standardgewinde

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

ﬂ-—

Bohrbereich (0] Beschreibung Artikel Nr. Artikel Nr.
g mm Zoll Klinge 60° Klinge 55°

4,0 - 19,0 5/32" - 34" 244 700-1 244 700-2
17,0 - 38,0 /16" - 1 1/2" 244 701-1 244 701-2
17,0 - 38,0 11/16" - 1 1/2* Gewinde feiner als 17 TPl /1.5 mm 244 701-3 244 701-4
35,0 -152,0 13/g" -6" 244 702-1 244 702-2
35,0 -152,0 13/8" -6" Gewinde grober als 7 TP1/ 3.5 mm 244 702-3 244 702-4
35,0 -152,0 13/8" -6" Gewinde feiner als 14 TPI/ 1.75 mm 244 702-5 244 702-6

I Adapter fur Aufiengewindenachschneider

Mit diesem Zubehor kann der Gewindeschneider Keilnute, Schlitze, Kerben und Kanéle bearbeiten.
Um schadhafte Gewindeschéfte mit Nuten fiir Stifte oder Unterlegscheiben erfolgreich zu bearbeiten,

wahlen Sie bitte den entsprechenden Schneider aus.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

| N
Bohrbereich (0] Beschreibung Artikel Nr.
2 mm Zoll Klinge 60°
35,0 -152,0 13/8" - 6" geeignet fur Gewinde feiner als 10 TPI1/2,5 mm 244 703-1
35,0-152,0 13/8" - 6" geeignet fir Gewinde grober als 10 TPI1/2,5 mm 244 703-2
I\ Mehrzahnige Klinge fiir die
Bearbeitung mit Keyway-Skip-Zubehor
Klingen 60° = SerienmaRig
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
J-E_
Keyway-Skip Beschreibung Artikel Nr.
fur ...
Artikel Nr. 244 702 Steigung 1,00 mm Klinge 60° 244 703-3
Steigung 1,25 mm Klinge 60° 244 703-4
Steigung 1,50 mm Klinge 60° 244 703-5
Steigung 1,75 mm Klinge 60° 244 703-6
Steigung 2,00 mm Klinge 60° 244 703-7
Steigung 24 TPI Klinge 60° 244 703-8
Steigung 20 TPI Klinge 60° 244 703-9
Steigung 18 TPI Klinge 60° 244 703-10
Steigung 16 TPI Klinge 60° 244 703-11
Steigung 14 TPI Klinge 60° 244 703-12
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I AuRengewindenachschneider-Satze
im Kunststoffkoffer

A~

Satz 1

Empfohlen fir:
KFZ-Werkstatten, kleine und mittlere Industriewerkstatten, landwirtschaftliche Betriebe und zur Wartung von Yachten.

Jl._

Bohrbereich [%] Beschreibung Artikel-Nr.
2 mm Zoll
4,0 - 38,0 5/32" - 112" 4-teiliger AuBengewindenachschneider-Satz 244 900

1x AuRengewindenachschneider - @ 4,0 - 19,0 mm
1x AuBengewindenachschneider - @ 17,0 - 38,0 mm
1x Ersatzklinge 60° AuRen - @ 4,0 - 19,0 mm

1x Ersatzklinge 60° Auf3en - @ 17,0 - 38,0 mm

Satz 2

Empfohlen fur: LKW- und Traktorenwerkstétten, industrielle Instandhaltung in allen Branchen,
Energiewirtschaftliche Betriebe, Werft- und Kistenbetriebe.

Jl-_

Bohrbereich (%) Beschreibung Artikel-Nr.
@ mm Zoll
4,0-152,0 5/32" - 6" 8-teiliger AulRengewindenachschneider-Satz 244 901

1x AuRBengewindenachschneider - @ 4,0 - 19,0 mm

1x AuRengewindenachschneider - @ 17,0 - 38,0 mm

1x AuRBengewindenachschneider - @ 35,0 - 152,0 mm

1x Ersatzklinge 60° AuBen - @ 4,0 - 19,0 mm

1x Ersatzklinge 60° Auf3en - @ 17,0 - 38,0 mm

1x Ersatzklinge 60° AuRen - @ 35,0 - 152,0 mm

1x Schnellentgrater mit HSS-Klinge E100 - Art. Nr. 107 054
1x Griff Erweiterung




2 E \ | Innengewindenachschneider-Satze
im Kunststoffkoffer

244 902 244 903 244 904

Satz 3

Empfohlen fir:
Industrielle Instandhaltung, Energiewirtschaftliche Betriebe, Bau.

Jl_
Bohrbereich [%] Beschreibung Artikel-Nr.
2 mm Zoll
8,0 - 20,0 5/16" - 13/16" 6-teiliger Innengewindenachschneider-Satz 244 902
je 1x Innengewindenachschneider -
?8,0-11,0/@212,0-16,0/ 2 16,0 - 20,0 mm
je 1x Klinge 60° -
©8,0-11,0/212,0-16,0/ 2 16,0 - 20,0 mm
Satz 4
Empfohlen fiir:
Industrielle Instandhaltung, Techniker, Energiewirtschaftliche Betriebe, Bau, Klempner. Y
Bohrbereich (%) Beschreibung Artikel-Nr.
@ mm Zoll
8,0-32,0 5/16" - 1 1/4" 8-teiliger Innengewindenachschneider-Satz 244 903
je 1x Innengewindenachschneider -
?8,0-11,0/212,0-16,0/216,0-20,0/ 2 22,0 - 32,0 mm
je Ix Klinge 60° -
@8,0-11,0/212,0-16,0/216,0-20,0/ 2 22,0 - 32,0 mm
Satz 5
Empfohlen fur:
Industrielle Instandhaltung, Techniker, Energiewirtschaftliche Betriebe, Bau, Werft- und Kiistenbetriebe. (X
Bohrbereich (%] Beschreibung Artikel-Nr.
@ mm Zoll
22,0 - 68,0 7[g" - 2 5/[g" 8-teiliger Innengewindenachschneider-Satz 244 904

je 1x Innengewindenachschneider - @ 22,0 - 32,0/ @ 32,0 - 44,0 mm

je 1x Aufsteckhilse - @ 44,0 - 54,0 / @ 54,0 - 68,0 mm

+ 1x Klinge 60° - @ 22,0 - 32,0 mm

+ 1x Klinge 60° - @ 32,0 - 54,0 mm fur Gewinde feiner als 14 TPl / 1.75 mm
+ 1x Klinge 60° - @ 54,0 - 68,0 mm

+ 1x Klinge 60° - @ 54,0 - 68,0 mm fiir Gewinde feiner als 14 TP/ 1.75 mm
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AuBen- und Innengewindenachschneider-Satze "COMBI"
im Kunststoffkoffer

244 905 244 906 244 907

Satz 6

Empfohlen fir:
KFZ-Werkstatten, kleine und mittlere Industriewerkstatten, landwirtschaftliche Betriebe und zur Wartung von Yachten.

Jﬂ._
Bohrbereich [%] Beschreibung Artikel-Nr.
2 mm Zoll
4,0-19,0 5/32" - 3/4" 6-teiliger Au3en- und Innengewindenachschneider-Satz 244 905
1x AulRengewindenachschneider - @ 4,0 - 19,0 mm
1x Klinge 60° AuBen - @ 4,0 - 19,0 mm
8,0-16,0 5/16" - 5/8" je 1x Innengewindenachschneider - @ 8,0 - 11,0/ @ 12,0 - 16,0 mm
je 1x Klinge 60° - @ 8,0-11,0/ @ 12,0 - 16,0 mm
Satz 7
Empfohlen fir:
KFZ-Werkstatten, industrielle Instandhaltung in kleinen bis grof3en Betrieben, Bau, landwirtschaftliche Betriebe, Klempner. \i
Bohrbereich (%) Beschreibung Artikel-Nr.
@ mm Zoll
4,0-19,0 5/32" - 3/4" 8-teiliger AuBen- und Innengewindenachschneider-Satz 244 906
1x AuRBengewindenachschneider - @ 4,0 - 19,0 mm
1x Klinge 60° AuBen - @ 4,0 - 19,0 mm
8,0 - 20,0 5/16" - 13/16"  je 1x Innengewindenachschneider - @ 8,0 - 11,0/ @ 12,0 - 16,0 / @ 16,0 - 20,0 mm
je 1x Klinge 60° - @ 8,0-11,0/ @ 12,0- 16,0/ @ 16,0 - 20,0 mm
Satz 8
Empfohlen fiir:
LKW- und Traktorenwerkstatten, Industrielle Instandhaltung in allen Branchen, Werft- und Kiistenbetriebe. 5P
Bohrbereich (%] Beschreibung Artikel-Nr.
@ mm Zoll
4,0 - 38,0 5/32" - 1 12" 12-teiliger Au3en- und Innengewindenachschneider-Satz 244 907
je 1x AuRengewindenachschneider - @ 4,0 - 19,0/ @ 17,0 - 38,0 mm
je 1x Klinge 60° Aufen - @ 4,0 - 19,0/ & 17,0 - 38,0 mm
8,0-32,0 5/16" - 114" je 1x Innengewindenachschneider -
@80-11,0/212,0-16,0/216,0-20,0/ 2 22,0 - 32,0 mm
je 1x Klinge 60° - @ 8,0-11,0/ @ 12,0- 16,0/ @ 16,0 - 20,0/ @ 22,0 - 32,0 mm




Richtwerte fiir

Innengewindenachschneider-Satze

Wahlen Sie das geeignete Werkzeug anhand der Farbe in der Tabelle.

Senkrecht: Durchmesser des zu bearbeitenden Werkstiicks. Waagrecht: Steigung des zu reparierenden Gewindes.

GroRe
Zoll

GroRe
mm

tpi  Steigung
32 0,8
28
26
24 1
22
20 1,25
18
1,5
16
14 1,75
13 2
12
11,5
11
10 2,5

3,5

4,5

4,5

11/16 - 3/4

— | N © o — | N V| O| N| ™
| - — N AN | N N| O] ™| ™
N

— — o™ < | w

NS
AUl

54 -68 |23/16-25/8

Farbschlissel:

Innengewindenachschneider Artikel Nr. 244 800
B Innengewindenachschneider Artikel Nr. 244 801
B Innengewindenachschneider Artikel Nr. 244 802

210

B Innengewindenachschneider Artikel Nr. 244 803

Innengewindenachschneider Artikel Nr. 244 804
Innengewindenachschneider Artikel Nr. 244 804 + Aufsteckhilse
Innengewindenachschneider Artikel Nr. 244 805
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Richtwerte fir
AuRengewindenachschneider-Satze

Wabhlen Sie das geeignete Werkzeug anhand der Farbe in der Tabelle.
Senkrecht: Durchmesser des zu bearbeitenden Werkstiicks. Waagrecht: Steigung des zu reparierenden Gewindes.

GroRe ) 2
Zoll < =
GroRe IIII
mm &
i Steigung .lll
28
26
24 1
22
20 1,25
18
1,5
16
14 1,75
13 2
12
11,5
11
10 2,5
9
3
8
3,5
7
4
6
4,5
5 5
4.5
4 6

Farbschlissel:

B AuRengewindenachschneider Artikel Nr. 244 700
B AuRengewindenachschneider Artikel Nr. 244 701
B AuRengewindenachschneider Artikel Nr. 244 702




I\ Gewindereparaturwerkzeug

Es gibt verschiedene Griinde, die zur
Zerstdrung von Gewinden fuhren kénnen.

Korrosion, Verschleif3 oder ein zu grof3er Schrau-
benzugmoment sind nur einige dieser Griinde.
Das ProCoil Gewindereparatur-Sortiment von
RUKO ermdglicht eine kostenginstige, einfa-
che und schnelle Reparatur beschadigter und
abgenutzter Gewinde. Veredelter Stahl sorgt fur
hochwertige Innengewinde, die Temperatur- und
Korrosionseinwirkungen wiederstehen.

Ein weiterer Vorteil des ProCoil Sortiments ist
die einfache und schnelle Montage.

Einsatzgebiete sind z. B. der Maschinen- und
Anlagenbau, die KFZ- und Elektrotechnik, die
Kraftwerkstechnik oder der Schiffsbau.

Neben der Reparatur ist auch die Ausschussriick-
gewinnung von hoher Bedeutung in der Industrie.
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Schnellarbeitsstahl

DIN 352

DIN 13

Flankenwinkel

bersicht der Symbole

metrisches ISO-Regelgewinde

Blanke Oberflache

Blanke Oberflache

Festigkeitsklassen

Schaft:
Vierkant nach DIN 10

AulRengewinde

Innengewinde

Form B ca. 4 - 5 Géange
mit Schalanschnitt

Gewinde-Toleranz fir metrisch und
metrisch-feine Gewinde nach DIN
ISO 13 - Innengewinde

m Typ N Schaft: Zylinderschaft Toleranz z.B. h8
c Y”V
E Bohrtiefe
Form C: Kreuzanschliff “289 Spitzenwinkel z.B. 118° z.B. 5 x Durchmesser

A

T

Spiralwinkel
z.B. 25-30°

rechtsschneidend rechtsschneidend

Produktbeschreibung

1. Aufbohren:
Zuné&chst bohren Sie das beschadigte Gewinde mit einem RUKO Spiralbohrer auf. Dabei ist zu beachten, dass bei Gewindeformern gréi3ere
Bohrungen erforderlich sind. Uberpriifen Sie Gewindebohrer und Gewindebolzen aus dem ProCoil Satz auf gleiches Gewinde und Steigung.

2. Gewindeschneiden:
Nun wird das neue Aufnahmegewinde mit einem RUKO Gewindebohrer in das aufgebohrte Loch geschnitten.
Die Verwendung von RUKO Schneiddl ist zu empfehlen.

3. Einbau des Gewindeeinsatzes:
Stecken Sie den Einsatz auf das Eindrehwerkzeug. Dabei ist zu beachten, dass der Mitnehmerzapfen in der Nutdffnung sitzt und der Stellring
richtig einstellt ist. Nun drehen Sie unter leichtem Druck den Gewindeeinsatz in Gewinderichtung ein.
Achtung: NICHT gegen die Laufrichtung drehen, der Zapfen kann abbrechen.

4. Brechen des Zapfens: Entfernen Sie das Eindrehwerkzeug und brechen Sie den Mitnehmerzapfen mit dem Zapfenbrechdorn.
Das neue Gewinde mit dem ProCoil Gewindeeinsatz ist hun einsatzbereit.




\] Gewindeeinséatze

Standardausfiihrung, aus rostfreiem Stahl, frei durchlaufend.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Zur Gewindepanzerung von Werkstoffen geringer Scherfestigkeit, z.B. Aluminium- oder
Magnesium-Legierungen sowie zur Gewindereparatur abgenutzter oder beschadigter Gewinde.

J-_
Gewinde Steigung Hohe = Faktor x @ Inhalt Artikel-Nr.
Nennmaf mm Stiick
M 3 0,50 1,0 50 244 303
M 4 0,70 1,0 50 244 304
M 5 0,80 1,0 50 244 305
M 6 1,00 1,0 50 244 306
M 8 1,25 1,0 50 244 308
M 10 1,50 1,0 50 244 310
M 12 1,75 1,0 25 244 312
M 14 2,00 1,0 25 244 314
M 14 1,25 1,0 25 244 315
M 3 0,50 15 50 244 403
M 4 0,70 15 50 244 404
M 5 0,80 15 50 244 405
M 6 1,00 15 50 244 406
M 8 1,25 15 50 244 408
M 10 1,50 15 50 244 410
M 12 1,75 15 25 244 412
M 14 2,00 15 25 244 414
M 14 1,25 15 25 244 415
M 3 0,50 2,0 50 244 503
M 4 0,70 2,0 50 244 504
M 5 0,80 2,0 50 244 505
M 6 1,00 2,0 50 244 506
M 8 1,25 2,0 50 244 508
M 10 1,50 2,0 50 244 510
M 12 1,75 2,0 25 244 512
M 14 2,00 2,0 25 244 514
M 14 1,25 2,0 25 244 515
A
(] Zapfenbrecher
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
ﬂ_
Gewinde Steigung (%] L1 Artikel-Nr.
Nennmaf mm mm mm
M 3 0,50 2,0 100,0 244 163
3 M 4 0,70 2,8 100,0 244 164
M 5 0,80 3,5 100,0 244 165
M 6 1,00 4,8 100,0 244 166
M 8 1,25 6,0 100,0 244 168
M 10 1,50 7,5 100,0 244 170
M 12 1,75 9,5 100,0 244 172
M 14 2,00 11,2 100,0 244 174
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(] Einbauwerkzeug

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Jj-_
Gewinde Steigung [%] Lange Artikel-Nr.
Nennmaf3 mm mm mm
M 3 0,50 2,0 60,0 244 183
M 4 0,70 2,8 60,0 244 184
M 5 0,80 35 60,0 244 185
M 6 1,00 4,8 60,0 244 186
M 8 1,25 6,0 80,0 244 188
M 10 1,50 7,5 80,0 244 190
M 12 1,75 9,5 80,0 244 192
_J@L_ M 14 2,00 11,2 80,0 244 194

W ProCoil Gewindereparatur-Sortimente
in Stahlblechkassette

45-teiliges ProCoil Gewindereparatur-Sortiment

244 208 244 209

Beschreibung Artikel-Nr.

Sortiment 1 Sortiment M 5 - M 12 244 208
5 Spiralbohrer HSS @ 5,2 - 6,2 - 8,3 - 10,3 - 12,4 mm
+ 5 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSSM5-M6-M8-M 10 - M 12

5 Einbauwerkzeuge M5-M6-M8-M 10 - M 12

5 Zapfenbrecher @ 3,5-4,8-6,0-7,5-9,5 mm

20 Gewindeeinsatze M5 - M 10: Hohe =1,0x @

5 Gewindeeinsatze M 12: Hohe =1,0 x &

+ + + o+

Sortiment 2 SortimentM 6 - M 14 244 209
5 Spiralbohrer HSS @ 6,2 - 8,3 - 10,3 - 12,4 - 14,5 mm
+ 5 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSSM6-M8-M10-M 12-M 14

5 Einbauwerkzeuge M6-M8-M10-M 12 -M 14

5 Zapfenbrecher 34,8 -6,0-7,5-9,5- 11,2 mm

20 Gewindeeinsatze M 6 - M 12: Hohe = 1,0 x @

5 Gewindeeinsatze M 14: Hohe =1,0x @

+ + + +




) ProCoil Gewindereparatur-Sétze in Stahlblechkassette

18-teiliger ProCoil Gewindereparatur-Satz

244 201 244 202 244 204 244 207

J-_

Beschreibung Artikel Nr.

SatzM 3 1 Spiralbohrer @ 3,1 mm 244 200
+ 1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS M 3 x 0,5

1 Einbauwerkzeug M 3

1 Zapfenbrecher @ 2,0 mm

je 5 Gewindeeinséatze Hohe = 1,0 x @/ Héhe = 1,5 x @ / Hohe = 2,0 x @

+ + +

SatzM 4 1 Spiralbohrer @ 4,1 mm 244 201
+ 1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS M 4 x 0,7

1 Einbauwerkzeug M 4

1 Zapfenbrecher @ 2,8 mm

je 5 Gewindeeinsatze Héhe = 1,0 x @/ Hohe =1,5x @/ Hohe =2,0x @

+ o+ +

Satz M 5 1 Spiralbohrer @ 5,2 mm 244 202
1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS M 5 x 0,8

1 Einbauwerkzeug M 5

1 Zapfenbrecher @ 3,5 mm

je 5 Gewindeeinsatze Héhe = 1,0 x @/ Hohe = 1,5 x @ / HOhe = 2,0 x @

+

+ + +

Satz M 6 1 Spiralbohrer @ 6,2 mm 244 203
+ 1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS M 6 x 1,0

1 Einbauwerkzeug M 6

1 Zapfenbrecher @ 4,8 mm

je 5 Gewindeeinsatze Héhe =1,0x @/ Hohe =1,5x @/ HOohe =2,0x @

+ + +

Satz M 8 1 Spiralbohrer @ 8,3 mm 244 204
+ 1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS M 8 x 1,25

1 Einbauwerkzeug M 8

1 Zapfenbrecher @ 6,0 mm

je 5 Gewindeeinsatze Héhe = 1,0 x @ / Hohe = 1,5 x @/ HOhe = 2,0 x @

+ + +

Satz M 10 1 Spiralbohrer @ 10,3 mm 244 205
1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS M 10 x 1,5

1 Einbauwerkzeug M 10

1 Zapfenbrecher @ 7,5 mm

je 5 Gewindeeinsatze Héhe =1,0x @/ Hohe =1,5x @/ HOhe =2,0x @

+

+ + +

Satz M 12 1 Spiralbohrer @ 12,4 mm 244 206
+ 1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS M 12 x 1,75

1 Einbauwerkzeug M 12

1 Zapfenbrecher @ 9,5 mm

je 5 Gewindeeinséatze Hohe = 1,0 x @/ Héhe = 1,5 x @ / Hohe = 2,0 x @

+ + +

Satz M 14 1 Spiralbohrer @ 14,5 mm 244 207
+ 1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS M 14 x 2,0

1 Einbauwerkzeug M 14

1 Zapfenbrecher @ 11,2 mm

je 5 Gewindeeinséatze Hohe = 1,0 x @/ Héhe = 1,5 x @ / Hohe = 2,0 x @

+ + +
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P e Spiralbohrer DIN 338 Typ N HSS-G

Leistungsstarker, geschliffener Spiralbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl. Der komplett geschliffene
Spiralbohrer verfiigt Uber eine erhéhte Rundlaufgenauigkeit. Einsatzgebiete: fir Stahl, Stahlguf3 legiert und
unlegiert (bis 900 N/mm?2 Festigkeit), Grau-, Temper-, Spharo- und DruckguRB, Sintereisen, Neusilber, Graphit,
kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze.

L2

Verpackungseinheit:
@ 3,10 mm bis 10,30 mm in 10er Kunststoffverpackung
@ 12,40 mm bis 14,50 mm in 5er Kunststoffverpackung

L1

y @1 L1 L2 Artikel-Nr.

mm mm mm HSS
S = |

3,10 65,0 36,0 214 031

4,10 75,0 43,0 214 041

5,20 86,0 52,0 214 052

6,20 101,0 63,0 214 062

8,30 117,0 75,0 214 083

Y 10,30 133,0 87,0 214103

12,40 151,0 101,0 214 124

14,50 169,0 114,0 214 145

W Einschnittgewindebohrer HSS, geschliffen

oh=

Gewindebohrer HSS fir Durchgangsgewinde, in unlegierte und niedriglegierte Stahle bis 800 N/mm?
Festigkeit, Temperguf3 und NE-Metalle. Das Gewinde kann von Hand und im Maschinengebrauch in
einem Arbeitsgang geschnitten werden.

]

LT

Iihi

L1

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

T

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 Artikel-Nr.
Nennmaf} mm @1 mm mm mm HSS
M
N = |
M 3 0,5 3,6 53,0 13,0 244 603
M 4 0,7 4,9 58,0 16,0 244 604
M 5 0,8 6,0 66,0 19,0 244 605
M 6 1,0 7,3 72,0 22,0 244 606
M 8 1,3 9,6 80,0 24,0 244 608
M 10 1,5 11,9 89,0 29,0 244 610
M 12 1,8 14,3 95,0 30,0 244 612
M 14 2,0 16,6 102,0 32,0 244 614

M 14 1,3 15,6 102,0 32,0 244 615
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Kernbohrer

Kernbohrer HSS

Kernbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeits-
stahl. Geeignet fir Stahl (wie z.B. T-Trager,
groRRformatige Bleche), Stahlguf3, Bunt- und
Leichtmetalle.

Kernbohrer HSSE-Co 5

Kernbohrer aus kobaltlegiertem Hochleistungs-
Schnellarbeitsstahl mit hoéherer Warmhérte-
besténdigkeit. Ideal zum Bohren von schwer
zerspanbaren Werkstoffen und fir héchste Be-
anspruchung. Geeignet fir die Bearbeitung von
unlegierten und legierten Stahlen (bis 1200 N/
mm2), Warm- und Kaltarbeitsstéhle, sowie flr
Verglitungs- und Einsatzstahle.

Kernbohrer HSS-TIiAIN

Kernbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeits-
stahl mit Titan-Aluminium-Nitrid-Beschichtung.
Durch die TiAIN-VerschleiBschutzbeschichtung
erhéht sich die Oberflachenharte des Werk-
zeuges auf ca. 3.000 HV / Mikroharte und die
Warmhartebestandigkeit auf bis 900°C.

Sie zeichnet sich durch hohe Zahigkeit sowie
hohe thermische und chemische Stabilitét aus
und dient der Erzielung hoéherer Standzeiten
und Schnittwerte. Durch die TiAIN-Beschich-
tung zur Trockenbearbeitung geeignet. Insbe-
sondere geeignet fur die Bearbeitung von unle-
gierten und legierten Stahlen (bis 1200 N/mm?2),
hochchromlegierten Stahlen wie z.B. V2A und
V4A, sowie Stahlgu3 und zdhem Messing.

Kernbohrer HM

Kernbohrer mit Hartmetallschneiden. Insbeson-
dere flr Eisenbahnschienen, Hardox / Weldox
400 Stahle, Stahl, StahlguR3, hochchromlegier-
te Stahle wie V2A und V4A und hoéher legierte
Stahle.

Kernbohrer HM Tecrona
Die neuen RUKO Kernbohrer mit Tecrona
Beschichtung und Hartmetallschneiden sind
universell bei nicht geharteten Stahlen und
Superlegierungen (Werkstoffe mit sehr hohen
Legierungsanteilen von AL, Ti, Nickel wie In-
conel, Husteloy, Inox) einsetzbar.
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Ubersicht der Symbole

—

HSS

L J Schnellarbeitsstahl \ Weldonschaft

HSSE | Schnellarbeitsstahl IQ/B

CO 5 mit 5 % Cobaltanteil,

Bohrtiefe .
z.B. 30,0 mm ' Blanke Oberflache

TiAIN

geschliffen Quick IN-Schaft rechtsschneidend TiAIN Beschichtung
 Ca——
= = B FJ
1 '
TC Vollhartmetall @‘ ‘M_I N @ Toleranz Tecrona
__J geschliffen Gewindeaufnahme T| Werksnorm : Tecrona Beschichtung

Auf die Schneide kommt es an ...

Durch eine weiterentwickelte Schneidengeometrie konnte ein deutlich
verbessertes Schneidverhalten erreicht werden, welches sich positiv auf
die Schneidleistung und Standzeit auswirkt.

1. Optimierte Schneidengeometrie fiir erhdhte Zerspanleistung und ver-
ringerte Schnittkréfte.

2. Die Spanwinkel sind fiir den universellen Einsatz in verschiedenen
Stahlsorten ausgelegt.

3. Verbesserte Spanabfuhr durch U-férmige Ausliickung. Die spezielle
Geometrie der Auslickung verringert die thermische Belastung des
HSS-Kernbohrers, da die Warme, welche bei der Zerspanung entsteht,
weitestgehend mit dem Span abgefiihrt wird.

4. Verringerung der Reibung zwischen dem HSS-Kernbohrer und dem
Werkstiick durch optimierte, spiralférmig verlaufende Fihrungsfasen.




Vollbohrer mit Weldonschaft (3/4")

Einsetzbar in allen Saulen- und Magnetstdnderbohrmaschinen mit Morsekonus in Verbindung mit RUKO
Aufnahmehalter Nr. 108 302 / 108 303 / 108 315 / 108 316, der RUKO EasyLock Nr. 108 312/ 108 313/
108 314 oder mit Weldonschaftdirektaufnahme wie z.B. RUKO Magnetstanderbohrmaschine RS5e / RS10.

Handhabung bei Vollbohrern mit Weldonschaft

® \/ollbohrer in den Aufnahmehalter schieben und die Innensechskantschrauben fest anziehen.
® Auf sauberen Sitz des Vollbohrers ,Solid 3S* im Aufnahmehalter achten.

® Bei der EasyLock Schnellspannaufnahme wird der Vollbohrer automatisch arretiert.

® Sofort auf Maf’ bohren, Ankérnen und Vorbohren entfallen.

® Die Schneidengeometrie des Vollbohrers ermdglicht eine schnelle Spanabfuhr nach oben.

® Drehzahltabelle beachten und Kuhimittel verwenden.

Kernbohrer mit Weldonschatt (3/4")

Einsetzbar in allen Séulen- und Magnetstanderbohrmaschinen mit Morsekonus in Verbindung mit RUKO
Aufnahmehalter Nr. 108 302 / 108 303 / 108 315/ 108 316, der RUKO EasyLock Nr. 108 312 /108 313 /
108 314 oder mit Weldonschaftdirektaufnahme wie z.B. RUKO Magnetstanderbohrmaschine RS5e / RS10.

Handhabung bei Kernbohrern mit Weldonschaft

® Auswerferstift in den Kernbohrer einstecken.

® Kernbohrer in den Aufnahmehalter schieben und die Innensechskantschrauben fest anziehen.
® Auf sauberen Sitz des Kernbohrers im Aufnahmehalter achten.

® Bei der EasylLock Schnellspannaufnahme wird der Kernbohrer automatisch arretiert.

® Sofort auf Maf’ bohren, Ankérnen und Vorbohren entfallen.

® Die Schneidengeometrie des Kernbohrers ermdglicht eine schnelle Spanabfuhr nach oben.

® Der federnd gelagerte Auswerferstift hilft die ausgeschnittenen Stiicke zu l6sen.

® Drehzahltabelle beachten und Kihimittel verwenden.

Kernbohrer mit Quick IN-Schaft

Einsetzbar in allen Saulen- und Magnetsténderbohrmaschinen in Verbindung mit Aufnahmehalter
Quick IN-System wie z.B. Fein KBM 32 Q.

Handhabung bei Kernbohrern mit Quick IN-Schaft

® Auswerferstift in den Kernbohrer einstecken.

® Kernbohrer in den Quick IN- Aufnahmehalter spannen.

® Sofort auf Maf’ bohren, Ankérnen und Vorbohren entfallen.

® Die Schneidengeometrie des Kernbohrers ermdglicht eine schnelle Spanabfuhr nach oben.
® Der federnd gelagerte Auswerferstift hilft die ausgeschnittenen Stiicke zu l6sen.

® Drehzahltabelle beachten und Kuhimittel verwenden.

Kernbohrer mit Gewindeaufnahme

Einsetzbar in allen Saulen- und Magnetstanderbohrmaschinen mit Morsekonus in Verbindung mit RUKO
Aufnahmehalter Nr. 108 102 / 108 103 / 108 104 / 108 105 oder mit Gewindedirektaufnahme wie z.B.
Fein KBM 542 / KBM 65.

Handhabung bei Kernbohrern mit Gewindeaufnahme

® Kernbohrer auf Aufnahmehalter aufschrauben.

® Sofort auf MaR bohren, Ankérnen und Vorbohren entfallen.

® Die Schneidengeometrie des Kernbohrers ermdglicht eine schnelle Spanabfuhr nach oben.
® Der federnd gelagerte Auswerferstift hilft die ausgeschnittenen Stiicke zu I6sen.

® Drehzahltabelle beachten und Kuhimittel verwenden.
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L1

1

Vollbohrer ,Solid 3S* HSS mit Weldonschaft (3/4"),
CBN-geschliffen und 3 Schneiden, Schnitttiefe 30,0 mm

O

Die spiralgenutete 3-Schneidengeometrie sorgt flir eine extrem hohe Stabilitat des Vollbohrers ,Solid 3S* und
verhindert dadurch die Bruchgefahr der Schneiden durch Uberbeanspruchung oder Verklemmen der Spane.
Durch die hohe Stabilitat wird die Standzeit des ,Solid 3S* deutlich erhéht. Dies reduziert die Einsatzkosten.
Der ,Solid 3S* ermdglicht punktgenaues Anbohren ohne Ankdrnen und Anrei3en.

Der Vollbohrer lasst sich einfacher Nachschleifen als Kernbohrer gleichen Durchmessers.

s

%

Maschine: RS5e / RS10/ RS20/ RS25e / RS30e / RS40e / RS120 / RS125e / RS130e / RS 140e

Verpackungseinheit:
einzeln in Kunststoffverpackung

1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr.
mm mm mm mm
| o |

10,0 19,0 64,0 30,0 108 1210
11,0 19,0 64,0 30,0 108 1211
12,0 19,0 64,0 30,0 108 1212
13,0 19,0 64,0 30,0 108 1213
14,0 19,0 64,0 30,0 108 1214
15,0 19,0 64,0 30,0 108 1215

Vollbohrer-Satz ,Solid 3S* mit Weldonschaft (3/4")
und 3 Schneiden, in Industriekassette

Benennung Artikel-Nr.
W
6-teiliger Vollbohrer-Satz ,Solid 3S“ HSS 108 830

@ 10,0 mm - 11,0 mm - 12,0 mm - 13,0 mm -
14,0 mm - 15,0 mm
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Kernbohrer HSS und HSSE-Co 5 mit Weldonschaft (3/4"),
CBN geschliffen, Schnitttiefe 30,0 mm

Maschine:
Auswerferstift: Art.-Nr. 108 304 (& 6,35 x 77,0 mm)

INRE I NREEY B

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

RS5e / RS10/ RS20 / RS25e / RS30e / RS40e / RS120 / RS125e / RS130e / RS140e

o1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm mm mm HSS HSSE-Co 5 HSS-TIAIN
12,0 19,0 63,0 30,0 108 212 108 212 E 108 212 F
13,0 19,0 63,0 30,0 108 213 108 213 E 108 213 F
14,0 19,0 63,0 30,0 108 214 108 214 E 108 214 F
15,0 19,0 63,0 30,0 108 215 108 215 E 108 215 F
16,0 19,0 63,0 30,0 108 216 108 216 E 108 216 F
17,0 19,0 63,0 30,0 108 217 108 217 E 108 217 F
18,0 19,0 63,0 30,0 108 218 108 218 E 108 218 F
19,0 19,0 63,0 30,0 108 219 108 219 E 108 219 F
20,0 19,0 63,0 30,0 108 220 108 220 E 108 220 F
21,0 19,0 63,0 30,0 108 221 108 221 E 108 221 F
22,0 19,0 63,0 30,0 108 222 108 222 E 108 222 F
23,0 19,0 63,0 30,0 108 223 108 223 E 108 223 F
24,0 19,0 63,0 30,0 108 224 108 224 E 108 224 F
25,0 19,0 63,0 30,0 108 225 108 225 E 108 225 F
26,0 19,0 63,0 30,0 108 226 108 226 E 108 226 F
27,0 19,0 63,0 30,0 108 227 108 227 E 108 227 F
28,0 19,0 63,0 30,0 108 228 108 228 E 108 228 F
29,0 19,0 63,0 30,0 108 229 108 229 E 108 229 F
30,0 19,0 63,0 30,0 108 230 108 230 E 108 230 F
31,0 19,0 63,0 30,0 108 231 108 231 E 108 231 F
32,0 19,0 63,0 30,0 108 232 108 232 E 108 232 F
33,0 19,0 63,0 30,0 108 233 108 233 E 108 233 F
34,0 19,0 63,0 30,0 108 234 108 234 E 108 234 F
35,0 19,0 63,0 30,0 108 235 108 235 E 108 235 F
36,0 19,0 63,0 30,0 108 236 108 236 E 108 236 F
37,0 19,0 63,0 30,0 108 237 108 237 E 108 237 F
38,0 19,0 63,0 30,0 108 238 108 238 E 108 238 F
39,0 19,0 63,0 30,0 108 239 108 239 E 108 239 F
40,0 19,0 63,0 30,0 108 240 108 240 E 108 240 F
41,0 19,0 63,0 30,0 108 241 108 241 E 108 241 F
42,0 19,0 63,0 30,0 108 242 108 242 E 108 242 F
43,0 19,0 63,0 30,0 108 243 108 243 E 108 243 F
44,0 19,0 63,0 30,0 108 244 108 244 E 108 244 F
45,0 19,0 63,0 30,0 108 245 108 245 E 108 245 F
46,0 19,0 63,0 30,0 108 246 108 246 E 108 246 F
47,0 19,0 63,0 30,0 108 247 108 247 E 108 247 F
48,0 19,0 63,0 30,0 108 248 108 248 E 108 248 F
49,0 19,0 63,0 30,0 108 249 108 249 E 108 249 F
50,0 19,0 63,0 30,0 108 250 108 250 E 108 250 F
51,0 19,0 63,0 30,0 108 251 108 251 E 108 251 F
52,0 19,0 63,0 30,0 108 252 108 252 E 108 252 F
53,0 19,0 63,0 30,0 108 253 108 253 E 108 253 F
54,0 19,0 63,0 30,0 108 254 108 254 E 108 254 F
55,0 19,0 63,0 30,0 108 255 108 255 E 108 255 F
56,0 19,0 63,0 30,0 108 256 108 256 E 108 256 F
57,0 19,0 63,0 30,0 108 257 108 257 E 108 257 F
58,0 19,0 63,0 30,0 108 258 108 258 E 108 258 F
59,0 19,0 63,0 30,0 108 259 108 259 E 108 259 F
60,0 19,0 63,0 30,0 108 260 108 260 E 108 260 F
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Kernbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5 mit Weldonschaft (3/4"), CBN geschliffen,
Schnitttiefe 30,0 mm, im Kunststoffkoffer

108 810 108 810 E 108 813
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5

N = S =

10-teiliger Kernbohrer-Satz mit Weldonschaft (3/4") 108 810 108 810 E
8 Kernbohrer mit Weldonschaft (3/4")

@ 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm - 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm

+ 1 Schneidspray 50 ml Artikel-Nr. 101 010

+ 1 Auswerferstift @ 6,35 mm x 77,0 mm fur Schnitttiefe 30,0 mm Artikel-Nr. 108 304

10-teiliger Kernbohrer-Satz mit Weldonschaft (3/4") 108 813 —
8 Kernbohrer mit Weldonschaft (3/4")

@ 2x14,0mm-2x16,0mm-2x18,0mm-1x20,0mm-1x22,0mm

+ 1 Schneidspray 50 ml Artikel-Nr. 101 010

+ 1 Auswerferstift @ 6,35 mm x 77,0 mm fur Schnitttiefe 30,0 mm Artikel-Nr. 108 304

Kernbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5 mit Weldonschaft (3/4"), CBN geschliffen,
Schnitttiefe 30,0 mm, in Industriekassette

108 820 108 840 E 108 840 F
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiAIN

S —

7 -teiliger Kernbohrer-Satz mit Weldonschaft (3/4") 108 820 — 108 820 F
6 Kernbohrer mit Weldonschaft (3/4")

@ 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm - 20,0 mm - 22,0 mm

+ 1 Auswerferstift @ 6,35 mm x 77,0 mm fur Schnitttiefe 30,0 mm Artikel-Nr. 108 304

7 -teiliger Kernbohrer-Satz mit Weldonschaft (3/4") 108 840 108 840 E 108 840 F
6 Kernbohrer mit Weldonschatft (3/4")

je2x @ 14,0 mm - 18,0 mm - 22,0 mm

+ 1 Auswerferstift @ 6,35 mm x 77,0 mm fur Schnitttiefe 30,0 mm Artikel-Nr. 108 304 m m m
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Kernbohrer HSS und HSSE-Co 5 mit Weldonschaft (3/4"),
CBN geschliffen, Schnitttiefe 55,0 mm

Maschine:
Auswerferstift: Art.-Nr. 108 305 (& 6,35 x 102,0 mm)

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

RS10/ RS20 / RS25e / RS30e / RS40e / RS120 / RS125e / RS130e / RS140e

D1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm mm mm HSS HSSE-Co 5 HSS-TIiAIN
12,0 19,0 88,0 55,0 108 512 108 512 E 108 512 F
13,0 19,0 88,0 55,0 108 513 108 513 E 108 513 F
14,0 19,0 88,0 55,0 108 514 108 514 E 108 514 F
15,0 19,0 88,0 55,0 108 515 108 515 E 108 515 F
16,0 19,0 88,0 55,0 108 516 108 516 E 108 516 F
17,0 19,0 88,0 55,0 108 517 108 517 E 108 517 F
18,0 19,0 88,0 55,0 108 518 108 518 E 108 518 F
19,0 19,0 88,0 55,0 108 519 108 519 E 108 519 F
20,0 19,0 88,0 55,0 108 520 108 520 E 108 520 F
21,0 19,0 88,0 55,0 108 521 108 521 E 108 521 F
22,0 19,0 88,0 55,0 108 522 108 522 E 108 522 F
23,0 19,0 88,0 55,0 108 523 108 523 E 108 523 F
24,0 19,0 88,0 55,0 108 524 108 524 E 108 524 F
25,0 19,0 88,0 55,0 108 525 108 525 E 108 525 F
26,0 19,0 88,0 55,0 108 526 108 526 E 108 526 F
27,0 19,0 88,0 55,0 108 527 108 527 E 108 527 F
28,0 19,0 88,0 55,0 108 528 108 528 E 108 528 F
29,0 19,0 88,0 55,0 108 529 108 529 E 108 529 F
30,0 19,0 88,0 55,0 108 530 108 530 E 108 530 F
31,0 19,0 88,0 55,0 108 531 108 531 E 108 531 F
32,0 19,0 88,0 55,0 108 532 108 532 E 108 532 F
33,0 19,0 88,0 55,0 108 533 108 533 E 108 533 F
34,0 19,0 88,0 55,0 108 534 108 534 E 108 534 F
35,0 19,0 88,0 55,0 108 535 108 535 E 108 535 F
36,0 19,0 88,0 55,0 108 536 108 536 E 108 536 F
37,0 19,0 88,0 55,0 108 537 108 537 E 108 537 F
38,0 19,0 88,0 55,0 108 538 108 538 E 108 538 F
39,0 19,0 88,0 55,0 108 539 108 539 E 108 539 F
40,0 19,0 88,0 55,0 108 540 108 540 E 108 540 F
41,0 19,0 88,0 55,0 108 541 108 541 E 108 541 F
42,0 19,0 88,0 55,0 108 542 108 542 E 108 542 F
43,0 19,0 88,0 55,0 108 543 108 543 E 108 543 F
44,0 19,0 88,0 55,0 108 544 108 544 E 108 544 F
45,0 19,0 88,0 55,0 108 545 108 545 E 108 545 F
46,0 19,0 88,0 55,0 108 546 108 546 E 108 546 F
47,0 19,0 88,0 55,0 108 547 108 547 E 108 547 F
48,0 19,0 88,0 55,0 108 548 108 548 E 108 548 F
49,0 19,0 88,0 55,0 108 549 108 549 E 108 549 F
50,0 19,0 88,0 55,0 108 550 108 550 E 108 550 F
51,0 19,0 88,0 55,0 108 551 108 551 E 108 551 F
52,0 19,0 88,0 55,0 108 552 108 552 E 108 552 F
53,0 19,0 88,0 55,0 108 553 108 553 E 108 553 F
54,0 19,0 88,0 55,0 108 554 108 554 E 108 554 F
55,0 19,0 88,0 55,0 108 555 108 555 E 108 555 F
56,0 19,0 88,0 55,0 108 556 108 556 E 108 556 F
57,0 19,0 88,0 55,0 108 557 108 557 E 108 557 F
58,0 19,0 88,0 55,0 108 558 108 558 E 108 558 F
59,0 19,0 88,0 55,0 108 559 108 559 E 108 559 F
60,0 19,0 88,0 55,0 108 560 108 560 E 108 560 F
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Maschine:

L1

RS120/ RS125e / RS130e / RS140e
Auswerferstift: Art.-Nr. 108 2000 (& 8,0 x 155,0 mm)

wPSS |l SSS

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

21« Kernbohrer HSS mit Weldonschaft (3/4"),
CBN geschliffen, Schnitttiefe 110,0 mm

g,
h
73

0,0 mm

@1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr.
mm mm mm mm HSS
20,0 19,0 145,0 110,0 108 2020
21,0 19,0 145,0 110,0 108 2021
22,0 19,0 145,0 110,0 108 2022
24,0 19,0 145,0 110,0 108 2024

\ 25,0 19,0 145,0 110,0 108 2025
26,0 19,0 145,0 110,0 108 2026
28,0 19,0 145,0 110,0 108 2028
30,0 19,0 145,0 110,0 108 2030
32,0 19,0 145,0 110,0 108 2032
33,0 19,0 145,0 110,0 108 2033
34,0 19,0 145,0 110,0 108 2034
35,0 19,0 145,0 110,0 108 2035
36,0 19,0 145,0 110,0 108 2036
38,0 19,0 145,0 110,0 108 2038
40,0 19,0 145,0 110,0 108 2040
41,0 19,0 145,0 110,0 108 2041
42,0 19,0 145,0 110,0 108 2042
45,0 19,0 145,0 110,0 108 2045
50,0 19,0 145,0 110,0 108 2050

Artikel-Nr.
HSS-TIiAIN

108 2020 F
108 2021 F
108 2022 F
108 2024 F
108 2025 F
108 2026 F
108 2028 F
108 2030 F
108 2032 F
108 2033 F
108 2034 F
108 2035 F
108 2036 F
108 2038 F
108 2040 F
108 2041 F
108 2042 F
108 2045 F
108 2050 F
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Kernbohrer HSSE-Co 5 mit Quick IN-Schaft,

CBN-geschliffen, Schnitttiefe 35,0 mm

Maschine: mit Aufnahmehalter Quick IN-System
Auswerferstift: Art.-Nr. 108 306 (9 6,35 x 87,0 mm)

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

o1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr.
mm mm mm mm HSSE-Co 5
S
12,0 18,0 77,0 35,0 108912 E
13,0 18,0 77,0 35,0 108 913 E
14,0 18,0 77,0 35,0 108 914 E
15,0 18,0 77,0 35,0 108915 E
16,0 18,0 77,0 35,0 108 916 E
17,0 18,0 77,0 35,0 108 917 E
18,0 18,0 77,0 35,0 108 918 E
19,0 18,0 77,0 35,0 108 919 E
20,0 18,0 77,0 35,0 108 920 E
21,0 18,0 77,0 35,0 108 921 E
22,0 18,0 77,0 35,0 108 922 E
23,0 18,0 77,0 35,0 108 923 E
24,0 18,0 77,0 35,0 108 924 E
25,0 18,0 77,0 35,0 108 925 E
26,0 18,0 77,0 35,0 108 926 E
27,0 18,0 77,0 35,0 108 927 E
28,0 18,0 77,0 35,0 108 928 E
29,0 18,0 77,0 35,0 108 929 E
30,0 18,0 77,0 35,0 108 930 E
32,0 18,0 77,0 35,0 108 932 E
35,0 18,0 77,0 35,0 108 935 E
36,0 18,0 77,0 35,0 108 936 E
40,0 18,0 77,0 35,0 108 940 E
45,0 18,0 77,0 35,0 108 945 E
50,0 18,0 77,0 35,0 108 950 E
55,0 18,0 77,0 35,0 108 955 E
60,0 18,0 77,0 35,0 108 960 E
Kernbohrer-Satz HSSE-Co 5 mit Quick IN-Schaft,
CBN-geschliffen, im Kunststoffkoffer
Benennung Artikel-Nr.
. N Ll
10-teiliger Kernbohrer-Satz HSSE-Co 5 mit Quick IN-Schaft 108 811 E

8 Kernbohrer HSSE-Co 5

@ 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm

+ 1 Schneidspray 50 ml Artikel-Nr. 101 010

+ 1 Auswerferstift @ 6,35 mm x 87,0 mm
fur Schnitttiefe 35,0 mm Artikel-Nr. 108 306
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Wecrajias

Die neuen RUKO Kernbohrer mit Tecrona Beschichtung
und Hartmetallschneiden sind universell bei nicht ge-
harteten Stahlen und Superlegierungen (Werkstoffe mit
sehr hohen Legierungsanteilen von AL, Ti, Nickel wie
Inconel, Husteloy, Inox) einsetzbar.

Technische Daten:

Farbe: blau-grau
Harte: 4200 HV
Dicke: lpm - 7um
Reibwert: 0,35

Vorteile der Tecrona Beschichtung:

Die Tecrona Beschichtung ist die ideale Beschichtung fur alle
Bohrarbeiten, die das Werkzeug extrem beanspruchen. Sie haftet
sehr gut am Werkzeug, dadurch erhoht die Verschleil3schutzbe-
schichtung die Oberflachenhéarte auf ca. 4200 HV. Der Reibwert
ist bei dieser Beschichtung extrem niedrig, dadurch erhéht sich die
Standzeit bei geringem Verschleil3.

Einsatzgebiete:

Insbesondere fiir Eisenbahnschienen, Hardox / Weldox Stéhle,
Stahl, Stahlguf3, hochchromlegierte Stahle wie V2A und V4A und
héher legierte Stéhle.
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Kernbohrer mit Hartmetallschneiden und Weldonschatt (3/2"),
Schnitttiefe 50,0 mm

Geeignet fur Hardox / Weldox 400 Stahle

Maschine: RS10/ RS20/ RS25e / RS30e / RS40e / RS120 / RS125e / RS130e / RS140e
Auswerferstift: @ 12,0 mm bis @ 17,0, Art.-Nr. 108 305 (& 6,35 x 102,0 mm)
@ 18,0 mm bis @ 50,0, Art.-Nr. 108 701 (& 8,0 x 112,0 mm)

<R
g

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

JI_
D1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm mm mm TC TC-Tecrona
S @ = N O
12,0 19,0 84,0 50,0 108 712 108 712 C
13,0 19,0 84,0 50,0 108 713 108 713 C
14,0 19,0 84,0 50,0 108 714 108 714 C
15,0 19,0 84,0 50,0 108 715 108 715 C
16,0 19,0 84,0 50,0 108 716 108 716 C
17,0 19,0 84,0 50,0 108 717 108 717 C
18,0 19,0 84,0 50,0 108 718 108 718 C
19,0 19,0 84,0 50,0 108 719 108 719 C
20,0 19,0 84,0 50,0 108 720 108 720 C
21,0 19,0 84,0 50,0 108 721 108 721 C
22,0 19,0 84,0 50,0 108 722 108 722 C
23,0 19,0 84,0 50,0 108 723 108 723 C
24,0 19,0 84,0 50,0 108 724 108 724 C
25,0 19,0 84,0 50,0 108 725 108 725 C
26,0 19,0 84,0 50,0 108 726 108 726 C
27,0 19,0 84,0 50,0 108 727 108 727 C
28,0 19,0 84,0 50,0 108 728 108 728 C
29,0 19,0 84,0 50,0 108 729 108 729 C
30,0 19,0 84,0 50,0 108 730 108 730 C
31,0 19,0 84,0 50,0 108 731 108 731 C
32,0 19,0 84,0 50,0 108 732 108 732 C
33,0 19,0 84,0 50,0 108 733 108 733 C
34,0 19,0 84,0 50,0 108 734 108 734 C
35,0 19,0 84,0 50,0 108 735 108 735 C
36,0 19,0 84,0 50,0 108 736 108 736 C
37,0 19,0 84,0 50,0 108 737 108 737 C
38,0 19,0 84,0 50,0 108 738 108 738 C
39,0 19,0 84,0 50,0 108 739 108 739 C
40,0 19,0 84,0 50,0 108 740 108 740 C
41,0 19,0 84,0 50,0 108 741 108 741 C
42,0 19,0 84,0 50,0 108 742 108 742 C
43,0 19,0 84,0 50,0 108 743 108 743 C
44,0 19,0 84,0 50,0 108 744 108 744 C
45,0 19,0 84,0 50,0 108 745 108 745 C
46,0 19,0 84,0 50,0 108 746 108 746 C
47,0 19,0 84,0 50,0 108 747 108 747 C
48,0 19,0 84,0 50,0 108 748 108 748 C
49,0 19,0 84,0 50,0 108 749 108 749 C
50,0 19,0 84,0 50,0 108 750 108 750 C
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L1

Kernbohrer mit Hartmetallschneiden und Weldonschatft (3/4"),
fiir Eisenbahnschienen, Schnitttiefe 30,0 mm

Einsetzbar auf allen Schienenbohrgeraten. Die Schneidengeometrie ist besonders auf die Schwerzerspan-
ung von Eisenbahnschienen optimiert worden und macht dadurch einen wirtschaftlichen Einsatz moglich.

Maschine: RS5e / RS10/ RS20/ RS25e / RS30e / RS40e / RS120 / RS125e / RS130e / RS140e
Auswerferstift: Art. Nr. 108 1510 (& 8,0 x 81,0 mm)

T PN
gl BT

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

|' ITI
D1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm mm mm TC TC-Tecrona
S @ = N O
19,0 19,0 63,0 30,0 108 1519 108 1519 C
20,0 19,0 63,0 30,0 108 1520 108 1520 C
21,0 19,0 63,0 30,0 108 1521 108 1521 C
22,0 19,0 63,0 30,0 108 1522 108 1522 C
23,0 19,0 63,0 30,0 108 1523 108 1523 C
24,0 19,0 63,0 30,0 108 1524 108 1524 C
25,0 19,0 63,0 30,0 108 1525 108 1525 C
26,0 19,0 63,0 30,0 108 1526 108 1526 C
26,5 19,0 63,0 30,0 108 15265 108 15265 C
27,0 19,0 63,0 30,0 108 1527 108 1527 C
27,5 19,0 63,0 30,0 108 15275 108 15275 C
28,0 19,0 63,0 30,0 108 1528 108 1528 C
29,0 19,0 63,0 30,0 108 1529 108 1529 C
30,0 19,0 63,0 30,0 108 1530 108 1530 C
31,0 19,0 63,0 30,0 108 1531 108 1531 C
32,0 19,0 63,0 30,0 108 1532 108 1532 C
33,0 19,0 63,0 30,0 108 1533 108 1533 C
34,0 19,0 63,0 30,0 108 1534 108 1534 C
36,0 19,0 63,0 30,0 108 1536 108 1536 C




e Kernbohrer mit Hartmetallschneiden und Quick IN-Schaft,
CBN-geschliffen, Schnitttiefe 50,0 mm

@ 12,0 mm bis @ 32,0 mm mit festem Schaft.
@ 33,0 mm bis @ 80,0 mm inklusive Adapter mit Quick IN-Schaft
Art. Nr. 108 111

Maschine: mit Aufnahmehalter Quick IN-System
Auswerferstift: @ 12,0 mm bis @ 32,0, Art. Nr. 108 306 (9 6,35 x 87,0 mm)
@ 33,0 mm bis @ 80,0, Art. Nr. 108 110 (& 6,35 x 123,0 mm)

T m
TC | n -Tecrona -
l "\

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

L1

L L

D1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr. Artikel-Nr. 1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm mm mm TC TC-Tecrona mm mm mm mm TC TC-Tecrona
= THEE == = THEEE ==
12,0 18,0 83,0 50,0 108 1112  1081112C 39,0 18,0 112,0 50,0 1081139 1081139C
13,0 18,0 83,0 50,0 108 1113 1081113 C 40,0 18,0 112,0 50,0 108 1140 108 1140C
14,0 18,0 83,0 50,0 108 1114  1081114C 41,0 18,0 112,0 50,0 1081141 1081141 C
15,0 18,0 83,0 50,0 108 1115  1081115C 42,0 18,0 112,0 50,0 108 1142 1081142 C
16,0 18,0 83,0 50,0 108 1116 1081116 C 43,0 18,0 112,0 50,0 108 1143 1081143 C
17,0 18,0 83,0 50,0 108 1117  1081117C 44,0 18,0 112,0 50,0 108 1144 1081144 C
18,0 18,0 83,0 50,0 108 1118 1081118 C 45,0 18,0 112,0 50,0 108 1145 1081145C
19,0 18,0 83,0 50,0 108 1119  1081119C 46,0 18,0 112,0 50,0 108 1146 108 1146 C
20,0 18,0 83,0 50,0 108 1120 1081120C 47,0 18,0 112,0 50,0 108 1147 1081147 C
21,0 18,0 83,0 50,0 108 1121 1081121 C 48,0 18,0 112,0 50,0 108 1148 108 1148 C
22,0 18,0 83,0 50,0 108 1122 108 1122 C 49,0 18,0 112,0 50,0 108 1149 1081149C
23,0 18,0 83,0 50,0 108 1123 1081123 C 50,0 18,0 112,0 50,0 108 1150 1081150C
24,0 18,0 83,0 50,0 108 1124 1081124 C 51,0 18,0 112,0 50,0 1081151 1081151 C
25,0 18,0 83,0 50,0 1081125 1081125C 52,0 18,0 112,0 50,0 108 1152 1081152 C
26,0 18,0 83,0 50,0 1081126 1081126 C 53,0 18,0 112,0 50,0 108 1153 1081153 C
27,0 18,0 83,0 50,0 108 1127 108 1127 C 54,0 18,0 112,0 50,0 108 1154 108 1154 C
28,0 18,0 83,0 50,0 108 1128 1081128 C 55,0 18,0 112,0 50,0 108 1155 1081155C
29,0 18,0 83,0 50,0 108 1129  1081129C 60,0 18,0 112,0 50,0 108 1160 1081160 C
30,0 18,0 83,0 50,0 108 1130 108 1130 C 61,0 18,0 112,0 50,0 1081161 108 1161 C
31,0 18,0 83,0 50,0 1081131 1081131 C 63,0 18,0 112,0 50,0 108 1163 1081163 C
32,0 18,0 83,0 50,0 1081132  1081132C 65,0 18,0 112,0 50,0 108 1165 1081165C
33,0 18,0 112,0 50,0 108 1133  1081133C 68,0 18,0 112,0 50,0 108 1168 108 1168 C
34,0 18,0 112,0 50,0 1081134 1081134C 70,0 18,0 112,0 50,0 1081170 1081170C
35,0 18,0 112,0 50,0 108 1135 1081135C 71,0 18,0 112,0 50,0 1081171 1081171 C
36,0 18,0 112,0 50,0 1081136 108 1136 C 75,0 18,0 112,0 50,0 1081175 108 1175C
37,0 18,0 112,0 50,0 108 1137 108 1137C 80,0 18,0 112,0 50,0 1081180 1081180C
38,0 18,0 112,0 50,0 1081138  1081138C

Kernbohrer-Satz mit Hartmetallschneiden
und Quick IN-Schaft, CBN-geschliffen, im Kunststoffkoffer

Benennung Artikel-Nr.
. i
10-teiliger Kernbohrer-Satz mit HM-Schneiden und Quick IN-Schaft 108 822

8 Kernbohrer mit Hartmetallschneiden

@ 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm

+ 1 Schneidspray 50 ml Artikel-Nr. 101 010

+ 1 Auswerferstift @ 6,35 mm x 87,0 mm
fur Schnitttiefe 35,0 mm Artikel-Nr. 108 306




www.ruko.de

Kernbohrer mit Hartmetallschneiden und Gewindeaufnahme,
Schnitttiefe 50,0 mm

Maschine: RS10/ RS20/ RS25e / RS30e / RS40e / RS120 / RS125e / RS130e / RS140e
Auswerferstift: Art. Nr. 108 110 (& 6,35 x 123,0 mm)
Aufnahme: Gewinde M18 x 6 P1,5

T "IN
g | T

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

L1

J.l._ ﬂ_

D1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr. Artikel-Nr. 1 D2 L1 Schnitttiefe Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm mm mm TC TC-Tecrona mm mm mm mm TC TC-Tecrona
12,0 MK2/3 84,0 50,0 108 012 108012 C 39,0 MK2/3 84,0 50,0 108 039 108039 C
13,0 MK2/3 84,0 50,0 108 013 108013 C 40,0 MK2/3 84,0 50,0 108 040 108040 C
14,0 MK2/3 84,0 50,0 108 014 108014 C 41,0 MK2/3 84,0 50,0 108 041 108041 C
15,0 MK2/3 84,0 50,0 108 015 108015C 42,0 MK2/3 84,0 50,0 108 042 108042 C
16,0 MK2/3 84,0 50,0 108 016 108016 C 43,0 MK2/3 84,0 50,0 108 043 108 043 C
17,0 MK2/3 84,0 50,0 108 017 108017 C 44,0 MK2/3 84,0 50,0 108 044 108 044 C
18,0 MK2/3 84,0 50,0 108 018 108018 C 45,0 MK2/3 84,0 50,0 108 045 108045C
19,0 MK2/3 84,0 50,0 108 019 108019 C 46,0 MK2/3 84,0 50,0 108 046 108 046 C
20,0 MK2/3 84,0 50,0 108 020 108020 C 47,0 MK2/3 84,0 50,0 108 047 108 047 C
21,0 MK2/3 84,0 50,0 108 021 108021 C 48,0 MK2/3 84,0 50,0 108 048 108048 C
22,0 MK2/3 84,0 50,0 108 022 108022 C 49,0 MK2/3 84,0 50,0 108 049 108049 C
23,0 MK 2/3 84,0 50,0 108 023 108023 C 50,0 MK2/3 84,0 50,0 108 050 108050 C
24,0 MK2/3 84,0 50,0 108 024 108024 C 51,0 MK2/3 84,0 50,0 108 051 108051 C
25,0 MK2/3 84,0 50,0 108 025 108025C 52,0 MK2/3 84,0 50,0 108 052 108052 C
26,0 MK2/3 84,0 50,0 108 026 108 026 C 53,0 MK2/3 84,0 50,0 108 053 108053 C
27,0 MK2/3 84,0 50,0 108 027 108 027 C 54,0 MK2/3 84,0 50,0 108 054 108054 C
28,0 MK2/3 84,0 50,0 108 028 108028 C 55,0 MK2/3 84,0 50,0 108 055 108055 C
29,0 MK2/3 84,0 50,0 108 029 108029 C 60,0 MK2/3 84,0 50,0 108 060 108 060 C
30,0 MK2/3 84,0 50,0 108 030 108030 C 61,0 MK2/3 84,0 50,0 108 061 108061 C
31,0 MK2/3 84,0 50,0 108 031 108031 C 63,0 MK2/3 84,0 50,0 108 063 108 063 C
32,0 MK2/3 84,0 50,0 108 032 108032 C 65,0 MK2/3 84,0 50,0 108 065 108 065 C
33,0 MK2/3 84,0 50,0 108 033 108033 C 68,0 MK2/3 84,0 50,0 108 068 108 068 C
34,0 MK 2/3 84,0 50,0 108 034 108034 C 70,0 MK2/3 84,0 50,0 108 070 108 070 C
35,0 MK2/3 84,0 50,0 108 035 108035C 71,0 MK2/3 84,0 50,0 108 071 108071 C
36,0 MK2/3 84,0 50,0 108 036 108036 C 75,0 MK2/3 84,0 50,0 108 075 108075 C
37,0 MK2/3 84,0 50,0 108 037 108037 C 80,0 MK2/3 84,0 50,0 108 080 108080 C
38,0 MK2/3 84,0 50,0 108 038 108 038 C

Kernbohrer-Satz mit Hartmetallschneiden
und Gewindeaufnahme, im Kunststoffkoffer

Benennung Artikel-Nr.
. 8 i
8-teiliger Kernbohrer-Satz mit HM-Schneiden und Gewindeaufnahme 108 823

8 Kernbohrer mit Hartmetallschneiden
@ 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm




Auswerferstifte fir Kernbohrer

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Auswerferstifte fir Kernbohrer HSS

Benennung Schnitttiefe Artikel-Nr.
Kernbohrer mm

Auswerferstift @ 6,35 x 77,0 mm 30,0 108 304

fur Kernbohrer HSS mit Weldonschaft (34") E

Auswerferstift @ 6,35 x 87,0 mm 35,0/50,0 108 306

fur Kernbohrer HSS / HM mit Quick IN-Schaft = j

Auswerferstift @ 6,35 x 102,0 mm , 55,0 108 305

fur Kernbohrer HSS / HM mit Weldonschaft (%4") %

Auswerferstift @ 8,0 x 155,0 mm ’ —_ 110,0 108 2000

fur Kernbohrer HSS mit Weldonschaft (34") ~ : )

Auswerferstifte fir Kernbohrer HM

Benennung Schnitttiefe Artikel-Nr.
Kernbohrer mm

Auswerferstift @ 8,0 x 81,0 mm 30,0 108 1510

fur Kernbohrer HM mit Weldonschaft (34") fur Eisenbahnschienen E

Auswerferstift @ 6,35 x 87,0 mm 35,0/50,0 108 306

fur Kernbohrer HSS / HM mit Quick IN-Schaft — j

Auswerferstift @ 8,0 x 112,0 mm 50,0 108 701

fur Kernbohrer HM mit Weldonschaft (%4")

Auswerferstift @ 6,35 x 123,0 mm 50,0 108 110

fur Kernbohrer HM mit Weldon- (%4") und Quick IN-Schaft + Adapter

Auswerferstift @ 6,35 x 102,0 mm 55,0 108 305

fur Kernbohrer HSS / HM mit Weldonschaft (¥4")
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Bohrzeitenvergleich Kernbohrer HSS - Spiralbohrer HSS DIN 345

Werkstiick: Stahltrager
Material:  allgemeiner Baustahl S235JR - gemaf DIN EN 10025
Bohrtiefe: 12,0 mm

Maschine: RUKO Magnetstanderbohrmaschine RS 130e
Mit den Spiralbohrern wurde ohne vorzubohren ins volle Material gebohrt.
Es wurde generell nicht gekihlt und nicht geschmiert.

[ Kernbohrer HSS
120+ B spiralbohrer HSS DIN 345

Bohrzeit in Sekunden

@ 12,0 mm @ 20,0 mm @ 30,0 mm

Enorme Kosten- und Zeitersparnis mit den RUKO Kernbohrern. Da die Kernbohrer nur einen
Ring zerspanen und nicht den kompletten Bohrdurchmesser wie die Spiralbohrer, sind sie um
ein Vielfaches schneller (siehe Grafik). Das Zentrieren, Vor- und Aufbohren entfallt.

Zerspanvolumen bei:

Kernbohrer haben eine bis zu 10 x kiirzere Bohrzeit im Vergleich zu Spiralbohrern.
Kernbohrer zerspanen nur die Zahnbreite, der Bohrkern wird ausgeworfen.
Geringerer Energiebedarf und geringerer Verschleil? ergeben eine hohe Standzeit.

Bei Spiralbohrern muf3 der komplette Bohrdurchmesser zerspant werden.
Dafir wird ein hoher Kraftaufwand und eine hohe Antriebsleistung benétigt.

Kernbohrer Spiralbohrer




Drehzahlrichtwerte fiir

Kernbohrer HSS

Material: unlegierter legierter GuRi- CuZn- Cuzn- Aluminium- Thermo- Duro-

Baustahl Stahl eisen Legierung Legierung Legierung plaste plaste

bis bis tber bis
700 N/mm? 1000 N/mmg? 250 N/mm? sprode zah 11% Si

Vc = m/min 30 20 10 60 35 30 20 15
Kuhlschmierstoff: Schneidspray = Schneidspray Druckluft Druckluft Druckluft Schneidspray Wasser Druckluft
2 mm @ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/g 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/a 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 /8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 11/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1116 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 13/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 1 9/e4 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 13/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 17/32 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 117/6a 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 1 19/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 1 11/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/s 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 1 29/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 112 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 137/64 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 13964 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 12132 227 152 76 455 265 227 152 114
43,0 1 11/16 222 148 74 444 259 222 148 111
44,0 1 47/6a 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 1 25/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 1 13/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 1 55/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 157/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 1 15/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 13132 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 2 3/ea 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 2332 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 218 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 2 5/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 23/ 159 106 53 318 186 159 106 80
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Drehzahlrichtwerte fir
Kernbohrer mit Hartmetallschneiden

Material: unlegierter legierter GuRi- CuZn- Cuzn- Aluminium- Thermo- Duro-
Baustahl Stahl eisen Legierung Legierung Legierung plaste plaste
bis bis Uber bis
700 N/mm? 1000 N/mmg? 250 N/mm? sprode zah 11% Si
Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Kuhlschmierstoff: Schneidspray = Schneidspray Druckluft Druckluft Druckluft Schneidspray Wasser Druckluft
@ mm @ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/g 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/a 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/a 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 /g 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 1132 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 11/16 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 1964 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 17/32 514 360 411 616 103 616 462 411
32,0 117/6a 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 1 19/e4 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 1132 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 13/s 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/ea 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 1 29/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 112 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 11732 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 137/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 13964 388 272 311 466 78 466 350 311
42,0 12132 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 1 11/16 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 1 47/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 1 25/32 354 248 283 425 71 425 318 283
46,0 1 13/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 1 55/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 1 57/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 1 15/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 13132 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/ea 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 23[32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 218 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 2 5/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 23/ 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 2 13/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 2 916 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43[64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 23/ 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 2 51/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 2 61/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 35/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 3 11/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 3 35/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/ea 168 117 134 201 34 201 151 134
100,0 3 15/16 159 111 127 191 32 191 143 127










] Kernbohrmaschinen

Handkernbohrmaschine RSH 1300

Der Leistungsstarke Motor, die optimal einstell-
bare Drehzahl und die handliche Bauweise sor-
gen fur perfekte Bohrergebnisse. Die RUKO
Handkernbohrmaschine RSH 1300 eignet sich
optimal fiir den schnellen und flexiblen Einsatz.

Magnetstanderbohrmaschinen RS120,
RS125e, RS130e, RS140e

Die neue Generation der RUKO Magnetstander-
bohrmaschinen wird serienmaRig mit Feinver-
stellung und einem starken Magneten mit 18.000
N Haftkraft geliefert. Die ergonomische Bauwei-
se und die integrierte Kihimittelflasche mit intel-
ligenter Kihimittelzufuhr erleichtern die Handha-
bung und ermdglichen ein prazises Arbeiten.

W Kantenfrase

Kantenfrdse RKF10
Die neue RUKO Kantenfrése dient zum Anfa-
sen und Abrunden von Kanten, sowie zur Ent-
fernung von Graten und scharfen Ecken. Die
Geschwindigkeit lasst sich auf das zu bearbei-
tende Material abstimmen. Die Stiitzflache ist
tiefenverstellbar. Die 45°-Werkzeugaufnahme
fur Dreikant-HM-Wendeschneidplatten ermég-
licht ein schnelles und einfaches Anfasen.

Die 2 zusétzlichen Fuhrungsrollen sorgen fur
einen ruhigeren, stabileren Lauf.
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Die neuen RUKO Magnetstanderbohrmaschinen
RS120 - RS140e

1. Serienmalige Feinverstellung gedampft (Verschiebbarkeit: + 5 mm / Schwenkbereich: + 5°).
2. Magnet mit 18.000 N Haftkraft und gréRerer Aufstandsflache bei allen vier Modellen.

3. Integrierte Kihimittelflasche mit intelligenter Kuhimittelzufuhr (Fillmenge 750 ml).

4. Schneller und einfacher Seitenwechsel des Griffsterns.

5. Besseres Handling durch ergonomischen Tragegriff.

RS125e

e It Gy

18000 N




Handkernbohrmaschine RSH 1300

Technische Daten:

Leistungsaufnahme:
Leistungsabgabe:
Nenndrehzahl:
Leerlaufdrehzahl:
Gewicht:

Aufnahme:

Stufenlose Drehzahlregelung
Rechts-/ Links Lauf:
Drehmoment Rutschkupplung:

Elektronischer Uberlastungsschutz:
Wiederanlaufsperre:

Bohrbereiche:
HM-Lochséagen:
Mehrbereichslochsagen:
HSS-G Lochséagen:
HM-Lochségen Flachschnitt:

FlieBbohren:
Gewindeschneiden:

Anschlussspannung:
entspricht:

Ausstattung:

1.300 Watt
800 Watt
0 - 2000 U/min
3400 U/min
3,4 kg
flexibel 5/8" x 16

v
v
v
v
v

@ 15,0 - 30,0 mm
Schnitttiefe 20,0 mm
@ 15,0 - 30,0 mm
Schnitttiefe 20,0 mm
@ 12,0-60,0 mm
Schnitttiefe 2,5 mm
@ 16,0 - 60,0 mm
Schnitttiefe 4,0 mm
M4 - M8

bis M12

220 - 240 Volt
VDE, CEE

1 Aufnahme flexibel 5/8" x 16, Art.-Nr. 108 323
1 Schneidspray 200 ml, Art.-Nr. 101 025

1 Transportkoffer aus Kunststoff

Artikel-Nr.: 108 1300 RSH

242 «
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Die RSH 1300 im Uberblick

Der leistungsstarke Motor, die optimal einstellbare Drehzahl und die
handliche Bauweise sorgen fiir perfekte Bohrergebnisse.

Die RUKO Handkernbohrmaschine RSH 1300 eignet sich optimal fiir
den schnellen und flexiblen Einsatz.

® Stufenlose Drehzahlregelung
Durch den stufenlosen Drehzahlregler kann die Schnittgeschwin-
digkeit optimal an bestimmte Arbeitsgange angepasst werden.

@ Leistungsstarker Motor
Fur schnellen Arbeitsfortschritt und Bohrungen bis @ 60,0 mm.

® Rechts-/Linkslauf
Umschaltbar fir Gewindeschneiden bis M 12.

@ Drehmoment Rutschkupplung
Schutzt Anwender und Handkernbohrmaschine durch Trennen
der Abtriebs- von der Antriebsseite bei Uberlast.

® Elektronischer Uberlastungsschutz
Schiitzt die Handkernbohrmaschine vor Beschadigungen.

® Wiederanlaufsperre
Verhindert den automatischen Wiederanlauf der Maschine
nach Uberlastung.
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Zubehor fur Handkernbohrmaschine RSH 1300

A

2 < Hartmetall-Lochséagen
Flachschnitt

=
6)9 Il

Verpackungseinheit: einzeln in Kartonverpackung

D1 (4] DurchgangsmafRe RohrmaRe D2 Artikel-Nr.
mm Zoll M+ PG Zoll mm
H 2 S
16,0 5/8 ~PG 9 10,0 105 016 -1
113 001 16,5 M 16 10,0 105 165 -1
17,0 10,0 105017 -1
18,0 10,0 105018 -1
18,6 PG 11 10,0 105 186 -1
19,0 3/a 3/8 10,0 105019 -1
NN 20,0 10,0 105 020 -1
20,4 13/16 M 20/PG 13,5 10,0 105 204 -1
105 174 21,0 10,0 105 021 -1
22,0 1/2 10,0 105 022 -1
22,5 I8 PG 16 10,0 105 225 -1
23,0 10,0 105 023 -1
24,0 15/16 10,0 105 024 -1
25,0 10,0 105 025 -1
25,5 1 M 25 10,0 105 255 -1
26,0 10,0 105 026 -1
27,0 1116 10,0 105 027 -1
28,0 13/32 10,0 105 028 -1
28,3 11/8 PG 21 10,0 105 283 -1
29,0 34 10,0 105 029 -1
30,0 1316 10,0 105 030 -1
32,0 114 10,0 105032 -1
32,5 M 32 10,0 105 325 -1
34,0 10,0 105034 -1
35,0 13/8 1 10,0 105 035 -1
36,0 10,0 105 036 -1
37,0 1716 PG 29 10,0 105 037 -1
38,0 112 10,0 105 038 -1
40,0 1916 10,0 105 040 -1
40,5 M 40 10,0 105 405 -1
41,0 15/8 10,0 105 041 -1
42,0 10,0 105042 -1
43,0 1116 10,0 105 043 -1
44,0 13/ 11/a 10,0 105 044 -1
45,0 10,0 105 045 -1
48,0 10,0 105 048 -1
50,0 13132 10,0 105 050 -1
50,5 M 50 10,0 105 505 -1
51,0 2 112 13,0 105 051 -1
52,0 13,0 105 052 -1
54,0 21Yg PG 42 13,0 105 054 -1
55,0 13,0 105 055 -1
57,0 21 13,0 105 057 -1
60,0 238 ~ PG48 13,0 105 060 -1




1

\
A

»Qz

113 002

AL

113 218

A4
A

Hartmetall Mehrbereichslochsage MBL

Verpackungseinheit: einzeln in Kartonverpackung

D1 (%] RohrmaRe B2 Artikel-Nr.
mm Zoll Zoll mm
T E .

15,0 13,0 mm 113 015 -1

16,0 5/g 13,0 mm 113 016 -1

17,0 13,0 mm 113 017 -1

18,0 13,0 mm 113 018 -1

19,0 3/a 3/s 13,0 mm 113 019 -1

20,0 13,0 mm 113 020 -1

21,0 13,0 mm 113 021 -1

22,0 /g 1/2 13,0 mm 113 022 -1

23,0 13,0 mm 113 023 -1

24,0 15/16 13,0 mm 113 024 -1

25,0 1 13,0 mm 113 025 -1

26,0 13,0 mm 113 026 -1

27,0 1116 13,0 mm 113 027 -1

28,0 13/32 13,0 mm 113 028 -1

29,0 11/s 3/a 13,0 mm 113 029 -1

30,0 13/16 13,0 mm 113 030 -1

Lochsdagen HSS-G
—
. 9>
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
1 (%] PG Rohr- a2 Artikel-Nr. a1 (%] PG Rohr- (%73 Artikel-Nr.
mm Zoll mafie mm HSS mm Zoll malle mm HSS
Zoll Zoll
E = | S = |

12,0 15/32 8,0 128 012 33,0 10,0 128 033
13,0 8,0 128 013 34,0 10,0 128 034
14,0 916 8,0 128 014 350 138 1 10,0 128 035
15,0 10,0 128 015 36,0 10,0 128 036
16,0 5/g PG 9 10,0 128 016 370 1716 PG29 10,0 128 037
17,0 10,0 128 017 380 112 10,0 128 038
18,0 10,0 128 018 39,0 10,0 128 039
19,0 3/a 3/g 10,0 128 019 40,0 1916 10,0 128 040
20,0 10,0 128 020 410 15/8 10,0 128 041
21,0 10,0 128 021 42,0 10,0 128 042
22,0 /2 10,0 128 022 43,0 1116 10,0 128 043
23,0 10,0 128 023 440 13/a 144 10,0 128 044
24,0 15/16 10,0 128 024 45,0 10,0 128 045
25,0 10,0 128 025 46,0 10,0 128 046
26,0 10,0 128 026 47,0 178 PG36 10,0 128 047
27,0 1116 10,0 128 027 48,0 10,0 128 048
28,0 13/3 10,0 128 028 49,0 10,0 128 049
29,0 3/a 10,0 128 029 50,0 13Y32 10,0 128 050
30,0 1316 10,0 128 030 55,0 12,0 128 055
31,0 173 10,0 128 031 60,0 23/s8 PG48 12,0 128 060
320 11 10,0 128 032
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»’%‘« Gewindeformer DIN 2174 HSSE-Co 5 nitriert VAP,
<> geschliffen

»|

Gewindeformer mit verstarktem Schaft fir Durchgangsgewinde und Sacklochgewinde.

Gewinde: metrisch DIN ISO 13
Flanken: hinterschliffen

L1

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde Steigung Kernloch L1 L2 Schaft- Artikel-Nr.
Nennmaf mm @1 mm mm mm @2 mm HSSE-Co 5
v M nitriert VAP
N S
_Jﬂ“_ M 4 0,70 3,70 63,0 13,0 4,5 271 004 N
M 5 0,80 4,65 70,0 16,0 6,0 271 005 N
M 6 1,00 5,55 80,0 19,0 6,0 271 006 N
M 8 1,25 7,45 90,0 22,0 8,0 271 008 N

W VHM-FlieBbohrer mit selbstzentrierender Spitze

Uber Drehzahl und Reibung wird lokal Reibungshitze erzeugt, die metallische Wekstoffe aller Art plastifiziert.
Dadurch kénnen innerhalb von wenigen Sekunden geschlossene Durchziige in mehrfacher Ausgangsmaterial-
starke spanlos gefertigt werden.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

J._
Gewinde Kernloch Materialstarke Artikel-Nr.
Nennmaf @ mm mm
M
HES S |
M 4 3,7 1,3 274 004
M 5 4.5 1,3 274 005
M 6 5,4 2,0 274 006
M 8 7,4 2,0 274 008




Gesamtuberblick Technische Daten RS120 - RS140e

Techn. Daten RS120 RS125e RS130e RS140e
Magnetische Haftkraft: 18.000 N 18.000 N 18.000 N 18.000 N
Leistungsaufnahme: 1.200 Watt 1.200 Watt 1.840 Watt 1.840 Watt

Géange: 2 Gang 2 Gang 2 Gang 4 Gang
Drehzahlen: 250/ 450 U/min 100-250 / 180-450 U/min 40-120 / 160-450 U/min 40-120/ 70-180/

Drehzahlregler:
Power-Regler:
Rechts-/ Linkslauf:
Hoéhe:
Aufstandsflache:
Gewicht:

Hub:

Aufnahme:
Kernbohrer:
Bohrfutter:
Spiralbohrer DIN 338:
Spiralbohrer DIN 1897:
Spiralbohrer DIN 345:

Nein

Nein

Nein

600,0 - 675,0 mm
240 x 108,0 mm
23,0 kg

200,0 mm
Morsekegel MK 2
@ 12,0 - 60,0 mm
3,0-16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 23,0 mm

Ja

Nein

Ja

600,0 - 675,0 mm
240 x 108,0 mm
23,0 kg

200,0 mm
Morsekegel MK 2
@ 12,0 - 60,0 mm
3,0-16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 23,0 mm

Ja

Nein

Nein

600,0 - 680,0 mm
240 x 108,0 mm
26,0 kg

200,0 mm
Morsekegel MK 3
@ 12,0 - 100,0 mm
3,0-16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 31,5 mm

160-450 / 300-700 U/min

Ja

Ja

Ja

600,0 - 680,0 mm
240 x 108,0 mm
26,0 kg

200,0 mm
Morsekegel MK 3
@ 12,0 - 100,0 mm
3,0-16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 31,5 mm

Schnitttiefe Kernbohrer: bis 110,0 mm bis 110,0 mm bis 110,0 mm bis 110,0 mm
Anschlussspannung: 220-240V 220-240V 220 -240 V 220-240 V
entspricht: VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE
Verschiebbarkeit: +/- 5,0 mm +/- 5,0 mm +/- 5,0 mm +/- 5,0 mm
Schwenkbereich: +/- 5° +/- 5° +/- 5° +/- 5°
Gewindeschneiden: Nein Ja Nein Ja
Ausstattung: RS120 RS125e RS130e RS140e
Transportkoffer aus Kunststoff ~ Transportkoffer aus Kunststoff ~ Transportkoffer aus Kunststoff ~ Transportkoffer aus Kunststoff
+ Trolley + Trolley + Trolley + Trolley
Austreibkeil Austreibkeil Austreibkeil Austreibkeil
Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt
Bohrfutter Art.-Nr. 108 117 Bohrfutter Art.-Nr. 108 117 Bohrfutter Art.-Nr. 108 117 Bohrfutter Art.-Nr. 108 117
3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm
KuhImittelflasche KuhImittelflasche Kuhimittelflasche Kuhlmittelflasche
+ Sprayer + Sprayer + Sprayer + Sprayer
Arbeitsschutzhandschuhe Arbeitsschutzhandschuhe Arbeitsschutzhandschuhe Arbeitsschutzhandschuhe
Schutzbrille Schutzbrille Schutzbrille Schutzbrille
Gehorschutz Gehdorschutz Gehdorschutz Gehdrschutz

EasyLock Art.-Nr. 108 317

EasyLock Art.-Nr. 108 317

EasyLock Art.-Nr. 108 318

EasyLock Art.-Nr. 108 318

Artikel Nr.

108 0120 RS

108 0125 RS

108 0130 RS

108 0140 RS
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Gesamtiberblick Technische Daten RS5e - RS25e

Techn. Daten RS5e RS10 RS25e
Magnetische Haftkraft: 10.000 N 10.000 N 13.000 N
Leistungsaufnahme: 1.200 Watt 1.120 Watt 1.200 Watt
Gange: 1 Gang 1 Gang 2 Gang
Drehzahlen: 140 - 350 U/min 450 U/min 100-250 / 180-450 U/min
Drehzahlregler: Ja Nein Ja

Power-Regler: Nein Nein Nein

Rechts-/ Linkslauf: Nein Nein Ja

Hohe: 182,0 mm 413,0 - 548,0 mm 408,0 - 598,0 mm
Aufstandsflache: 160,0 x 80,0 mm 160,0 x 80,0 mm 190,0 x 90,0 mm
Gewicht: 11,0 kg 13,0 kg 18,0 kg

Hub: 38,0 mm 135,0 mm 190,0 mm
Aufnahme: Weldonschaft 19,0 mm Weldonschaft 19,0 mm Morsekegel MK 2
Kernbohrer: @ 12,0 - 35,0 mm @ 12,0 - 350 mm @ 12,0 - 60,0 mm
Bohrfutter: - 1,0-13,0 mm 3,0-16,0 mm

Spiralbohrer DIN 338:
Spiralbohrer DIN 1897:
Spiralbohrer DIN 345:

max. @ 10,0 mm

max. @ 13,0 mm

max. @ 13,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 20,0 mm

Schnitttiefe Kernbohrer: 30,0 mm 30,0 mm 30,0/55,0 mm
Anschlussspannung: 220-240 V 220-240 V 220-240V
entspricht: VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE
Verschiebbarkeit: Nein Nein Nein
Schwenkbereich: Nein Nein Nein
Gewindeschneiden: Nein Nein Ja
Ausstattung: RS5e RS10 RS25e

Textil-Transporttasche
inkl. 2 Plastikboxen

Transportkoffer aus Kunststoff

Transportkoffer aus Kunststoff

Sechskantschlissel Sechskantschlissel Austreibkeil
Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt
_ Bohrfutter Art.-Nr. 108 116 Bohrfutter Art.-Nr. 108 117
1,0- 13,0 mm 3,0-16,0 mm
N Kegeldorn
- Adapter fur Bohrfutter MK 2 / B16
KuhImittelflasche Kuhlmittelflasche KuhImittelflasche
+ Halterung + Halterung + Halterung
Aufnahmehalter Art.-Nr. 108 159 Aufnahmehalter Art.-Nr. 108 315
Artikel Nr. 108 006 RS 108 001 RS 108 005 RS




Magnetstanderbohrmaschine RS120

Technische Daten:

Magnetische Haftkraft:
Leistungsaufnahme:
Drehzahlen:

Hohe:

Hub:
Aufstandsflache:
Gewicht:
Aufnahme:
Bohrfutter:

Bohrbereiche:
Spiralbohrer (DIN 338):

Spiralbohrer (DIN 1897):

Spiralbohrer (DIN 345):
Kernbohrer:
Schnitttiefe Kernbohrer:

Anschlussspannung:
entspricht:

Ausstattung:

18.000 N

1.200 Watt

1. Gang 250 U/min
2. Gang 450 U/min
600,0 - 675,0 mm
200,0 mm

240,0 x 108,0 mm
23,0 kg
Morsekegel MK 2
3,0-16,0 mm

max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 23,0 mm
@ 12,0 - 60,0 mm
bis 110,0 mm

220 - 240 Volt
VDE, CEE

1 Transportkoffer aus Kunststoff + Trolley

1 Austreibkeil
1 Sicherheitsgurt

1 Bohrfutter @ 3,0 - 16,0 mm, Art.-Nr. 108 117

1 Kuhimittelflasche + Sprayer
1 Arbeitsschutzhandschuhe

1 Schutzbrille
1 Gehorschutz

1 EasyLock Art.-Nr. 108 317

Artikel-Nr.: 108 0120 RS

250«
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Die RS120 im Uberblick:

® Lange Lebensdauer durch Kabelinnenfuihrung
Ein Verschmutzen oder Beschadigen ist nicht mehr méglich!

@ Leistungsstarker Motor
Fur Kernbohrer bis @ 60,0 mm.

® 2-Gang Getriebe
Mit geharteten Prazisionszahnradern durch ergonomischen
Drehschaltknopf zu betéatigen.

@ Ergonomische Positionierung des
Motor- und Magnetschalters

® Feinverstellung
Verschiebbarkeit: £ 5 mm
Schwenkbereich: + 5°

® Magnet
Starker Magnet mit 18.000 N Haftkraft.

18000 N

—347,1——>

——376,5———»

<+——230,9—»
+—261,9—»
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Vakuumspannplatte
Art. Nr. 108 113

Rohrspannvorrichtung
Art. Nr. 108 114

Aufnahmehalter
MK 2
Art. Nr. 108 315

Aufnahmehalter
EasyLock
Art. Nr. 108 317

Adapter
Art. Nr. 108 108

Kernbohrer
HSS/HSS Co5/HM
mit Weldonschaft

)

Adapter
Art. Nr. 108 126

'®

HM HM HSSE-Co 5
50,0 mm 50,0 mm 50,0 mm
Gewindeaufnahme Quick IN Quick IN

HSS
30,0 mm
Quick IN

Aufnahmehalter
MK 2
Art. Nr. 108 104

A

7~

Alle Kernbohrer
HSS / HM
mit Gewindeaufnahme

Kegeldorn
MK 2
Art. Nr. 108 120

Spiralbohrer Bohrfutter
DIN 345 HSS Art. Nr. 108 117
mit MK 2 Schaft

N Y




Magnetstdnderbohrmaschine RS125e

Technische Daten:

Magnetische Haftkraft:
Leistungsaufnahme:
Drehzahlen:

Hohe:

Hub:
Aufstandsflache:
Gewicht:
Aufnahme:
Bohrfutter:

Bohrbereiche:
Spiralbohrer (DIN 338):

Spiralbohrer (DIN 1897):

Spiralbohrer (DIN 345):
Kernbohrer:
Schnitttiefe Kernbohrer:

Anschlussspannung:
entspricht:

Ausstattung:

18.000 N

1.200 Watt

1. Gang 100 - 250 U/min
2. Gang 180 - 450 U/min
600,0 - 675,0 mm

200,0 mm

240,0 x 108,0 mm

23,0 kg

Morsekegel MK 2
3,0-16,0 mm

max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 23,0 mm
@ 12,0 - 60,0 mm
bis 110,0 mm

220 - 240 Volt
VDE, CEE

1 Transportkoffer aus Kunststoff + Trolley

1 Austreibkeil
1 Sicherheitsgurt

1 Bohrfutter @ 3,0 - 16,0 mm, Art.-Nr. 108 117

1 Kuhimittelflasche + Sprayer
1 Arbeitsschutzhandschuhe

1 Schutzbrille
1 Gehorschutz

1 EasyLock Art.-Nr. 108 317

Artikel-Nr.: 108 0125 RS

254 «
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Die RS125e im Uberblick:

® Lange Lebensdauer durch Kabelinnenfuihrung
Ein Verschmutzen oder Beschéadigen ist nicht mehr méglich!

@ Leistungsstarker Motor
Fur Kernbohrer bis @ 60,0 mm.

® 2-Gang Getriebe
mit geharteten Prazisionszahnradern durch ergonomischen
Drehschaltknopf zu betatigen.

@ Ergonomische Positionierung des
Motor- und Magnetschalters.

® Drehzahlregler
Durch den stufenlosen Drehzahlregler kann die
Schnittgeschwindigkeit optimal eingestellt werden.

® Rechts-/Linkslauf:
umschaltbar fir Gewindeschneiden bis M 30.

@ Feinverstellung
Verschiebbarkeit: + 5 mm
Schwenkbereich: + 5°

Magnet
Starker Magnet mit 18.000 N Haftkraft.

18000 N

<+——230,9—»

+—261,9—»
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Vakuumspannplatte
Art. Nr. 108 113

Rohrspannvorrichtung
Art. Nr. 108 114

Aufnahmehalter
MK 2
Art. Nr. 108 315

]

Alle Kernbohrer
HSS/HSS Co5/HM
mit Weldonschaft

Adapter
Art. Nr. 108 108

¥

HM
50,0 mm
Gewindeaufnahme

Aufnahmehalter
EasyLock
Art. Nr. 108 317

Adapter
Art. Nr. 108 126

o

Schnellspannaufnahme
MK 2 MK 2 MK 2
Art. Nr. 108 163

Kernbohrer
HSS/HSS Co5/HM
mit Weldonschaft

1y

2

Aufnahmehalter Kegeldorn

Art. Nr. 108 104 Art. Nr. 108 120

~

Kernbohrer
HSS /HM
mit Gewindeaufnahme

Spiralbohrer
DIN 345 HSS
mit MK 2 Schaft

Bohrfutter
Art. Nr. 108 117

) N

Schnellwechseleinsatz
ohne Sicherheitskupplung
Art. Nr. 108 180 &

Schnellwechseleinsatz
mit Sicherheitskupplung
Art. Nr. 108 166

i3

HM
50,0 mm
Quick IN

HSSE-Co 5
50,0 mm
Quick IN

HSS
30,0 mm
Quick IN




Magnetstanderbohrmaschine RS130e

Technische Daten:

Magnetische Haftkraft:
Leistungsaufnahme:
Drehzahlen:

Hohe:

Hub:
Aufstandsflache:
Gewicht:
Aufnahme:
Bohrfutter:

Bohrbereiche:
Spiralbohrer (DIN 338):

Spiralbohrer (DIN 1897):

Spiralbohrer (DIN 345):
Kernbohrer:
Schnitttiefe Kernbohrer:

Anschlussspannung:
entspricht:

Ausstattung:

18.000 N

1.840 Watt

1.Gang 40 - 120 U/min
2. Gang 160 - 450 U/min
600,0 - 680,0 mm

200,0 mm

240,0 x 108,0 mm

26,0 kg

Morsekegel MK 3
3,0-16,0 mm

max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 31,5 mm
@ 12,0-100,0 mm
bis 110,0 mm

220 - 240 Volt
VDE, CEE

1 Transportkoffer aus Kunststoff + Trolley

1 Austreibkeil
1 Sicherheitsgurt

1 Bohrfutter @ 3,0 - 16,0 mm, Art.-Nr. 108 117

1 Kuhimittelflasche + Sprayer
1 Arbeitsschutzhandschuhe

1 Schutzbrille
1 Gehorschutz

1 EasyLock Art.-Nr. 108 318

Artikel-Nr.: 108 0130 RS
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Die RS130e im Uberblick:

® Lange Lebensdauer durch Kabelinnenfuihrung
Ein Verschmutzen oder Beschéadigen ist nicht mehr méglich!

@ Leistungsstarker Motor:
Fur Kernbohrer bis @ 100,0 mm.

® 2-Gang Getriebe
Mit geharteten Prazisionszahnradern durch ergonomischen
Drehschaltknopf zu betatigen.

@ Ergonomische Positionierung des
Motor- und Magnetschalters.

® Drehzahlregler
Durch den stufenlosen Drehzahlregler kann die
Schnittgeschwindigkeit optimal eingestellt werden.

® Feinverstellung
Verschiebbarkeit: + 5 mm
Schwenkbereich: + 5°

© Magnet
Starker Magnet mit 18.000 N Haftkraft.

18000 N
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Vakuumspannplatte
Art. Nr. 108 113

Rohrspannvorrichtung
Art. Nr. 108 114

Aufnahmehalter
MK 3
Art. Nr. 108 316

]

Kernbohrer
HSS/HSS Co5/HM
mit Weldonschaft

Adapter
Art. Nr. 108 108

HM
50,0 mm
Gewindeaufnahme

Aufnahmehalter
EasyLock
Art. Nr. 108 318

Adapter
Art. Nr. 108 126

Reduzierhiilse
MK 3 auf MK 2
Art. Nr. 108 125

Aufnahmehalter
MK 3
Art. Nr. 108 105

~

Aufnahmehalter
MK 2
Art. Nr. 108 302

Kernbohrer
HSS/HSS Co5/HM
mit Weldonschaft

1y

2

Aufnahmehalter
EasyLock
Art. Nr. 108 312

Aufnahmehalter
MK 2
Art. Nr. 108 102

Kernbohrer
HSS / HM

mit Gewindeaufnahme

HM
50,0 mm
Quick IN

HSSE-Co 5 HSS
50,0 mm 30,0 mm
Quick IN Quick IN

Spiralbohrer
DIN 345 HSS
mit MK 3 Schaft

@ L

Kegeldorn
MK 3
Art. Nr. 108 121

Bohrfutter
Art. Nr. 108 117




Magnetstanderbohrmaschine RS140e

Technische Daten:

Magnetische Haftkraft:
Leistungsaufnahme:
Drehzahlen:

Hoéhe:

Hub:
Aufstandsflache:
Gewicht:
Aufnahme:
Bohrfutter:

Bohrbereiche:
Spiralbohrer (DIN 338):

Spiralbohrer (DIN 1897):

Spiralbohrer (DIN 345):
Kernbohrer:
Schnitttiefe Kernbohrer:

Anschlussspannung:
entspricht:

Ausstattung:

18.000 N

1.840 Watt

1.Gang 40 - 120 U/min
2.Gang 70 -180 U/min
3. Gang 160 - 450 U/min
4. Gang 300 - 700 U/min
600,0 - 680,0 mm

200,0 mm

240,0 x 108,0 mm

26,0 kg

Morsekegel MK 3
3,0-16,0 mm

max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 31,5 mm
@ 12,0 - 100,0 mm
bis 110,0 mm

220 - 240 Volt
VDE, CEE

1 Transportkoffer aus Kunststoff + Trolley

1 Austreibkeil
1 Sicherheitsgurt

1 Bohrfutter @ 3,0 - 16,0 mm, Art.-Nr. 108 117

1 Kuhimittelflasche + Sprayer
1 Arbeitsschutzhandschuhe

1 Schutzbrille
1 Gehorschutz

1 EasylLock Art.-Nr. 108 318

Artikel-Nr.: 108 0140 RS
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Die RS140e im Uberblick:

® Lange Lebensdauer durch Kabelinnenfuihrung
Ein Verschmutzen oder Beschéadigen ist nicht mehr méglich!

@ Leistungsstarker Motor
Fur Kernbohrer bis @ 100,0 mm.

® 4-Gang Getriebe
mit geharteten Prazisionszahnradern durch ergonomischen
Drehschaltknopf zu betatigen.

@ Ergonomische Positionierung des
Motor- und Magnetschalters.

® Drehzahlregler
Durch den stufenlosen Drehzahlregler kann die
Schnittgeschwindigkeit optimal eingestellt werden.

® Power-Regler
Durch den stufenlosen Power-Regler kann das Drehmoment
des Motors eingestellt werden.

@ Rechts-/Linkslauf
Umschaltbar fir Gewindeschneiden bis M 30.

Feinverstellung
Verschiebbarkeit: £ 5 mm
Schwenkbereich: + 5°

©® Magnet
Starker Magnet mit 18.000 N Haftkraft.

18000 N

592,8

——229,3—>
«——261,9—»
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Vakuumspannplatte Art. Nr. 108 113 Rohrspannvorrichtung Art. Nr. 108 114

Aufnahmehalter Aufnahmehalter Reduzierhiilse Aufnahmehalter Kegeldorn
MK 3 EasyLock MK 3 auf MK 2 MK 3 MK 3
Art. Nr. 108 316 Art. Nr. 108 318 Art. Nr. 108 125 Art. Nr. 108 105 Art. Nr. 108 121
/ / | |
Spiralbohrer
DIN 345 HSS
mit MK 3 Schaft
Aufnahmehalter Aufnahmehalter
MK 2 MK 2
| Art. Nr. 108 302 Art. Nr. 108 102
Kernbohrer
HSS / HSS Co 5/ HM Aufnahmehalter
mit Weldonschaft EasyLock
Art. Nr. 108 312
Schnell fnah
Adapter Adapter Kernbohrer Kernbohrer chne sp’;l&nsau nanhme Bohrfutter
Art. Nr. 108 108 Art. Nr. 108 126 HSS/HSS Co5/HM HSS /HM Art. Nr. 108 117

Art. Nr. 108 160

o ¥

mit Weldonschaft mit Gewindeaufnahme

iR
)

Schnellwechseleinsatz Schnellwechseleinsatz
mit Sicherheitskupplung  ohne Sicherheitskupplung
Art. Nr. 108 166 Art. Nr. 108 180

. & B

HM HM HSSE-Co 5 HSS
50,0 mm 50,0 mm 50,0 mm 30,0 mm
Gewindeaufnahme Quick IN Quick IN Quick IN

ﬂ
@ ) .




Winkelkernbohrmaschine RS5e

Technische Daten:

Magnetische Haftkraft RS5e: 10.000 N
Leistungsaufnahme: 1.200 Watt
Drehzahl: 140 - 350 U/min
Hohe: 182,0 mm

Hub: 38,0 mm
Aufstandsflache: 160,0 x 80,0 mm
Gewicht: 11,0 kg
Aufnahme: Weldonschaft 19,0 mm (3/4")
Bohrbereiche:

Kernbohrer: bis @ 35,0 mm
Schnitttiefe Kernbohrer: 30,0 mm
Anschlussspannung: 230 Volt
entspricht: VDE, CEE
Ausstattung:

1 Textil-Transporttasche inkl. 2 Aufbewahrungsboxen aus Plastik
1 Auswerferstift @ 6,35 x 70,0 mm Art.-Nr. 108 344

1 KuhImittelflasche mit Sprayer Art.-Nr. 108 101

1 Sicherheitsgurt

1 Bedienungsanleitung

Artikel-Nr.: 108 006 RS

RS5e - Optimaler Einsatz bei beengten Platzverhéltnissen.

Der Magnetstander erméglicht den Horizontal-, Vertikal- oder Uber-
kopfeinsatz. lhre kompakte, leichte Bauweise und einfache Hand-
habung macht sie universell einsetzbar und leicht transportabel.

Eine elektronische Schutzschaltung verhindert das ungewollite
Starten des Motors, wenn der Magnet noch nicht eingeschaltet ist.
Die Maschine ist mit einer Sicherheitsabschaltung bei evtl. Ausfall
des Magneten durch auR3ere Einflisse ausgestattet.

Ideal einsetzbar im Stahl-, Industrie-, Maschinen-, Anlagen-, Schiffs-,
Briicken-, Kranbau und bei Montagearbeiten in Schlossereibetrieben.

266 «
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Die RS5e im Uberblick:

- Bei lhrer geringen Bauhdhe kdnnen Kernbohrer mit einer Schnitttiefe
von 30,0 mm eingesetzt werden.

- Der robuste Aufbau der Maschine gewahrleistet eine lange Lebensdauer.

- Das Getriebegehéuse aus Aluminiumgul3 tragt mit zum geringen
Gewicht bei, sorgt dabei aber auch fiir die nétige Stabilitat.

- Die im Winkelgetriebe verbauten und geharteten Kegelrader mit
Spiralverzahnung sorgen fiir einen ruhigen Lauf und lange Lebensdauer.

- Die Hochpréazisionslager sind groRziigig dimensioniert, denn dadurch
kénnen die Axial- und Radialkrafte sicher von der 5-fach gelagerten
Arbeitsspindel aufgenommen werden.

- Die préazise Keilwellenfiihrung der Arbeitsspindel gewéhrleistet eine
dauerhaft gute Kraftiibertragung auf das Bohrwerkzeug.

- Das innen liegende Werkzeugkhlsystem sorgt fiir eine optimale Kiihlung
des Werkzeuges und so fur eine lange Standzeit.

- Durch die Drehzahlelektronik kann die Drehzahl auf den Werkzeug-
durchmesser abgestimmt werden.

@ Definierte Zufihrung des Kihlschmiermittels
Durch die Innenkiihlung werden ein sauberer Schnitt und hohe
Standzeiten der Werkzeuge garantiert.

@ Leistungsstarker Motor
Fur Kernbohrer bis @ 35,0 mm. (RS5e)

® Magnet
10.000 N

@ Drehzahlregler
Durch den stufenlosen Drehzahlregler kann die
Schnittgeschwindigkeit optimal eingestellt werden.

® Griff
Fir Links- u. Rechtshander geeignet.
Der Griff kann ohne Aufwand von rechts auf links montiert werden.
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Vakuumspannplatte Art. Nr. 108 113 Rohrspannvorrichtung Art. Nr. 108 114
HSS HSSE-Co 5 HM HSS-TIAIN HSS
30,0 mm 30,0 mm 25,0 mm 30,0 mm 30,0 mm
Weldonschaft Weldonschaft Weldonschaft Weldonschaft Weldonschaft




Magnetstdnderbohrmaschine RS10

Technische Daten:

Magnetische Haftkraft RS10:
Leistungsaufnahme:
Drehzahl:

Hohe:

Hub:

Aufstandsflache RS10:
Gewicht RS10:

Aufnahme:
Getriebeausgang:
Bohrfutter:

Bohrbereiche:
Spiralbohrer (DIN 338):
Spiralbohrer (DIN 1897):
Kernbohrer:

Schnitttiefe Kernbohrer:

Anschlussspannung:
entspricht:

Ausstattung:

1 Transportkoffer aus Kunststoff

10.000 N

1.120 Watt

450 U/min

413,0 - 548,0 mm

135,0 mm

160,0 x 80,0 mm

13,0 kg

Weldonschaft 19,0 mm (3/4")
M14

1,0 - 13,0 mm mit Adapter

max. @ 10,0 mm
max. @ 13,0 mm
bis @ 35,0 mm
30,0 mm

230 Volt
VDE, CEE

1 Bohrfutter @ 1,0 - 13,0 mm Art.-Nr. 108 116

1 Adapter fiir Bohrfutter Art.-Nr. 108 115

1 Kuhimittelflasche mit Sprayer inkl. Halterung Art.-Nr. 108 101
1 Innensechskantschlissel fur Weldonaufnahme

1 Sicherheitsgurt
1 Bedienungsanleitung

1 Aufnahmehalter Art.-Nr. 108 159
fur Kernbohrer mit Weldonschaft

Artikel-Nr.: 108 001 RS

270«




www.ruko.de




Die RS10 im Uberblick:

® Sehr robustes Kunststoffgehause.

@ Leistungsstarker Motor
Fir Kernbohrer bis @ 35,0 mm.

® Getriebe
Gehartete Prazisionszahnrader.

@ Gute Handhabung
durch ergonomisch geformte Griffe.

® Fur Links- u. Rechtshander geeignet
Der Griffstern kann ohne Aufwand von rechts auf links
montiert werden.

® Ldsbarer Spannbugel
ermdglicht den Einsatz weiterer Aufnahmehalter.

@ Die eingebaute Elektronik
ist unempfindlich gegen Netzspannungsschwankungen
und andere Storeinflisse.
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Vakuumspannplatte Art. Nr. 108 113

Rohrspannvorrichtung Art. Nr. 108 114

EasyLock RS10
Gewindeschaft M14
fur Kernbohrer
mit Weldonschaft

HSSE-Co 5 HSS-TIAIN
30,0 mm 30,0 mm
Weldonschaft Weldonschaft

il
y:

HM 50,0 mm Adapter Adapter Bohrfutter Adapter
Gewindeaufnahme Art. Nr. 108 108 Art. Nr. 108 115 Art. Nr. 108 116 Art. Nr. 108 126
HSS HM HM HSSE-Co 5 HSS
30,0/50,0 mm 50,0 mm 50,0 mm 50,0 mm 30,0 mm
Weldonschaft Weldonschaft Quick IN Quick IN Quick IN
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Magnetstanderbohrmaschine RS25e

Technische Daten:

Magnetische Haftkraft RS25e:

Leistungsaufnahme:
Drehzahlen:

Hohe:

Hub:

Aufstandsflache RS25e:
Gewicht RS25e:
Aufnahme:

Bohrfutter:

Bohrbereiche:
Spiralbohrer (DIN 338):

Spiralbohrer (DIN 1897):

Spiralbohrer (DIN 345):
Kernbohrer:

Schnitttiefe Kernbohrer:
Gewindeschneiden:

Anschlussspannung:
entspricht:

Ausstattung:

1 Transportkoffer aus Kunststoff

1 Austreibkeil

13.000 N

1.200 Watt

1. Gang 100 - 250 U/min
2. Gang 180 - 450 U/min
408,0 - 598,0 mm

190,0 mm

190,0 x 90,0 mm

18,0 kg

Morsekegel MK 2
3,0-16,0 mm

max. @ 13,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 20,0 mm
bis @ 60,0 mm
30,0/55,0 mm
bis M 20

230 Volt
VDE, CEE

1 Bohrfutter @ 3,0 - 16,0 mm Art.-Nr. 108 117
1 Kegeldorn MK 2 / B16 Art.-Nr. 108 120
1 KuhImittelflasche mit Sprayer inkl. Halterung Art.-Nr. 108 101

1 Sicherheitsgurt
1 Bedienungsanleitung

1 Aufnahmehalter Art.-Nr. 108 315
fur Kernbohrer mit Weldonschaft

Artikel-Nr.: 108 005 RS
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Die RS25e im Uberblick:

® Lange Lebensdauer durch Kabelinnenfuihrung
Ein Verschmutzen oder Beschéadigen ist nicht mehr méglich!

@ Leistungsstarker Motor
Fur Kernbohrer bis @ 60,0 mm.

® Zusatzabstitzung
Durch die manuell einstellbare Zusatzabstiitzung wird die
Haftung des Magneten unterstitzt.

@ 2-Gang Getriebe
mit geharteten Prézisionszahnradern durch ergonomischen
Drehschaltknopf zu betatigen.

® Ergonomische Positionierung des
Motor- und Magnetschalters

® Drehzahlregler
Durch den stufenlosen Drehzahlregler kann die
Schnittgeschwindigkeit optimal eingestellt werden.

@ Rechts-/Linkslauf
umschaltbar fiir Gewindeschneiden bis M 20.

»|

417,0
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Vakuumspannplatte
Art. Nr. 108 113

Rohrspannvorrichtung
Art. Nr. 108 114

Aufnahmehalter
MK 2
Art. Nr. 108 315

Aufnahmehalter
EasyLock
Art. Nr. 108 317

]

Alle Kernbohrer
HSS/HSS Co5/HM
mit Weldonschaft

Adapter

Adapter
Art. Nr. 108 108

Art. Nr. 108 126

Schnellspannaufnahme
MK 2
Art. Nr. 108 163

Kernbohrer
HSS /HSS Co5/HM
mit Weldonschaft

Aufnahmehalter
MK 2
Art. Nr. 108 104

Kegeldorn
MK 2
Art. Nr. 108 120

~

Spiralbohrer
DIN 345 HSS
mit MK 2 Schaft

Kernbohrer
HSS /HM
mit Gewindeaufnahme

Bohrfutter
Art. Nr. 108 117

) -

V)

2

i3

Schnellwechseleinsatz
mit Sicherheitskupplung
Art. Nr. 108 166

Schnellwechseleinsatz
ohne Sicherheitskupplung
Art. Nr. 108 180 ¥

HM HM
50,0 mm 50,0 mm
Gewindeaufnahme Quick IN

HSSE-Co 5 HSS
50,0 mm 30,0 mm
Quick IN Quick IN

e




Vakuumspannplatte mit Druckluftanschluf3
fir Magnetstanderbohrmaschinen

Lange: 410,0 mm (16")
Breite: 153,0 mm ( 6")
Hohe: 100,0 mm ( 4")
Gewicht: 4,6 kg (10.1 Ibs)

Betriebsdruck min.: 4,5 bar (65 PSI)
Betriebsdruck max.: 8 bar (120 PSI)
Luftverbrauch: 0,06 m3

2 CFM bei 6 bar (85 PSI)

Die Vakuumspannplatte ermdglicht den Einsatz von Magnetstanderbohr-
maschinen auf nicht magnetischen Flachen. Um eine mdglichst hohe
Haftkraft zu erreichen, sollte die Aufsatzflache mdglichst frei von Staub,
Zunder, losem Rost und Spachtelresten sein. Aus Sicherheitsgriinden
sollte die Vakuumplatte nur waagerecht eingesetzt werden.

Verpackungseinheit:
einzeln in Kartonverpackung

Benennung Artikel-Nr.
Vakuumspannplatte mit Druckluftanschluf3 108 113
fur Magnetstanderbohrmaschinen

Rohrspannvorrichtung 500
fur Magnetstanderbohrmaschinen

Lénge: 220,0 mm (8.7")
Breite: 130,0 mm (5.1")
Hoéhe: 28,0 mm (1.1")
Spanngurt: 2,0m (78.7")
Gewicht: 4,4 kg (9.7 Ibs)
Spannmittel: Ratsche

Die Rohrspannvorrichtung ermdglicht den Einsatz von Magnetstander-
bohrmaschinen auf Rohren von 50,0 bis 500,0 mm Durchmesser.

Aus Sicherheitsgriinden sollte die Rohrspannvorrichtung nur waage-
recht eingesetzt werden.

Verpackungseinheit:
einzeln in Kartonverpackung

Benennung Artikel-Nr.
Rohrspannvorrichtung 500 108 114
fur Magnetstanderbohrmaschinen
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Automatische Schnellspannaufnahme EasyLock
fir Kernbohrer mit Weldonschaft

Die Schnellspannaufnahme EasylLock
ermdglicht einen sehr schnellen Werkzeug-
wechsel ohne Zusatzwerkzeuge.

Mit einer Hand bedienbar.

Bild 1: Schieben Sie den Arretierungsring nach oben,
bis dieser festsitzt.

Bild 2: Stecken Sie den Kernbohrer in die EasyLock.
Dieser arretiert mit einem lauten ,Klick".
Der Arretierungsring schnappt nach unten.

Bild 3: Der Kernbohrer steckt in der EasyLock.
Die Maschine ist nun betriebsbereit.

Bild 4: Um den Kernbohrer zu I16sen, schieben Sie den
Arretierungsring nach oben.

Bild 5: Achtung!
Der Kernbohrer fallt aus der EasyLock.
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Automatische Schnellspannaufnahme EasyLock mit flexibler Keilaufnahme
flir Kernbohrer mit Weldonschaft (3/4")

Verpackungseinheit: in Kartonverpackung

108 314 108 312 /108 313 108 317 /108 318

Benennung Magnetsténder- @ Kernbohrer Schnitttiefe Artikel-Nr.
bohrmaschine mm Kernbohrer mm

EasyLock mit Gewindeschaft M14 RS10 10,0 - 35,0 30,0 108 314
und Innenkiihlung
EasyLock mit MK 2 Schaft RS20/ RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 312
und KihImittelflasche Art.-Nr. 108 101
EasyLock mit MK 2 Schaft RS20/ RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 317
und Innenkiihlung RS120 / RS125e
EasyLock mit MK 3 Schaft RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 313
und KihImittelflasche Art.-Nr. 108 101
EasyLock mit MK 3 Schaft RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 318
und Innenkiihlung RS130e / RS140e

Aufnahmehalter fiir Kernbohrer mit Weldonschaft (3/4")

Verpackungseinheit: in Kartonverpackung

108 159 108 302 /108 303 108 315 /108 316

Benennung Magnetstander- @ Kernbohrer Schnitttiefe Artikel-Nr.
bohrmaschine mm Kernbohrer mm

Aufnahmehalter RS10 10,0 - 35,0 30,0 108 159
mit Gewindeschaft M14
Aufnahmehalter mit MK 2 Schaft RS20/ RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 302
und KuhImittelflasche Art.-Nr. 108 101
Aufnahmehalter mit MK 2 Schaft RS20/ RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 315
und Innenkiihlung RS120 / RS125e
Aufnahmehalter mit MK 3 Schaft RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 303

und Kihimittelflasche Art.-Nr. 108 101

Aufnahmehalter mit MK 3 Schaft RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 316
und Innenkiihlung RS130e / RS140e
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Aufnahmehalter flir Kernbohrer
mit Gewindeaufnahme M18 x 6 P1,5

Verpackungseinheit: in Kartonverpackung

—_—

Nr. 108 102 / Nr. 108 103 Nr. 108 104 / Nr. 108 105

Benennung Magnetsténder- @ Kernbohrer Schnitttiefe Artikel-Nr.
bohrmaschine mm Kernbohrer mm

Aufnahmehalter mit MK 2 Schaft RS20/ RS25e 12,0 - 80,0 50,0 108 102
inklusive KuhImittelflasche Art.-Nr. 108 101,
Adapter Art.-Nr. 108 108 und Auswerferstift Art.-Nr. 108 110
Aufnahmehalter mit MK 2 Schaft und Innenkiihlung RS20/ RS25e 12,0 - 80,0 50,0 108 104
inklusive Adapter Art.-Nr. 108 108 RS120/RS125e
und Auswerferstift Art.-Nr. 108 110
Aufnahmehalter mit MK 3 Schaft RS30e / RS40e 12,0 - 80,0 50,0 108 103
inklusive Kuhlmittelflasche Art.-Nr. 108 101,
Adapter Art.-Nr. 108 108 und Auswerferstift Art.-Nr. 108 110
Aufnahmehalter mit MK 3 Schaft und Innenkiihlung RS30e / RS40e 12,0 - 80,0 50,0 108 105
inklusive Adapter Art.-Nr. 108 108 RS130e / RS140e
und Auswerferstift Art.-Nr. 108 110

e e T i . . g




Adapter flr Magnetstanderbohrmaschinen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

108 108 108 126 108 111 108 118
Benennung Magnetstander- Artikel-Nr.
bohrmaschine

Adapter mit Gewindeaufnahme M18 x 6 P1,5 RS10/ RS20 / RS25e / RS30e / RS40e 108 107
fur Kernbohrer mit Weldonschaft 3/4" RS120/ RS125e / RS130e / RS140e

Adapter mit Weldonschaft 3/4" RS10/ RS20/ RS25e / RS30e / RS40e 108 108
fur Kernbohrer mit Gewindeaufnahme M18 x 6 P1,5 RS120/ RS125e / RS130e / RS140e

Adapter mit Weldonschaft 3/4" RS10/ RS20 / RS25e / RS30e / RS40e 108 126
fur Kernbohrer mit Quick IN-Schaft RS120/ RS125e / RS130e / RS140e

Adapter mit Quick IN-Schaft mit Quick IN- 108 111
fur Kernbohrer mit Gewindeaufnahme M18 x 6 P1,5 Aufnahme

Adapter mit Quick IN-Schaft mit Quick IN- 108 118
fur Kernbohrer mit Weldonschaft 3/4" Aufnahme

Adapter mit Nitto-Schaft mit Nitto- 108 190
fur Kernbohrer mit Weldonschaft 3/4" Aufnahme

Adapter mit Weldonschaft 3/4" RS10/ RS20/ RS25e / RS30e / RS40e 108 191

fur Kernbohrer mit Nitto-Schaft

RS120/ RS125e / RS130e / RS140e

Bohrfutter und Zubehor fiur Magnetstanderbohrmaschinen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

108 115 108 120

Benennung Magnetstanderbohrmaschine Artikel-Nr.
Bohrfutter mit Gewindeaufnahme 1/2" UNF fiir Spannbereich @ 1,0 - 13,0 mm RS10 108 116
Bohrfutter mit Kegelaufnahme B16 RS20/ RS25e / RS30e / RS40e 108 117
fur Spannbereich @ 3,0 - 16,0 mm RS120/ RS125e / RS130e / RS140e

Adapter mit Weldonschaft 3/4" fur Bohrfutter Artikel-Nr. 108 116 RS10 108 109
Adapter mit Gewindeschaft M 14 fur Bohrfutter Artikel-Nr. 108 116 RS10 108 115
Kegeldorn mit MK 2 Schaft fur Bohrfutter Artikel-Nr. 108 117 RS20/ RS25e / RS120 / RS125e 108 120
Kegeldorn mit MK 3 Schaft fiir Bohrfutter Artikel-Nr. 108 117 RS30e / RS40e / RS130e / RS140e 108 121
Reduzierhullse MK 3 auf MK 2 RS30e / RS40e / RS130e / RS140e 108 125
Reduzierhiilse MK 3 auf MK 1 RS30e / RS40e / RS130e / RS140e 108 124
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Gewindebohrer-Schnellspannaufnahme und Schnellwechseleinsatze
fir Magnetstanderbohrmaschinen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Ubersicht der Gewindebohrer-Schaftdurchmesser

@-Schaft DIN 352 DIN 357 / DIN 376 DIN 371 UNC / UNF = DIN 371
mm Gewinde NennmaR Gewinde NennmaR Gewinde NennmaR Gewinde NennmaR
6,0 M45-M8 M 8 M5/M6 Nr. 10/ Nr. 12 / 1/4"
7,0 M9/M10 M9/M10 M 7
8,0 M 11 M 11 M 8 5/16"

9,0 M 12 M 12 M 9
10,0 M 10 3/g"
11,0 M 14 M 14
12,0 M 16 M 16
14,0 M 18 M 18
16,0 M 20 M 20
18,0 M22/M 24 M22/M 24

@-Schaft DIN 374 UNC / UNF = DIN 376 DIN 5156 DIN 40433
mm Gewinde Nennmaf} Gewinde Nennmaf} Gewinde Nennmaf} Gewinde Nennmaf
6,0 MF 8 G 1/g" PG 7
7,0 MF 10
8,0 7/16"

9,0 MF 12 12" PG 9
10,0
11,0 MF 14 9/16" G 1/s" PG 11
12,0 MF 16 5/g" G 3/g" PG 13,5
14,0 MF 18 3/4"
16,0 MF 20 G 1/2"
18,0 MF 22 | MF 24 7/g" [ 1" PG 21

Benennung Magnetsténder- Artikel-Nr.
bohrmaschine
Schnellspannaufnahme mit MK 2 Schaft RS25e 108 163
und Langenausgleich - 5,0/+10,0 mm RS125e
fur Gewindebohrer
Schnellspannaufnahme mit MK 3 Schaft RS40e 108 160 108 163
und Langenausgleich +/-10,0 mm RS 140e
fur Gewindebohrer
Benennung Fir Gewindebohrer Artikel-Nr. mit Artikel-Nr. ohne
@-Schaft mm Sicherheitskupplung  Sicherheitskupplung
Schnellwechseleinsatz 6,0 108 166 108 180
Schnellwechseleinsatz 7,0 108 167 108 181
Schnellwechseleinsatz 8,0 108 168 108 182 108 166
Schnellwechseleinsatz 9,0 108 169 108 183
Schnellwechseleinsatz 10,0 108 170 108 184
Schnellwechseleinsatz 11,0 108 171 108 185
Schnellwechseleinsatz 12,0 108 172 108 186
Schnellwechseleinsatz 14,0 108 173 108 187
Schnellwechseleinsatz 16,0 108 174 108 188
Schnellwechseleinsatz 18,0 108 175 108 189
108 180




Magnetspaneheber

Der RUKO Magnetspaneheber zieht durch seinen haftstarken Magneten Metallspane an.
Durch Zuriickziehen des Magneten im Gehause werden die Spane wieder fallen gelassen.

Ideal zum Entfernen der Spane an schwer zuganglichen Stellen.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung

Artikel-Nr.

Magnetspaneheber
Lange 400,0 mm

108 202

Ratsche fir RS4 / RS5e

Bei beengten Platzverhaltnissen anstatt Griffstern verwendbar.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung

Artikel-Nr.

Ratsche fir RS4 / RS5e
3/g" Vierkant

108 205

Adapter flir Magnetstanderbohrmaschinen
als Zusatz zum Gebrauch einer Ratsche

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung

Artikel-Nr.

Adapter klein,
passend fur Magnetstanderbohrmaschinen RS 4 / 5e / 10

Adapter grof3,
passend fur Magnetstanderbohrmaschinen RS 20 / 25e / 30e / 40e

108 164

108 165

Adapter flir Gewindebohrer mit Weldonschaft (3/4")
in Magnetstanderbohrmaschinen RS 25e und RS40e

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Gewinde DIN Fiir Gewindebohrer  Vierkant Artikel-Nr. Gewinde DIN Fur Gewindebohrer  Vierkant Artikel-Nr.
@-Schaft mm mm @-Schaft mm mm

M 8 DIN 376 6,0 108 192 M 18 DIN 376 14,0 11,0 108 197

M 10 DIN 376 7,0 55 108 193 M 20 DIN 376 16,0 12,0 108 198

M 12 DIN 376 9,0 7,0 108 194 M?22/M24 DIN 376 18,0 14,5 108 199

M 14 DIN 376 11,0 9,0 108 195 M 27 DIN 376 20,0 16,0 108 200

M 16 DIN 376 12,0 9,0 108 196 M 30 DIN 376 22,0 18,0 108 201
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Spritzschutz
fir Magnetstanderbohrmaschinen

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung Artikel-Nr.

Spritzschutz grof3, passend fir Magnetstanderbohrmaschinen 108 203
RS30e, RS40e, RS130e, RS140e

Spritzschutz klein, passend fur Magnetstanderbohrmaschinen 108 204
RS4, RS5e, RS10, RS20, RS25¢e, RS120, RS125e

»
KihImittelflaschen s a/se 101201 25e 1 30e 1 ace) 108101
Verpackungseinheit: in Kartonverpackung
Benennung Artikel-Nr.
KuhImittelflasche mit Sprayer, 500 ml 108 101 -
KuhImittelflasche mit Abstellhahn, 500 ml 108 122
108 122

Aufnahmehalter fiir Gewindebohrer M 27 und M 30
in Magnetstanderbohrmaschinen RS 40e

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung Artikel-Nr.

Aufnahmehalter mit MK 3 Schaft 108 161

fur Gewindebohrer M 27

Aufnahmehalter mit MK 3 Schaft 108 162

fur Gewindebohrer M 30 108 161

Kihl- und Schmierstoffe

Die RUKO Kiihl- und Schmierstoffe zeigen eine hervorragende Trenn-
und Kihlwirkung. Sie erzeugen eine hohe Oberflachengite und erho-
hen die Werkzeugstandzeiten auch bei harten und spréden Materialien.




g

Kantenfrase RKF10

Technische Daten:

MaRe Lx T x H: 475,0 x 296,0 x 247,0 mm
Leistungsaufnahme: 1100 W
Netzspannung: 230V /50 Hz, 110 V/ 60 Hz
Nulllast U/Min. 50 Hz / 3000 U/Min, 60 Hz / 3600 U/Min
Nettogewicht: 19,3 kg (42.46 Lbs)
Winkeleinstellung: 60,0° /12,7 mm

45,0° /16,0 mm

37,5° /15,6 mm

30,0° /14,0 mm

15,0° /12,0 mm

Ausstattung:

- Torx-Schlissel

- Hakenspannschlussel

- Spindel-Sperrstift

- Werkzeugaufnahme

- HM-Schneidplatten 12 Stk.
- Sechskantschliissel M 8

- Sechskantschlissel M 3

- Ring-Maulschliissel M 32
- Schlissel 27,0 x 24,0 mm

Artikel-Nr.: 104 010 RKF

Mit 2 zusétzlichen Fiihrungsrollen
fur einen ruhigeren, stabileren Lauf.
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» FRASSTIFTE




Frasstifte

Die Fréasstifte aus Hochleistungshartmetall bie-
ten hoéchste Schneidkantenstabilitéat bei gleich-
zeitig hoher Zahigkeit der Schneiden.

Hartmetall-Frasstifte Aluminium

Frasstifte aus Hochleistungshartmetall mit Alumini-
um-Verzahnung. Einsatzgebiete: Ne-Metalle, Alu-
minium, Messing, Kupfer, Zink, Guf3 und Kunst-
stoffe. Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen
und zur Flachenbearbeitung.

Hartmetall-Fréasstifte HM

Frasstifte aus Hochleistungshartmetall mit
Kreuzverzahnung. Die Kreuzverzahnung ergibt
eine hohere Spanleistung gegeniiber der Ein-
fachverzahnung. Dies wirkt sich insbesonde-
re bei schwerzerspanbaren Werkstoffen positiv
aus. Einsatzgebiete: fur hochlegierte, rostbe-
standige, séurebestandige und hitzebestandige
Stahle, Gu und Kunststoffe. Zum Entgraten,
Kantenbrechen, Verputzen, Schweinahtbear-
beitung und Flachenbearbeitung.

Hartmetall-Frésstifte TiCN

Wie Hartmetall Frasstifte HM, mit Titan-Carbon-
Nitrid Beschichtung. Durch die TICN-Verschleif3-
schutzbeschichtung erhéht sich die Oberfla-
chenharte des Werkzeuges auf ca. 3.000 HV /
Mikrohéarte und die Warmhartebesténdigkeit bis
auf 400° C. Dadurch wird die Standzeit erhoht
und die Produktivitat gesteigert.
Einsatzgebiete: fir hochlegierte, rostbestan-
dige, saurebestéandige und hitzebestandige
Stahle, GuB und Kunststoffe. Zum Entgraten,
Kantenbrechen, Verputzen, Schwei3nahtbear-
beitung und Flachenbearbeitung.
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Ubersicht der Symbole

Kreuzverzahnung
Hartmetall KVZ 4
JIN ,’
z.B. DIN 8033 LU Zahnung AL
.B. gALU

58 Drehzahl !: @ - Luftverbrauch
|
Werkzeugaufnahme SchlauchgrofiRe

Zahnung

Mit Kreuzverzahnung

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Blanke Oberflache Zylinderschaft

TiCN Beschichtung

Ig Luftdruck

Lautstarke

Gewicht

Mit Alu-Verzahnung

Verpackungseinheit: 25-teilig in Kartonverpackung

m,f{,lb"‘"




Produktbeschreibung

DIN
8033

Form A Zylinder (ZYA)
ohne Stirnverzahnung

Form A Zylinder (ZYA)
mit Stirnverzahnung

Form C Walzenrund (WRC)

DINK D N
N D [KuD

Form D Kugel (KUD)

@ | E |

Form E Tropfen (TRE)

Form F Rundbogen (RBF)

Form G Spitzbogen (SPG)

Form H Flamme (FLH)

Form J Kegel 60° (KSJ)

Form K Kegel 90° (KSK)

Form L Rundkegel (KEL)

6 [ M Jsor

Form M Spitzkegel (SKM)

Form N Winkel (WKN)

292
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Hartmetall-Frasstifte
Form A Zylinder (ZYA) ohne Stirnverzahnung

l/
B3| A [2n] 57

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
3
Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25
||il| C
y
Ty (=SSN .
122 '
D1 L2 Gesamtlange 4] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
IS S SKORNTSTT.
3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 046 —
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 010 116 010 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 011 116 011 TC
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 012 116 012 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 — 116 013 116 013 TC
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 014 —
»'—'«01 Hartmetall-Frasstifte
7 FormA Zyllnder (ZYA) mit Stirnverzahnung
Y T e . "
) I/
3§ TC
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
3

Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25

[
<<

T -JM rjm ;
R e E B

1 L2 Gesamtlange D2 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 047 —

6,0 18,0 58,0 6,0 116 015 A 116 015 116 015 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 016 116 016 TC
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 017 116 017 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 116 018 A 116 018 116 018 TC
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 019 —




Hartmetall-Frésstifte
Form C Walzenrund (WRC)

il C [ie| &

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25

B Jah

ey fs-

D1 L2 Gesamtlange 4] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 048 —
6,0 18,0 56,0 6,0 116 020 A 116 020 116 020 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 021 116 021 TC
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 022 116 022 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 116 023 A 116 023 116 023 TC
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 024 —
Hartmetall-Frasstifte
Form D Kugel (KUD)
A
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
3
Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25
\ 4
1 L2 Gesamtlange D2 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Avrtikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
3,0 2,7 38,0 3,0 — 116 052 —
6,0 5,0 56,0 6,0 116 041 A 116 041 —
8,0 7,0 47,0 6,0 — 116 042 —
10,0 9,0 49,0 6,0 — 116 043 116 043 TC
12,0 11,0 51,0 6,0 116 044 A 116 044 —
16,0 15,0 54,0 6,0 — 116 045 —
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Form E Tropfen (TRE)

t
' rEEDE

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

»ﬂ« Hartmetall-Frasstifte

3
Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25
|
D1 L2 Gesamtlange 4] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
he S8y Sop e
3,0 6,0 38,0 3,0 — 116 210 —
6,0 10,0 50,0 6,0 — 116 211 —
8,0 15,0 60,0 6,0 — 116 212 —
10,0 16,0 60,0 6,0 — 116 213 —
12,0 22,0 67,0 6,0 — 116 214 —
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 215 —
Hartmetall-Frasstifte
Form F Rundbogen (RBF)
A
A |/
TC D
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
3

Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25

| qﬁlm ' '
e |

[
<

D1 L2 Gesamtlange 4] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN

3,0 13,0 38,0 3,0 — 116 050 —

6,0 18,0 58,0 6,0 116 030 A 116 030 116 030 TC

8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 031 116 031 TC
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 032 116 032 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 116 033 A 116 033 116 033 TC
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 034 116 034 TC




Hartmetall-Frasstifte

Form G Spitzbogen (SPG)

il G || &

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25

-

D1 L2 Gesamtlange 4] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
3,0 13,0 38,0 3,0 — 116 049 —
6,0 18,0 58,0 6,0 116 025 A 116 025 116 025 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 026 116 026 TC
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 027 116 027 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 116 028 A 116 028 116 028 TC
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 029 116 029 TC
Hartmetall-Frasstifte
Form H Flamme (FLH)
A T
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
3
Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25
Y
el
D1 L2 Gesamtlange [47] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
2SS
3,0 6,0 38,0 3,0 — 116 216 —
6,0 14,0 50,0 6,0 — 116 217 —
8,0 20,0 65,0 6,0 — 116 218 —
10,0 20,0 65,0 6,0 — 116 219 —
12,0 32,0 77,0 6,0 — 116 220 —
16,0 36,0 82,0 6,0 — 116 221 —
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Hartmetall-Frasstifte
Form J Kegel 60° (KSJ)

I/
R3]V k1|57

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

3
Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25
\4
el
D1 L2 Gesamtlange 4] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
he SS8y Sop S
3,0 3,0 38,0 3,0 — 116 222 —
6,0 6,0 50,0 6,0 — 116 223 —
10,0 8,0 56,0 6,0 — 116 224 —
12,0 11,0 60,0 6,0 — 116 225 —
16,0 14,5 62,0 6,0 — 116 226 —
— 2 Hartmetall-Frasstifte
o
Form K Kegel 90° (KSK)
A
|/
TC
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
3

Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25

[
<

D1 L2 Gesamtlange [4F] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
2SS

3,0 3,0 38,0 3,0 = 116 227 =

6,0 3,0 50,0 6,0 — 116 228 —
10,0 5,0 53,0 6,0 — 116 229 —
12,0 7,0 55,0 6,0 — 116 230 —
16,0 8,0 57,0 6,0 — 116 231 E




Hartmetall-Frésstifte
Form L Rundkegel (KEL)

Rajo L e &

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

3
Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25
y
TC | g o EESSS=s | TC | o | SiESESSe
2l L N
D1 L2 Gesamtlange 4] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
h TR, U NSO STaSSST
3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 232 —
6,0 18,0 50,0 6,0 116 233 A 116 233 —
8,0 25,0 70,0 6,0 — 116 234 —
10,0 20,0 65,0 6,0 116 235 A 116 235 —
12,0 32,0 77,0 6,0 116 236 A 116 236 —
16,0 33,0 78,0 6,0 — 116 237 —
2 Hartmetall-Frasstifte
Form M Spitzkegel (SKM)
A T
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
3
Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25
T4 Cr4
Yy e
TC | g o S | TC N =
—> 22 - ' k.
D1 L2 Gesamtlange 4] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM TiCN
e S st =]
3,0 11,0 38,0 3,0 — 116 051 —
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 035 116 035 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 036 116 036 TC
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 037 116 037 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 — 116 038 116 038 TC
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 039 116 039 TC
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L1

Hartmetall-Frasstifte
Form N Winkel (WKN)

Rafcr| N [ &

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Auch als 25-teiliges Set in Kartonverpackung lieferbar
Art. Nr.: 116 ... -25

Artikel-Nr.
TiCN

D1 L2 Gesamtlange 4] Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm Limm mm Alu HM
b Sy Sy S
3,0 5,0 38,0 3,0 — 116 238
6,0 8,0 50,0 6,0 — 116 239
10,0 10,0 55,0 6,0 — 116 240
12,0 13,0 58,0 6,0 — 116 241
16,0 19,0 64,0 6,0 = 116 242




Hartmetall-Frasstift-Satze
in Industriekassette

Benennung

Artikel-Nr.

10-teiliger Hartmetall-Frésstift-Satz HM

2 x Form A Zylinder (ZYA) ohne Stirnverzahnung @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 x Form C Walzenrund (WRC) @ D1 10,0/ 12,0 mm

2 x Form G Spitzbogen (SPG) @ D1 10,0/ 12,0 mm

2 x Form F Rundbogen (RBF) @ D1 10,0/ 12,0 mm

1 x Form M Spitzkegel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 x Form D Kugel (KUD) @ D1 12,0 mm

10-teiliger Hartmetall-Frasstift-Satz TiCN

2 x Form A Zylinder (ZYA) ohne Stirnverzahnung @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 x Form C Walzenrund (WRC) @ D1 10,0/ 12,0 mm

2 x Form G Spitzbogen (SPG) @ D1 10,0/ 12,0 mm

2 x Form F Rundbogen (RBF) @ D1 10,0/ 12,0 mm

1 x Form M Spitzkegel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 x Form D Kugel (KUD) @ D1 12,0 mm

10-teiliger Hartmetall-Fréasstift-Satz ALU

2 x Form A Zylinder (ZYA) mit Stirnverzahnung @ D1 6,0 / 12,0 mm
2 x Form C Walzenrund (WRC) @ D1 6,0/ 12,0 mm

2 x Form G Spitzbogen (SPG) @ D1 6,0/ 12,0 mm

2 x Form F Rundbogen (RBF) @ D1 6,0 /12,0 mm

2 x Form D Kugel (KUD) @ D1 6,0 /12,0 mm

116 003

116 003 TC
116 003

116 103 A

Hartmetall-Frasstift-Satze
iIn ABS-Kunststoffkassette

116 003 TC

Benennung

Artikel-Nr.

10-teiliger Hartmetall-Fréasstift-Satz HM

2 x Form A Zylinder (ZYA) ohne Stirnverzahnung @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 x Form C Walzenrund (WRC) @ D1 10,0/ 12,0 mm

2 x Form G Spitzbogen (SPG) @ D1 10,0/ 12,0 mm

2 x Form F Rundbogen (RBF) @ D1 10,0/ 12,0 mm

1 x Form M Spitzkegel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 x Form D Kugel (KUD) @ D1 12,0 mm

10-teiliger Hartmetall-Frasstift-Satz TiCN

2 x Form A Zylinder (ZYA) ohne Stirnverzahnung @ D1 10,0/ 12,0 mm
2 x Form C Walzenrund (WRC) @ D1 10,0/ 12,0 mm

2 x Form G Spitzbogen (SPG) @ D1 10,0/ 12,0 mm

2 x Form F Rundbogen (RBF) @ D1 10,0/ 12,0 mm

1 x Form M Spitzkegel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 x Form D Kugel (KUD) @ D1 12,0 mm

10-teiliger Hartmetall-Frasstift-Satz ALU

2 x Form A Zylinder (ZYA) mit Stirnverzahnung @ D1 6,0 / 12,0 mm
2 x Form C Walzenrund (WRC) @ D1 6,0/ 12,0 mm

2 x Form G Spitzbogen (SPG) @ D1 6,0/ 12,0 mm

2 x Form F Rundbogen (RBF) @ D1 6,0/ 12,0 mm

2 x Form D Kugel (KUD) @ D1 6,0 /12,0 mm

116 003 RO

116 003 TCRO

116 003 RO

116 103 ARO

116 003 TCRO
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Hartmetall-Frasstift-Module
im praktischen Verkaufsdisplay

Benennung Artikel-Nr.

35-teiliges Hartmetall-Frasstifte-Modul HM 116 008
im praktischen Verkaufsdisplay

jelx@D16,0mm-8,0mm-10,0 mm -12,0 mm - 16,0 mm

5 Frésstifte Form A Zylinder (ZYA) mit Stirnverzahnung

Frasstifte Form A Zylinder (ZYA) ohne Stirnverzahnung

Fréasstifte Form C Walzenrund (WRC)

Frasstifte Form G Spitzbogen (SPG)

Frasstifte Form F Rundbogen (RBF)

Frasstifte Form M Spitzkegel (SKM)

Frasstifte Form D Kugel (KUD)

oo oo G

35-teiliges Hartmetall-Fréasstifte-Modul TICN 116 008 TC
im praktischen Verkaufsdisplay

jelx@D16,0mm-8,0mm-10,0 mm- 12,0 mm - 16,0 mm

5 Fréasstifte Form A Zylinder (ZYA) mit Stirnverzahnung

Frasstifte Form A Zylinder (ZYA) ohne Stirnverzahnung

Frasstifte Form C Walzenrund (WRC) .
Fréasstifte Form G Spitzbogen (SPG) o - e
Frasstifte Form F Rundbogen (RBF) H R R e
Frasstifte Form M Spitzkegel (SKM) —
Fréasstifte Form D Kugel (KUD)

g oo o g

116 008

Hartmetall-Frasstifte-Satze

In Mini-Boxen
Benennung Artikel-Nr.
3-teiliger Hartmetall-Frasstifte-Satz in Mini-Box 116 001

je 1x @ 10,0 mm

1 Frésstift Form A, Zylinder (ZYA) mit Stirnverzahnung
1 Frésstift Form G, Spitzbogen (SPG)

1 Frésstift Form D, Kugel (KUD)

116 002

10-teiliger Hartmetall-Frasstifte-Satz in Mini-Box 116 002
jelx @ D16,0+@D112,0 mm

2 Frasstifte Form A, Zylinder (ZYA) mit Stirnverzahnung

2 Frasstifte Form C, Walzenrund (WRC)

2 Frasstifte Form G, Spitzbogen (SPG)

2 Frasstifte Form F, Rundbogen (RBF)

2 Frasstifte Form D, Kugel (KUD)

5-teiliger Hartmetall-Frasstifte-Satz in Mini-Box 116 004
je 1x @ D1 10,0 mm

1 Frésstift Form A, Zylinder (ZYA) mit Stirnverzahnung

1 Frasstift Form C, Walzenrund (WRC)

1 Frasstift Form G, Spitzbogen (SPG)

1 Frasstift Form F, Rundbogen (RBF)

1 Frasstift Form D, Kugel (KUD)

116 004




Druckluftschleifer (kurz)

9|2

Der RUKO Druckluftschleifer in der kurzen Ausfiihrung - Die kompakte, schnelle Maschine zum Entgraten,
Polieren und zur Schweil3nahtbearbeitung!

Der RUKO Druckluftschleifer verfugt Gber einen gummierten, rutschfesten Handgriff, der Vibrationen dampft
und den Anwender vor dem Abrutschen wéhrend des Arbeitens schiitzt. Die Drehzahl ist durch einen Regler
oben am Werkzeug einstellbar. Er verflgt Giber eine Werkzeugaufnahme aus gehartetem Stahl.

Die Abluft wird durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip nach hinten abgefiihrt. Der RUKO Druck-
luftschleifer verfiigt Uber einen integrierten Luftfilter, der den Motor vor Verunreinigungen schitzt, die mit der
Druckluft ins Innere gelangen kénnten.

Anschlussadapter inklusive!

‘ Benennung L1 mm (0] Artikel-Nr.

’ Druckluftschleifer (kurz) 157,0 G 1/s" 116 100 L

O Luftfilter ® Drehzahlregler ® Aufnahme aus gehartetem Stahl @ Gummierter, rutschfester Handgriff
© Leistungsstarker Lamellenmotor @ Abluftfiihrung durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip
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Druckluftschleifer (90° Winkelkopf)

] | »

Der RUKO Druckluftschleifer in der kurzen Ausfiihrung - Die kompakte, schnelle Maschine zum Entgraten,
Polieren und zur Schweil3nahtbearbeitung!

Der RUKO Druckluftschleifer verfugt Gber einen gummierten, rutschfesten Handgriff, der Vibrationen dampft
und den Anwender vor dem Abrutschen wéhrend des Arbeitens schiitzt. Die Drehzahl ist durch einen Regler
oben am Werkzeug einstellbar. Er verflgt Giber eine Werkzeugaufnahme aus gehartetem Stahl.

Die Abluft wird durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip nach hinten abgefiihrt. Der RUKO Druck-
luftschleifer verfiigt Uber einen integrierten Luftfilter, der den Motor vor Verunreinigungen schitzt, die mit der
Druckluft ins Innere gelangen konnten. Der 90° Winkelkopf erleichtert das Arbeiten an engen und schwer zu-
ganglichen Stellen.

Anschlussadapter inklusive!

’ Benennung L1 mm (0] Artikel-Nr.

’ Druckluftschleifer (90°) 162,0 G 1/s" 116 110 L ‘

O Luftfilter ® Drehzahlregler ® Aufnahme aus gehartetem Stahl @ Gummierter, rutschfester Handgriff
O Leistungsstarker Lamellenmotor @ Abluftfiihrung durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip




Druckluftschleifer (115° Winkelkopf)

O B
il i p
25,000 @6.0mm K 6 /8" 7dB(A) 0.

Der RUKO Druckluftschleifer mit 115° Winkelkopf - Die kompakte, schnelle Maschine zum Entgraten,
Polieren und zur Schweil3nahtbearbeitung!

Der RUKO Druckluftschleifer verfiigt iber einen gummierten, rutschfesten Handgriff, der Vibrationen dampft
und den Anwender vor dem Abrutschen wahrend des Arbeitens schiitzt. Die Drehzahl ist durch einen Regler
oben am Werkzeug einstellbar. Er verfugt Uber eine Werkzeugaufnahme aus gehéartetem Stahl.

Die Abluft wird durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip nach hinten abgefuhrt. Der RUKO Druck-
luftschleifer verfiigt Uber einen integrierten Luftfilter, der den Motor vor Verunreinigungen schitzt, die mit der
Druckluft ins Innere gelangen kénnten. Der 115° Winkelkopf erleichtert das Arbeiten an engen und schwer
zuganglichen Stellen.

Anschlussadapter inklusive!

‘ Benennung L1 mm (0] Artikel-Nr.

’ Druckluftschleifer (115°) 201,0 G 1/s" 116 120 L

O Luftfilter ® Drehzahlregler ® Aufnahme aus gehartetem Stahl @ Gummierter, rutschfester Handgriff
© Leistungsstarker Lamellenmotor @ Abluftfiihrung durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip
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Druckluftschleifer (lang)

9|2

Der RUKO Druckluftschleifer in der langen Ausfuihrung - Die kompakte, schnelle Maschine zum Entgraten,
Polieren und zur Schweil3nahtbearbeitung!

Der RUKO Druckluftschleifer verfiigt iber einen gummierten, rutschfesten Handgriff, der Vibrationen dampft
und den Anwender vor dem Abrutschen wahrend des Arbeitens schiitzt. Die Drehzahl ist durch einen Regler
oben am Werkzeug einstellbar. Er verfugt Uber eine Werkzeugaufnahme aus gehéartetem Stahl.

Die Abluft wird durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip nach hinten abgefuhrt. Der RUKO Druck-
luftschleifer verfiigt Uber einen integrierten Luftfilter, der den Motor vor Verunreinigungen schitzt, die mit
der Druckluft ins Innere gelangen kénnten. Die Werkzeugverlangerung ermdéglicht das Arbeiten an engen,
schwer zuganglichen und tief liegenden Stellen.

Anschlussadapter inklusive!

’ Benennung L1 mm (0] Artikel-Nr.

’ Druckluftschleifer (lang) 257,0 G 1/s" 116 130 L

O Luftfilter ® Drehzahlregler ® Aufnahme aus gehéartetem Stahl @ Gummierter, rutschfester Handgriff
© Leistungsstarker Lamellenmotor @ Abluftfiihrung durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip
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Druckluftschleifer-Satz mit Kupplungsstecker
inklusive Frésstifte-Satz im Kunststoffkoffer

Benennung

Artikel-Nr.

12-teiliger Druckluftschleifer-Satz
1 Druckluftschleifer
+ 10-tlg. Hartmetall-Frésstifte-Satz in Mini-Box je 1x @ D1 6,0 + 12,0 mm
2 Frasstifte Form A, Zylinder (ZYA) mit Stirnverzahnung
2 Frasstifte Form C, Walzenrund (WRC)
2 Frasstifte Form G, Spitzbogen (SPG)
2 Frasstifte Form F, Rundbogen (RBF)
2 Frasstifte Form D, Kugel (KUD)
+ Kupplungsstecker fur Druckluftschleifer

5-teiliger Druckluftschleifer-Satz

1 Druckluftschleifer

+ 3-tlg. Hartmetall-Fréasstifte-Satz in Mini-Box je 1x @ 10,0 mm
1 Frasstift Form A, Zylinder (ZYA) mit Stirnverzahnung
1 Frasstift Form G, Spitzbogen (SPG)
1 Frasstift Form D, Kugel (KUD)

+ Kupplungsstecker fir Druckluftschleifer

116 100

116 113

Zubehor fir Druckluftschleifer-Satz

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung

Artikel-Nr.

Druckluftschleifer 116 100 L
+ Kupplungsstecker 116 101 L

Ersatzrotor fur Druckluftschleifer

Kupplungsstecker, Nennweite 7,2 mm
mit AulRengewinde G /4"

Spannzange 3,0 mm
fur Druckluftschleifer

Spannzange 1/4"
fur Druckluftschleifer

116 100 S

116 100-1

116 101 L

116 121

116 119

116 100

116 100-1

116 121

116 101 L
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Drehzahlrichtwerte fir Hartmetallfrasstifte

Werkstoffgruppen Bearbeitungsfall Zahnung  Schnittgeschwindigkeit
Ungehartete, nicht vergltete Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Stahle bis 1200 N/mm?2 Werkzeugstahle, unlegierte Stahle, Kvz4 250 - 350 m/min
Stahl, (< 38 HRC) Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Zerspanen =
Stefiguss = eTautete SR Werkzeugstéhle, Vergiitungsstahle e
iiber 1200 N/mm? bl sgtahle étah? ussg ’ KVZz4 250 - 350 m/min
(> 38 HRC) 9 ) Sty
Edelstahl Rost- und Austenitische und Grobes Zerspanen = .
(INOX) saurebestandige Stahle ferritische Edelstéhle hoher Materialabtrag Kvz4 250 - 350 m/min
Weiche NE-Metalle, AIu-Legle!’ungen, Messing, Alu 600 - 900 m/min
Buntmetalle Kupfer, Zink
: Bronze, Titan/Titanlegierungen, Grobes Zerspanen = .
NEHEEIS et NI harte Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) hoher Materialabtrag 24 RN
Hochwarmfeste Nickelbasis- und Kobaltbasislegie- .
Werkstoffe rungen (Triebwerk- und Turbinenbau) Ny 0~
Gusseisen mit Lamellengraphit,
Gusseisen Grgues Gusse_lsen, mlt_ Kugelgraphit/Sphéaroguss, Grobes Zers_panen = Au 600 - 900 m/min
weilles Gusseisen weifl3er Temperguss, hoher Materialabtrag
schwarzer Temperguss
Grobes Zerspanen =
Kunststoffe, Faserverstarkte Kunststoffe, hoher Materialabtrag
andere Werk-  thermoplastische Kunst- i Alu 500 - 1.100 m/min
stoffe stoffe, Hartgummi Feines Zerspanen =
geringer Material-
abtrag
Schnittgeschwindigkeit 250 300 350 400 450 500 600 900
Vc = m/min
g mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
2,0 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000 143.000
4,0 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000
6,0 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8,0 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000
10,0 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000 29.000
12,0 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16,0 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000 18.000
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Lochsdgen

HSS-G Lochsagen

Die RUKO HSS-G Lochségen sind in

Hand- und Saulenbohrmaschinen einsetzbar.
Bei Saulenbohrmaschinen bitte nur manuellen
Vorschub verwenden. Geeignet fir Stahl (bis
800 N/mm?2) und StahlguR3, Bunt- und Leicht-
metalle, Kunststoffe, armierte Gewebe, Gips-
und Leichtbauplatten.

Hartmetall Lochségen Flachschnitt

Die RUKO Hartmetall-Lochsagen sind in Hand-
und Saulenbohrmaschinen einsetzbar.

Bei Séulenbohrmaschinen bitte nur manuel-
len Vorschub verwenden. Geeignet fir hoch-
chromlegierte Stéhle wie V2A und V4A (bis 2,0
mm), Stahl und StahlguB3, Bunt- und Leichtme-
talle, Kunststoffe, armierte Gewebe, Gips- und
Leichtbauplatten, Holzverarbeitung.

Hartmetall Mehrbereichslochsédge MBL
Die RUKO Hartmetall-Mehrbereichslochséagen
MBL sind in Magnet- und Standerbohrmaschi-
nen bis max. 20,0 mm in Stahl einsetzbar.

Bei Handbohrmaschinen bis max. 6,0 mm in
Stahl. Geeignet fiur hochchromlegierte Stah-
le wie V2A und V4A, legierte und unlegierte
Stahle (bis max. 20,0 mm), Bunt- und Leicht-
metalle, Kunststoffe (bis max. 28,0 mm).

Anwendung: fir Flachmaterial und Rohre, ge-
woélote Flachen, Uberlappungsbohrungen méglich.

Anwendungshinweise:

* nicht flir den Schlagbohrbetrieb geeignet

» mit leichtem und gleichmafRigem Anpress-
druck anbohren

» Pendelbewegungen vermeiden

* Drehzahltabelle beachten

+ KihImittel verwenden.
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Ubersicht der Symbole

—

HSS ‘ )/ Dreiflachenschaft m Schnitttiefe ..,
L J Schnellarbeitsstahl z.B.ab @ 4,0 mm : z.B. 10,0 mm ' - ) Blanke Oberflache
Variable Zahnung m Schneidenwinkel m Materialstarke
z. B. HSS Werksnorm 49 z.B. 2,5 mm
Feinverzahnung m Schneiden
z.B.HSS Co 8 Lochsagen

A

@

\

HSSE Schnellarbeitsstahl
CO 8 mit 8% Cobaltanteil,
_— = ) geschliffen

Smm—

TC

____J Hartmetall

iCiC

rechtsschneidend

HSS-G Hartmetall Hartmetall

Lochsagen Lochsagen Flachschnitt Mehrbereichslochsage MBL
Eigenschaften: Eigenschaften: Eigenschaften:
* Fuhrungsbohrer HSSE-Co 5 » Fihrungsbohrer HSSE-Co 5 * Fuhrungsbohrer HSSE-Co 5
» hohe Rundlaufgenauigkeit » hohe Rundlaufgenauigkeit *» hohe Rundlaufgenauigkeit
« stabile Konstruktion « stabile Konstruktion « stabile Konstruktion
* Dreikantschaft » Lochsagen und Schaft einteilig » Aufnahmehalter mit Dreikantschaft
» auswechselbarer Fuhrungsbohrer * Dreikantschaft » auswechselbarer Fuhrungsbohrer
* nachschleifbar = mit Schnitttiefenbegrenzung « nachschleifbare Hartmetallschneiden.
» Spanbrecher « positiver Spanwinkel mit speziell
» der Seitenschnitt sichert eine einfache geschliffenen Schneiden
Zerspanung, hohe Effizienz und Prazision » Gute Spanabfuhr
beim Lochschneiden. » auswechselbarer Fihrungsbohrer

* nachschleifbare Hartmetallschneiden.




a1

A4
A

Lochsdgen HSS-G

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

N

a1 (%] PG  Rohrmafie D2 Artikel-Nr. Inhalt a1 (4] PG  Rohrmafe a2 Artikel-Nr. Inhalt
mm Zoll Zoll mm HSS Stiick mm Zoll Zoll mm HSS Stiick
e = - & 020 |
12,0 15/37 8,0 128 012 1 35,0 13/g 1 10,0 128 035 1
13,0 8,0 128 013 1 36,0 10,0 128 036 1
14,0 916 8,0 128 014 1 37,0 1716 PG29 10,0 128 037 1
15,0 10,0 128 015 1 38,0 11 10,0 128 038 1
16,0 S/g PG 9 10,0 128 016 1 39,0 10,0 128 039 1
17,0 10,0 128 017 1 40,0 196 10,0 128 040 1
18,0 10,0 128 018 1 41,0 15/g 10,0 128 041 1
19,0 3/4 3/g 10,0 128 019 1 42,0 10,0 128 042 1
20,0 10,0 128 020 1 43,0 1136 10,0 128 043 1
21,0 10,0 128 021 1 44,0 13/ 11/g 10,0 128 044 1
22,0 /2 10,0 128 022 1 45,0 10,0 128 045 1
23,0 10,0 128 023 1 46,0 10,0 128 046 1
24,0 15/16 10,0 128 024 1 47,0 17/g PG 36 10,0 128 047 1
25,0 10,0 128 025 1 48,0 10,0 128 048 1
26,0 10,0 128 026 1 49,0 10,0 128 049 1
27,0 1116 10,0 128 027 1 50,0 1313 10,0 128 050 1
28,0 13/32 10,0 128 028 1 55,0 12,0 128 055 1
29,0 34 10,0 128 029 1 60,0 23/g PG 48 12,0 128 060 1
30,0 13/16 10,0 128 030 1 65,0 12,0 128 065 1
31,0 17/32 10,0 128 031 1 70,0 234 12,0 128 070 1
32,0 11y 10,0 128 032 1 75,0 12,0 128 075 1
33,0 10,0 128 033 1 80,0 12,0 128 080 1
34,0 10,0 128 034 1 1
Zubehdr fir Lochsagen HSS-G P
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Benennung fur Lochséagen Schaft Magnetstander- Artikel-Nr.
2 mm bohrmaschine

Aufnahmehalter inklusive Fiihrungsbohrer M 10 x 1,25 mm 12,0- 14,0 @ 8,0 mm RS10 128 211

Aufnahmehalter inklusive Fiihrungsbohrer M 12 x 1,25 mm 15,0- 34,0 @ 10,0 mm RS10 128 212

Aufnahmehalter inklusive Fihrungsbohrer M 14 x 1,50 mm 35,0- 50,0 @ 10,0 mm RS20 - RS40e 128 213

Aufnahmehalter inklusive Fiihrungsbohrer M 16 x 1,50 mm 51,0-100,0 @ 12,0 mm RS20 - RS40e 128 214

Fuhrungsstift @ 6,0 x 52,0 mm 12,0 - 100,0 - - 128 215

Auswurf-Feder @ > 20,0 - - 128 216
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A4

21 < Hartmetall-Lochségen

Flachschnitt
=" I
A
4,0 mm 0,0 mm N

Verpackungseinheit: einzeln in Kartonverpackung

a1 (%] Durchgangsmafe = Rohrmafe D2 Artikel-Nr.
mm Zoll M+ PG Zoll mm
B &

16,0 Slg ~PG 9 10,0 105 016
16,5 M 16 10,0 105 165
17,0 10,0 105 017
18,0 10,0 105 018
18,6 PG 11 10,0 105 186
19,0 3/4 3/g 10,0 105 019
20,0 10,0 105 020
20,4 13/16 M20/PG 13,5 10,0 105 204
21,0 10,0 105 021
22,0 /7 10,0 105 022
22,5 7Ig PG 16 10,0 105 225
23,0 10,0 105 023
24,0 15/16 10,0 105 024
25,0 10,0 105 025
25,5 1 M 25 10,0 105 255
26,0 10,0 105 026
27,0 11/16 10,0 105 027
28,0 13/3 10,0 105 028
28,3 11g PG 21 10,0 105 283
29,0 3/ 10,0 105 029
30,0 13/16 10,0 105 030
32,0 11/ 10,0 105 032
32,5 M 32 10,0 105 325
34,0 10,0 105 034
35,0 13/g 1 10,0 105 035
36,0 10,0 105 036
37,0 17/16 PG 29 10,0 105 037
38,0 11/ 10,0 105 038

a1 (4] Durchgangsmafle = RohrmaRe D2 Artikel-Nr.
mm Zoll M+ PG Zoll mm
B =
40,0 1916 10,0 105 040
40,5 M 40 10,0 105 405
41,0 15/g 10,0 105 041
42,0 10,0 105 042
43,0 11116 10,0 105 043
44,0 13/ 11y 10,0 105 044
45,0 10,0 105 045
48,0 10,0 105 048
50,0 13%Y3, 10,0 105 050
50,5 M 50 10,0 105 505
51,0 2 11 13,0 105 051
52,0 13,0 105 052
54,0 21/g PG 42 13,0 105 054
55,0 13,0 105 055
57,0 21y 13,0 105 057
60,0 23/g ~PG 48 13,0 105 060
63,5 21, M 63 2 13,0 105 635
65,0 13,0 105 065
68,0 13,0 105 068
70,0 234 13,0 105 070
75,0 13,0 105075
80,0 13,0 105 080
85,0 13,0 105085
90,0 13,0 105 090
95,0 334 13,0 105 095
100,0 13,0 105 100
110,0 13,0 105 110
120,0 13,0 105 120
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Hartmetall-Lochsagen Flachschnitt-Satze
im Kunststoffkoffer

105 300

105 302

Benennung

Artikel-Nr.
HEEE =

7-teiliger Hartmetall-Lochségen-Satz

5 Hartmetall Lochsagen Flachschnitt

@ 20,0 mm - 22,0 mm - 25,0 mm - 32,0 mm - 35,0 mm

+ 1 Schneidspray 50 ml Artikel-Nr. 101 010

+ 1 Ersatz-Fuhrungsbohrer 6,0 mm HSSE-Co 5 Artikel-Nr. 105 170

6-teiliger Hartmetall-Lochségen-Satz

4 Hartmetall Lochsagen Flachschnitt

J16,5mm=M 16, J 20,4 mm =M 20/ PG 13,5, @ 25,5 mm =M 25, & 32,5 mm
+ 1 Schneidspray 50 ml Artikel-Nr. 101 010

+ 1 Ersatz-Fihrungsbohrer 6,0 mm HSSE-Co 5 Artikel-Nr. 105 170

=M 32

105 300

105 302

Flhrungsbohrer
fir Hartmetall-Lochségen Flachschnitt

Ausfiihrung:
» HSSE-Co 5 geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
* HM Hartmetall bestlickte Schneiden

rechtsschneidend

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

(%] Lange fur Lochséagen fur Lochséagen Artikel-Nr.
mm mm @ mm Schnitttiefe HSSE-Co 5

6,0 52,0 16,0- 70,0 flach 105 170
8,0 52,0 75,0 - 150,0 flach 105171

Artikel-Nr.
Hartmetall

105172
105173

Auswurf-Feder

105 174

105171

105173

W

105174




Aufnahme: Gewinde M 18 x 6 P1,5

Verpackungseinheit: einzeln in Kartonverpackung

Hartmetall Mehrbereichslochsage MBL

@ 15,0 bis 30,0 mm aus einem Stiick gefertigt. Komplett mit Fiihrungsbohrer und Schlissel.
@ 31,0 bis 100,0 mm Mehrbereichslochsagen MBL ohne Aufnahmehalter.
@ 65,0 bis 100,0 mm empfehlen wir den Gebrauch von MK-Aufnahmen Artikel Nr. 113 203, 108 102 - 108 105.

@1 %) RohrmaRe @2 Artikel-Nr.  Inhalt D1 2 RohrmaRe [%7] Artikel-Nr.  Inhalt
mm Zoll Zoll mm Stiick mm Zoll Zoll mm Stiick
E = E =

15,0 13,0 mm 113 015 1 34,0 13,0mm /MK 2/3 113 034 1
16,0 5/g 13,0 mm 113 016 1 35,0 13/g 1 13,0 mm /MK 2/3 113 035 1
17,0 13,0 mm 113 017 1 36,0 13,0mm /MK 2/3 113 036 1
18,0 13,0 mm 113 018 1 38,0 11/ 13,0 mm /MK 2/3 113 038 1
19,0 3/4 3/g 13,0 mm 113 019 1 40,0 13,0 mm /MK 2/3 113 040 1
20,0 13,0 mm 113 020 1 42,0 13,0mm /MK 2/3 113 042 1
21,0 13,0 mm 113 021 1 44,0 13/ 11y 13,0mm /MK 2/3 113 044 1
22,0 I8 1/ 13,0 mm 113 022 1 45,0 13,0 mm /MK 2/3 113 045 1
23,0 13,0 mm 113 023 1 50,0 13,0 mm /MK 2/3 113 050 1
24,0 15/16 13,0 mm 113 024 1 55,0 13,0 mm /MK 2/3 113 055 1
25,0 1 13,0 mm 113 025 1 60,0 2 3/g 13,0 mm /MK 2/3 113 060 1
26,0 13,0 mm 113 026 1 65,0 13,0mm /MK 2/3 113 065 1
27,0 1116 13,0 mm 113 027 1 68,0 13,0mm /MK 2/3 113 068 1
28,0 13/32 13,0 mm 113 028 1 70,0 234 13,0 mm /MK 2/3 113 070 1
29,0 11/ 3/4 13,0 mm 113 029 1 75,0 13,0mm /MK 2/3 113075 1
30,0 13/16 13,0 mm 113 030 1 80,0 13,0 mm /MK 2/3 113 080 1
32,0 11y 13,0mm /MK 2/3 113 032 1 100,0 13,0mm /MK 2/3 113100 1

Flhrungsbohrer flir Mehrbereichslochsagen MBL

Ausfuhrung:

* HSSE-Co 5 geschliffen, Kreuzanschliff nach DIN 1412 C

* HM Hartmetall bestlickte Schneiden

rechtsschneidend

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

113 216
(%] Lange fur Lochséagen Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm MBL @ mm HSSE-Co 5 Hartmetall Stiick
S S E =
6,0 80,0 15,0 - 100,0 113 216 113 217 1
Auswurf-Feder 113 218 1

113 218
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Aufnahmehalter fiir Mehrbereichslochsagen MBL
mit Gewindeaufnahme M18 x 6 P1,5

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

113 203

Benennung fur Lochsagen Schaft Magnetstander- Artikel-Nr. Inhalt
MBL @ mm bohrmaschine Stiick
e - 42 |
Aufnahmehalter inklusive Fiihrungsbohrer Artikel-Nr. 113 216 31,0 - 100,0 @ 13,0 mm RS 10 113 201 1
Aufnahmehalter inklusive Fihrungsbohrer Artikel-Nr. 113 216 31,0-100,0 MK 2 RS20/ RS25e 113 203 1

Aufnahmehalter fiir Mehrbereichslochsdgen MBL
mit Gewindeaufnahme M18 x 6 P1,5

Verpackungseinheit: in Kartonverpackung 108 103
Benennung fur Lochséagen Schaft Magnetstander- Artikel-Nr. Inhalt
MBL @ mm bohrmaschine Stuck
| == s
Aufnahmehalter inklusive Adapter Art.-Nr. 108 108, 31,0 - 100,0 MK 2 RS20/ RS25e 108 102 1
Fihrungsstift Art.-Nr. 108 110 und
KuhImittelflasche mit Schlauch Art.-Nr. 108 101
Aufnahmehalter mit Innenkiihlung 31,0-100,0 MK 2 RS20/ RS25e 108 104 1
inklusive Adapter Art.-Nr. 108 108 und
Fuhrungsstift Art.-Nr. 108 110
Aufnahmehalter inklusive Adapter Art.-Nr. 108 108, 31,0 - 100,0 MK 3 RS30e / RS40e 108 103 1
Fuhrungsstift Art.-Nr. 108 110 und
KuhImittelflasche mit Schlauch Art.-Nr. 108 101
Aufnahmehalter mit Innenkiihlung 31,0-100,0 MK 3 RS30e / RS40e 108 105 1
inklusive Adapter Art.-Nr. 108 108 und
Fiahrungsstift Art.-Nr. 108 110
Adapter fir Mehrbereichslochsagen MBL
mit Gewindeaufnahme M18 x 6 P1,5
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Benennung fur Lochsagen Artikel-Nr. Inhalt
MBL @ mm Stiick 108 108
| =5 -
Adapter mit Weldonschaft 3/4" 31,0-100,0 108 108 1
Auswerferstift @ 6,35 x 118,0 mm 31,0 -100,0 108 110 1
108 110




Lochsdgen

Die RUKO Bimetall-Lochsé&gen sind in Hand- und Sé&ulen-
bohrmaschinen einsetzbar. Bei Sdulenbohrmaschinen bit-
te nur manuellen Vorschub verwenden.

Bimetall-Lochsagen HSS mit variabler Zahnung

Bei leicht zerspanbaren Werkstoffen sorgt die variable
Zahnung fur einen gleichmaRigeren Schnitt und geringe-
ren Kraftaufwand. Durch die geringere Vibration und War-
meentwicklung beim Schneiden wird eine bis zu dreifa-
che Standzeiterhdhung erzielt. Geeignet fur unlegierten
Stahl (bis 700 N/mmz2 Festigkeit), Bunt- und Leichtmetal-
le, Kunststoffe, Gips-, Leichtbau-, Faser-, Sperrholzplatten
und Holzverarbeitung.

Bimetall-Lochségen HSSE-Co 8 mit Feinverzahnung
Die Feinverzahnung ist besonders gut fir Metalle geeignet.
Sie sorgt fur einen ruhigeren Lauf und geringeren Kraft-
aufwand. Durch die geringere Warmeentwicklung beim
Schneiden wird die Standzeit besonders bei Metallen er-
hoht. Geeignet fiir unlegierte und legierte Stahle (bis 1000
N/mm? Festigkeit), hochchromlegierte Stéhle wie VA, rost-
und saurebestandige Stahle, Bunt- und Leichtmetalle.

Eigenschaften:

» hohe Rundlaufgenauigkeit

« stabile Konstruktion

» Lochsagen und Schaft zweiteilig, dadurch schnellerer Zu-
sammenbau und Wechsel der verschiedenen Lochségen-
durchmesser

* positiver Span- und Schnittwinkel sorgen fir einen ag-
gressiveren Schnitt

« die Zahnung ist auf einem Korper aus Spezialstahl aufge-
schweif3t

* gute Spanabfuhr

« seitliche Schlitze im Kérper helfen beim Entnehmen der
ausgeschnittenen Teile

» auswechselbarer Zentrierbohrer

Anwendungshinweise:

« nicht fur den Schlagbohrbetrieb geeignet

* mit leichtem und gleichmaRigem Anpressdruck anbohren
» Pendelbewegungen vermeiden

* Drehzahltabelle beachten

* Kuihlmittel verwenden




www.ruko.de

\ 4
A

Bimetall-Lochségen

HSS mit variabler Zahnung / HSSE-Co 8 mit Feinverzahnung

M I-(I:SossE m Kérper: Spezialstahl
- ] EN0ES

Verpackungseinheit: einzeln in Kartonverpackung

[%] [%] Durchgangs- RohrmaRe Far Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm Zoll mafe PG Zoll Aufnahmehalter HSS HSSE-Co 8
| I
14,0 916 Al/A4 /A5 106 014 126 014
16,0 S/g ~PG9 Al/A4 /A5 106 016 126 016
17,0 Al/A4 /A5 106 017 126 017
19,0 3/4 ~PG 11 3/g Al/A4/A5 106 019 126 019
20,0 Al/A4 /A5 106 020 126 020
21,0 ~PG 13,5 Al/A4 /A5 106 021 126 021
22,0 7Ig 1/ Al/A4 /A5 106 022 126 022
24,0 15/16 ~PG 16 Al/A4/A5 106 024 126 024
25,0 1 Al/A4/A5 106 025 126 025
27,0 1116 Al/A4/AS5 106 027 126 027
28,0 13/32 Al/A4 /A5 106 028 126 028
29,0 11/g ~PG 21 3/a Al/A4 /A5 106 029 126 029
30,0 1316 Al/A4 /A5 106 030 126 030
32,0 11s A2 /A6 /A7 106 032 126 032
33,0 A2 /A6 /A7 106 033 126 033
35,0 13/g 1 A2 /A6 /A7 106 035 126 035
36,0 A2 /A6 /A7 106 036 126 036
37,0 PG 29 A2 /A6 /A7 106 037 126 037
38,0 11, A2 /A6 /A7 106 038 126 038
40,0 A2 /A6 /A7 106 040 126 040
41,0 15/g A2 /A6 /A7 106 041 126 041
43,0 11116 A2 /A6 /A7 106 043 126 043
44,0 13/4 11y A2 /A6 /A7 106 044 126 044
46,0 113/46 A2 /A6 /AT 106 046 126 046
48,0 17/g ~ PG 36 A2 /A6 /A7 106 048 126 048
50,0 A2 /A6 /A7 106 050 126 050
51,0 2 11> A2 /A6 /AT 106 051 126 051
52,0 A2 /A6 /A7 106 052 126 052
54,0 21g PG 42 A2 /A6 /A7 106 054 126 054
55,0 A2 /A6 /A7 106 055 126 055
57,0 21y A2 /A6 /A7 106 057 126 057
59,0 A2 /A6 /A7 106 059 126 059
60,0 23/g ~PG 48 A2 /A6 /A7 106 060 126 060
63,0 A2 /A6 /A7 106 063 126 063
64,0 21 2 A2 /A6 /A7 106 064 126 064
65,0 A2 /A6 /A7 106 065 126 065
67,0 2 5/g A2 /A6 /AT 106 067 126 067
68,0 A2 /A6 /A7 106 068 126 068
70,0 234 A2 /A6 /AT 106 070 126 070
73,0 27/g A2 /A6 /A7 106 073 126 073
76,0 3 21 A2 /A6 /A7 106 076 126 076
79,0 3 g A2 /A6 /A7 106 079 126 079
83,0 31y A2 /A6 /A7 106 083 126 083
86,0 33/g A2 /A6 /A7 106 086 126 086
89,0 31 A2 /A6 /A7 106 089 126 089
92,0 35/g 3 A2 /A6 /A7 106 092 126 092
95,0 334 A2 /A6 /A7 106 095 126 095
98,0 37/ A2 /A6 /A7 106 098 126 098
102,0 4 A2 /A6 /A7 106 102 126 102
105,0 31/ A2 /A6 /A7 106 105 126 105
108,0 41y A2 /A6 /A7 106 108 126 108
111,0 4 3/g A2 /A6 /A7 106 111 126 111
114,0 41/ 4 A2 /A6 /A7 106 114 126 114
121,0 43/ A2 /A6 /A7 106 121 126 121
127,0 5 A2 /A6 /A7 106 127 126 127
133,0 A2 /A6 /A7 106 133 126 133
140,0 51/ A2 /A6 /A7 106 140 126 140
152,0 6 A2 /A6 /A7 106 152 126 152
160,0 6 5/16 A2 /A6 /A7 106 160 126 160
168,0 6 5/g A2 /A6 /A7 106 168 126 168
177,0 A2 /A6 /AT 106 177 126 177
210,0 814 A2 /A6 /A7 106 200 126 200




Aufnahmehalter inklusive Fiihrungsbohrer fir Bimetall-Lochségen

HSS und HSSE-Co 8

Verpackungseinheit: einzeln in Kartonverpackung

106 201 + 106 210 106 202 + 106 209 106 204
Bimetall-Lochségen Aufnahmehalter Schaft Schaft Gewinde Artikel-Nr. Artikel-Nr.
2 mm Typ 2 mm Form HSS HSS Co
- T OO EESS aEaE

14,0 - 30,0 Al 11,0 O 1/2" x 20 106 201 126 201
32,0 -210,0 A2 11,0 O 5/g" x 18 106 202 126 202
14,0 - 30,0 A4 6,0 O 1/2" x 20 106 204 126 204
14,0 - 30,0 A5 9,5 O 1/2" x 20 106 210 126 210
32,0-210,0 A6 9,5 O 5/g" x 18 106 209 126 209
32,0-210,0 A7 10,0 SDS-Plus 5/g" x 18 106 211 126 211

Zubehor fur Bimetall-Lochségen
HSS und HSSE-Co 8

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

/ |

106 207

T

_/VWWWW:

106 212 106 205 106 208

Benennung Aufnahmehalter Artikel-Nr. Artikel-Nr.

Typ HSS HSS Co
BT T S

Adapter zur Aufnahme von Al/A4/]A5 106 212 —

HSS und HSSE-Co 8 Bimetall-Lochsagen ab @ 32,0 bis & 210,0 mm

Fihrungsbohrer HSS / HSSE-Co 5, geschliffen & 6,35 x 102,0 mm A4 106 207 126 207

mit Kreuzanschliff nach DIN 1412 C

Fiihrungsbohrer HSS / HSSE-Co 5, geschliffen @ 6,35 x 82,0 mm A1/A2/A5/ 106 206 126 206

mit Kreuzanschliff nach DIN 1412 C A6/A7

Verlangerung 300,0 mm, A1/A2 106 205 —

Schaftform 11,0 mm

Auswurf-Feder — 106 208 —
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Bimetall-Lochs&gen-Séatze HSS / HSSE-Co 8
im Kunststoffkoffer

106 306 106 304 106 318

126 304 126 318

126 306

Typ Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 8

I 0

PK 1 8-teiliger Bimetall-Lochsagen-Satz fiir Sanitarinstallation 106 301 126 301
Sanitar 6 Lochsagen @ 19,0 - 22,0 - 29,0 - 38,0 - 44,0 - 57,0 mm

+ 2 Aufnahmehalter A2 + A4
PK 2 11-teiliger Bimetall-Lochségen-Satz fur Sanitarinstallation 106 306 126 306
Sanitar 9 Lochsagen @ 19,0 - 22,0 - 29,0 - 35,0 - 38,0 - 44,0 - 51,0 - 57,0 - 64,0 mm

+ 2 Aufnahmehalter A2 + A4
EK 1 8-teiliger Bimetall-Lochségen-Satz fir Elektroinstallation 106 305 126 305
Elektro 6 Lochsagen @ 22,0 - 29,0 - 35,0 - 44,0 - 51,0 - 64,0 mm

+ 2 Aufnahmehalter A2 + A4
EK 2 8-teiliger Bimetall-Lochségen-Satz fiir Elektroinstallation 106 302 126 302
Elektro 6 Lochsagen @ 22,0 - 29,0 - 35,0 - 44,0 - 51,0 - 68,0 mm

+ 2 Aufnahmehalter A2 + A4

Universal 12-teiliger Bimetall-Lochségen-Satz 106 303 126 303
10 Lochsagen @ 19,0 - 22,0 - 25,0 - 29,0 - 35,0 - 38,0 - 44,0 - 51,0 - 57,0 - 64,0 mm
+ 2 Aufnahmehalter A2 + A4

Super 12-teiliger Bimetall-Lochségen-Satz 106 304 126 304
10 Lochségen @ 22,0 - 25,0 - 32,0 - 35,0 - 41,0 - 44,0 - 51,0 - 54,0 - 60,0 - 68,0 mm
+ 2 Aufnahmehalter A2 + A4

Premium 19-teiliger Bimetall-Lochségen-Satz 106 318 126 318
15 Lochsagen @ 16,0 - 19,0 - 21,0 - 24,0 - 25,0 - 29,0 - 32,0 - 37,0 - 40,0 - 48,0 -
51,0 -54,0-60,0 - 73,0 - 83,0 mm
+ 2 Aufnahmehalter Al + A2
+ 1 Fuhrungsbohrer HSS @ 6,35 mm x 82,0 mm
+ 1 Verlangerung 300,0 mm, Aufnahme fir A1 + A2




Drehzahlrichtwerte
fir Bimetall-Lochséagen HSS / HSSE-Co 8

Material: Unlegierter Legierter GuRi- Cuzn- Aluminium- Thermo- Duro- Holz
Baustahl Stahl eisen Legierung Legierung plaste plaste
bis bis Uber bis
700 N/mm?2 1000 N/mm? 250 N/mm?2 11% Si
Ve = m/min 30 20 10 35 30 20 15 40
Kuhlschmierstoff: Schneidspray = Schneidspray Druckluft Druckluft Schneidspray Wasser Druckluft Druckluft
@ mm @ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
14,0 916 682 455 227 796 682 455 341 910
16,0 Slg 597 398 199 697 597 398 299 796
17,0 562 375 187 656 562 375 281 749
19,0 34 503 B885) 168 587 503 335 251 670
21,0 455 303 152 531 455 303 227 607
22,0 Ig 434 290 145 507 434 290 217 579
24,0 15/16 398 265 133 464 398 265 199 531
25,0 1 382 255 127 446 382 255 191 510
27,0 116 354 236 118 413 354 236 177 472
28,0 13/32 341 227 114 398 341 227 171 455
29,0 1g 329 220 110 384 329 220 165 439
30,0 13/16 318 212 106 372 318 212 159 425
32,0 11y 299 199 100 348 299 199 149 398
33,0 290 193 97 338 290 193 145 386
35,0 13/g 273 182 91 318 273 182 136 364
36,0 265 177 88 310 265 177 133 354
37,0 258 172 86 301 258 172 129 344
38,0 11/, 251 168 84 293 251 168 126 335
40,0 239 159 80 279 239 159 119 318
41,0 15/g 233 155 78 272 233 155 117 311
43,0 1116 222 148 74 259 222 148 111 296
44,0 13/ 217 145 72 253 217 145 109 290
46,0 13/ 208 138 69 242 208 138 104 277
48,0 17/g 199 133 66 232 199 133 100 265
50,0 1313, 190 128 64 225 194 129 97 257
51,0 2 187 125 62 219 187 125 94 250
52,0 184 122 61 214 184 122 92 245
54,0 21/g 177 118 59 206 177 118 88 236
57,0 21y 168 112 56 196 168 112 84 223
59,0 162 108 54 189 162 108 81 216
60,0 23/ 159 106 53 186 159 106 80 212
63,0 152 101 51 177 152 101 76 202
64,0 21/ 149 100 50 174 149 100 75 199
65,0 147 98 49 171 147 98 73 196
67,0 25/g 143 95 48 166 143 95 71 190
68,0 141 94 47 164 141 94 70 187
70,0 234 136 91 45 159 136 91 68 182
73,0 27g 131 87 44 153 131 87 65 175
76,0 3 126 84 42 147 126 84 63 168
79,0 31/g 121 81 40 141 121 81 60 161
83,0 31y 115 77 38 134 115 77 58 153
86,0 33/ 111 74 37 130 111 74 56 148
89,0 31/ 107 72 36 125 107 72 54 143
92,0 35/g 104 69 35 121 104 69 52 138
95,0 334 101 67 34 117 101 67 50 134
98,0 37l 97 65 32 114 97 65 49 130
102,0 4 94 62 31 109 94 62 47 125
105,0 91 61 30 106 91 61 45 121
108,0 41y 88 59 29 103 88 59 44 118
111,0 43/g 86 57 29 100 86 57 43 115
114,0 41/ 84 56 28 98 84 56 42 112
121,0 43y 79 53 26 92 79 53 39 105
127,0 5 75 50 25 88 75 50 38 100
140,0 51/2 68 45 23 80 68 45 34 91
152,0 6 63 42 21 73 63 42 31 84
160,0 6 5/16 60 40 20 70 60 40 30 80
168,0 6 5/g 57 38 19 66 57 38 28 76
177,0 54 36 18 63 54 36 27 72
210,0 8 9/32 45 30 15 53 45 30 23 61




www.ruko.de

Drehzahlrichtwerte
fir Hartmetall-Lochségen

Material: Unlegierter Legierter GuRi- Cuzn- Aluminium- Thermo- Duro- Holz
Baustahl Stahl eisen Legierung Legierung plaste plaste
bis bis Uber bis
700 N/mm?2 1000 N/mm? 250 N/mm?2 11% Si
Ve = m/min 30 20 10 60 35 30 20 15
Kuhlschmierstoff: Schneidspray =~ Schneidspray Druckluft Druckluft Schneidspray Wasser Druckluft Druckluft
@ mm @ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
16,0 5/g 995 697 796 1194 1194 896 796 995
16,5 965 676 772 1158 1158 869 772 965
17,0 937 656 749 1124 1124 843 749 937
18,0 885 619 708 1062 1062 796 708 885
18,6 856 599 685 1027 1027 770 685 856
19,0 3/4 838 587 670 1006 1006 754 670 838
20,0 796 557 637 955 955 717 637 796
20,4 13/16 781 546 624 937 937 703 624 781
21,0 758 531 607 910 910 682 607 758
22,0 724 507 579 869 869 651 579 724
22,5 /g 708 495 566 849 849 637 566 708
23,0 692 485 554 831 831 623 554 692
24,0 15/16 663 464 531 796 796 597 531 663
25,0 637 446 510 764 764 573 510 637
255 1 624 437 500 749 749 562 500 624
26,0 612 429 490 735 735 551 490 612
27,0 1156 590 413 472 708 708 531 472 590
28,0 13/32 569 398 455 682 682 512 455 569
28,3 1g 563 394 450 675 675 506 450 563
29,0 549 384 439 659 659 494 439 549
30,0 13/16 531 372 425 637 637 478 425 531
31,0 17/32 514 360 411 616 616 462 411 514
32,0 1y 498 348 398 597 597 448 398 498
32,5 490 343 392 588 588 441 392 490
33,0 483 338 386 579 579 434 386 483
34,0 468 328 375 562 562 422 375 468
35,0 13/ 455 318 364 546 546 409 364 455
36,0 442 310 354 531 531 398 354 442
37,0 17he 430 301 344 516 516 387 344 430
38,0 11, 419 293 335 503 503 377 335 419
39,0 408 286 327 490 490 367 327 408
40,0 1916 398 279 318 478 478 358 318 398
40,5 393 275 315 472 472 354 315 393
41,0 15/g 388 272 311 466 466 350 311 388
42,0 379 265 303 455 455 341 303 379
43,0 1116 370 259 296 444 444 333 296 370
44,0 134 362 253 290 434 434 326 290 362
45,0 354 248 283 425 425 318 283 354
46,0 346 242 277 415 415 312 277 346
47,0 17/ 339 237 271 407 407 305 271 339
48,0 332 232 265 398 398 299 265 332
49,0 325 227 260 390 390 292 260 325
50,0 133, 318 223 255 382 382 287 255 318
50,5 315 221 252 378 378 284 252 315
51,0 2 312 219 250 375 375 281 250 312
52,0 306 214 245 367 367 276 245 306
53,0 300 210 240 361 361 270 240 300
54,0 21/g 295 206 236 354 354 265 236 295
55,0 290 203 232 347 347 261 232 290
56,0 284 199 227 341 341 256 227 284
57,0 21y 279 196 223 335 335 251 223 279
58,0 275 192 220 329 329 247 220 275
59,0 270 189 216 324 324 243 216 270
60,0 23/ 265 186 212 318 318 239 212 265
63,5 21 251 176 201 301 301 226 201 251
65,0 245 171 196 294 294 220 196 245
70,0 23y 227 159 182 273 273 205 182 227
75,0 212 149 170 255 255 191 170 212
80,0 199 139 159 239 239 179 159 199
85,0 187 131 150 225 225 169 150 187
90,0 177 124 142 212 212 159 142 177
95,0 334 168 117 134 201 201 151 134 168
100,0 159 111 127 191 191 143 127 159
110,0 145 101 116 174 174 130 116 145
120,0 133 93 106 159 159 119 106 133
130,0 51/g 122 86 98 147 147 110 98 122
140,0 51/, 114 80 91 136 136 102 91 114
150,0 106 74 85 127 127 96 85 106







» SAGENPROGRAMM
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Stich- und Sabelségebléatter

Technische Hinweise
fur Stich- und Sébelségeblatter:

Zahnteilung

Um das Ausbrechen von Zahnen oder einen Sé&-
geblattbruch zu vermeiden, sollten immer min-
destens drei Zahne gleichzeitig im Einsatz sein.
Ob ein grob- oder feinverzahntes Sageblatt ver-
wendet werden sollte, richtet sich nach der Stér-
ke des zu ségenden Materials. Als Faustregel
fur die richtige Wahl des S&geblattes kdnnen
Sie von folgenden Angaben ausgehen:

Eine Zahnteilung von 0,7 bis 2,0 mm ist fur
diinne Materialien und feine Schnitte geeignet.
Eine Zahnteilung von 2,5 bis 4,0 mm ist fir di-
cke Materialien und grobe Schnitte geeignet.

Kurvenschnitte

Zum Sé&gen von engen Kurven sind Stichsage-
blatter mit schmalem Rucken oder mit zuséatz-
licher Riickenverzahnung am besten geeignet.

HSS-Bimetall

Wo Schnittgut und Einsatzbedingungen ex-
treme Anforderungen an das Sé&geblatt stel-
len, sind HSS-Bimetall Sageblétter die richti-
ge Wabhl. Die Zahne des Sageblattes bestehen
aus HSS-Stahl, wahrend der Ricken aus ei-
nem weicheren und elastischeren HCS-Stahl
besteht. Durch diese Materialkombination wird
bei HSS-Bimetall Sageblattern eine hohe Fle-
xibilitat mit groRter Schnittleistung und langer
Lebensdauer erreicht.
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Ubersicht der Symbole
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Stahl, Eisen
Bleche
rostfreier Stahl
Aluminium
Buntmetalle
Holz mit Nageln

Kunststoffe

Schnittqualitét

Eternit-Platten

Hart- und Weichhélzer

Spanplatten

Tischlerplatten

Sandwich-Material

Profile

Gasbeton
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Rohre

Kurvenschnitte

sauberer Schnitt

gerader Schnitt

Sperrholz

Baumschnitte

rechtwinklige Schnitte

schnelle Schnitte

besondere Technik

beschichtete Platten
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Die Qualitat des Sageschnittes wird weitgehend von der Verzahnungsart und der Zahngeometrie des Ségeblattes bestimmt.
Um zu verhindern, daB ein Sageblatt im Schnittgut klemmt, werden derzeit drei Verzahnungsarten eingesetzt.
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Stichségeblétter flir Maschinen

von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® u. a.

RUKO 8011 HSS-Stahl
Standardsageblatt, gewellt.

Verwendung fir:

St 37 bis 4,0 mm, nichtrostender Stahl, V2A bis 3,0 mm, Buntmetalle und Alu von 3,0 - 10,0 mm,
mit RUKO-Schneidspray kiihlen. Harte Kunststoffe und Plexiglas 3,0 - 8,0 mm, Pertinax und
Resitex mit Wasser kiihlen. Asbestzement 2,0 - 4,0 mm, Eternit bis 10,0 mm, mit Wasser kiihlen.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Héhe x Stérke Zahne Inhalt Stuick Inhalt Stuck
mm mm Zoll 5 20
77,0x7,9x1,0 2,0 14 Tpi 321 8011 323 8011

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® T 118 B

MP.S® 3113
AEG®  254-064

WY @ TPY HSS

Metabo® 23 638
Wilpu® MG 12
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RUKO 8009 HSS-Stahl
Standardsageblatt, gewellt. Schmales Blatt fir Kurvenschnitte geeignet.

Verwendung fur:

St 37, rostfreie Stahlbleche bis 2,0 mm, V2A und Buntmetalle zum Kurvenschneiden geeignet.
Fur glasfaserverstarkte Kunststoffe bis 4,0 mm geeignet, Plexiglas bis 8,0 mm mit Wasser kiihlen.
Pref3stoff, Hartgewebe und Isolationsmaterial bis 8,0 mm Materialstarke mit Wasser kihlen.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stuick Inhalt Stuck
mm mm Zoll 5 20
77,0x7,1x1,0 1,2 24 Tpi 321 8009 323 8009

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® T 218 A
MP.S® 3112
AEG® 254-063

Metabo® 23 647
Wilpu® MG 21
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A &

7
| BEST,
= SELLER

RUKO 8010 HSS-Stahl
Standardsageblatt, gewellt. Schmales Blatt fir Kurvenschnitte geeignet.

Verwendung fur: St 37, Buntmetalle und Aluminium bis 4,0 mm, rostfreies Stahlblech bis 2,0 mm
mit RUKO-Schneidspray kiihlen. Hartholz und Weichholz bis 8,0 mm. Fur glasfaserverstarkte
Kunststoffe bis 2,0 mm geeignet, Acrylglas mit Wasser kihlen. Pressstoff, Hartgewebe und
Plexiglas mit Wasser kiihlen, Isolationsmaterial bis 8,0 mm Materialstérke.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stuck Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5 20
77,0x79x1,0 1,2 24 Tpi 321 8010 323 8010

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.

Bosch® T 118A
MP.S® 3111
AEG® 254-063

Metabo® 23 637
Wilpu® MG 11
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e

RUKO 8012 HSS-Stahl
Standardsageblatt, gewellt. Fir diinne Bleche.

Verwendung fur:

Dunnwandige Bleche und Profile unter 1,0 mm. St 37, Buntmetalle und Aluminium bis 2,0 mm
mit RUKO-Schneidspray kiihlen. Armierte Kunststoffe und Plexiglas mit Wasser kiihlen.
Dunnwandige Hartgewebe, Pressstoffe und Isolationsmaterial mit Wasser kiihlen.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5 20
77,0x7,9%x1,0 0,7 36 Tpi 321 8012 323 8012

Stichséageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® T 118 G

MP.S® 3110
AEG®  274-652

C L e

Metabo® 23 636
Wilpu®  HG 107
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Stichségeblétter flir Maschinen

von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® u. a.

RUKO 8013 HSS-Stahl
Standardsageblatt geschréankt.

Verwendung fir:

Asbestzement, Eternit und Hartstoffe.

Weichstahl von 3,0 - 6,0 mm, Buntmetalle, Aluminium und Aluminiumlegierungen Bosch® T 127 D
von 3,0 - 15,0 mm mit RUKO-Schneidspray kihlen. Kunststoffe und armierte Kunststoffe.

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Ségebléatter
kénnen von unseren abweichen.

Metabo® 23 639
MP.S® 3118 Wilpu® K 14
AEG® 274-315

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zéhne Inhalt Stiick Inhalt Stiick IO @ Y9N HSS
mm mm Zoll 5 20
_ : 3
100,0x7,9x 1,0 3,0 8 Tpi 321 8013 323 8013 Z 1@ 653
29" o)

RUKO 8017 HSS-Stahl
Standardsageblatt extra lang und gewellt.

Verwendung fir:

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Profile, Weichstahl und Aluminium von 2,0 - 10,0 mm, Bosch® T 318 B Metabo® —
Verbundwerkstoffe und Sandwichmaterial bis 70,0 mm. MP.S® 3115 Wilpu® MG 32 bi
Isolationsmaterial. AEG®  274-653
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stuick Inhalt Stuck ¢ Y € YT HSS
mm mm Zoll 5 20 )
1 i a
132,0x 7,9x 1,25 2,0 14 Tpi 321 8017 323 8017 4V/ i %

RUKO 8016 HSS-Stahl
Standardsageblatt extra lang und gewellt.

Verwendung fir:

Profile, Weichstahl und Aluminium von 1,5 - 4,0 mm,
Verbundwerkstoffe und Sandwichmaterial bis 70,0 mm.
Isolationsmaterial.

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.

Bosch® T 318 A Metabo® 23 629
MP.S® 3114 Wilpu® MG 31 bi
AEG® 274-654

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick Inhalt Stiick T DY @ YY) Hss
mm mm Zoll 5 20 CELEWSIUES
I =
1320x95x10 12 24Tpi 3218016 323 8016 - %

RUKO 8028 HSS-Bimetall
Sageblatt gewellt.

Verwendung fur:
Weichstahl und Buntmetalle von 3,0 - 10,0 mm Materialstérke,
sowie rostfreie Stahlbleche. Holz mit Nageln. Plexiglas.

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® T 118 BF Metabo® 23 973
MP.S® 3113 F Wilpu® MG 12 bi
AEG®  340-012

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5 20
77,0x7,9%x1,0 2,0 14 Tpi 321 8028 323 8028




Stichségeblétter flir Maschinen
von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® u. a.

RUKO 8033 HSS-Bimetall
Sageblatt gewellt.

Verwendung fur:

rostfreies Stahlblech, V2A.

Weichstahl, Buntmetalle, Aluminium und Aluminiumlegierungen von 1,5 - 4,0 mm,

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick Inhalt Stuick
mm mm Zoll 5 20
77,0x7,9x1,0 1,2 21 Tpi 321 8033 323 8033

1.12

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® T 118 AF
MP.S® 3111 F
AEG®  340-011

Metabo® 23 971
Wilpu® MG 11 bi

RUKO 8020 HSS-Bimetall
Sageblatt gewellt.

Verwendung fir:

Profile und Rohre bis @ 60,0 mm bei 3,0 - 10,0 mm Wandstarke, Buntmetalle und V2A-Stahle.
Holz mit Nageln. Plexiglas und armierte Kunststoffe.

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Metabo® —
Wilpu® K 14 bi

Bosch® T 318 BF
MP.S® —
AEG® 274-653

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stuick Inhalt Stuck
mm mm Zoll 5 20
132,0x7,9x1,0 2,0 14 Tpi 321 8020 323 8020
RUKO 8019 HSS-Bimetall Stichsageblatter anderer Hersteller
Séageblatt gewellt. Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.
Verwendung fir:
Profile und Rohre bis @ 60,0 mm bei 1,4 - 4,0 mm Wandstérke, Bosch® T 318 AF Metabo® —
V2A-Stéhle. MP.S® — Wilpu® MG 31 bi
AEG® 274-654
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stuck Inhalt Stiick Metal
mm mm Zoll 5 20
1320x79x10 12 24Tp 3218019 323 8019 - A9
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Stichségeblétter flir Maschinen
von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® u. a.

RUKO 8021 HSS-Bimetall Stichsageblatter anderer Hersteller
Sageblatt gescharft und geschrénkt. Die technischen Daten der Ségebléatter

kénnen von unseren abweichen.
Verwendung fir:

Hartholz und Weichholz bis 60,0 mm, rauher Schnitt, groRe Schnittleistung, Bosch® T 144 DF Metabo® —
fur Holz mit Nageln geeignet. MP.S® — Wilpu®  HGS 14 bi
AEG® —
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Stérke Zahne Inhalt Stiick Inhalt Stuick
mm mm Zoll 5 20

100,0x7,9x1,3 4,0 6 Tpi 321 8021 323 8021
RUKO 8005 HCS Stichsageblatter anderer Hersteller
Standardséageblatt, gewellt. Die technischen Daten der Sageblatter

kénnen von unseren abweichen.
Verwendung fir:

Sperrholz- und Holzfaserplatten bis 30,0 mm Materialstarke. Isolierstoffe und Plexiglas bis Bosch® T 119 B Metabo® 23 631
6,0 mm mit Wasser kiihlen. Pressstoff und Hartgewebe bis 4,0 mm Materialstéarke, Karton MP.S® 3108 Wilpu®  HW 12
und Linoleum bis 6,0 mm Materialstarke mit Wasser kihlen. AEG®  274-353
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick Inhalt Stiick m
mm mm Zoll 5 20
77,0x7,9%x1,0 2,0 14 Tpi 321 8005 323 8005 N\g .
RUKO 8007 HCS Stichsageblatter anderer Hersteller
Schmales Séageblatt fur Kurvenschnitte geeignet. Die technischen Daten der Sageblatter
Schneller und rauher Schnitt. Blatt konisch, Zahnung geschliffen. konnen von unseren abweichen.
Verwendung fir: Bosch® T 101D Metabo® 23 635
Hartholz, Weichholz, Sperrholz und Holzfaserplatten bis 50,0 mm, sauberer Schnitt, MP.S® 3105 Wilpu®  HGS 24
geeignet zum Einstechen. Verschiedene weiche Kunststoffe bis 30,0 mm, sauberer Schnitt. AEG® 274-351
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick Inhalt Stiick CL)» =uko DI CV
mm mm Zoll 5 20 e de e e e e g e g e gg ey
100,0 x 7,9 x 1,45 4,0 6 Tpi 321 8007 323 8007 (50 l >
RUKO 8002 HCS Stichsageblatter anderer Hersteller
Sauberer und schneller Schnitt. Blatt konisch, Zahnung geschliffen. Die technischen Daten der Sageblatter

kénnen von unseren abweichen.
Verwendung fur:

Hartholz, Weichholz, Sperrholz- und Holzfaserplatten bis 60,0 mm, parallele Schnitte, Bosch® T101DP Metabo® 23655
sauberer Schnitt. Verschiedene weiche Kunststoffe bis 25,0 mm, sauberer Schnitt. MP.S® 3103 Wilpu® HC 14 D
AEG® 274-351
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick Inhalt Stiick :I/»» o M
mm mm Zoll 5 20 e

100,0x7,9x 1,7 4,0 6 Tpi 321 8002 323 8002 3 40 1y,

' //ll //1

331
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Stichségeblétter flir Maschinen
von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® u. a.

RUKO 8006 HCS
Sageblatt geschrénkt und geschérft. Schneller und rauher Schnitt.

Verwendung fir:

Hartholz und Weichholz bis 60,0 mm, schneller und rauher Schnitt.

Polystyrol, Polyamid und weiche Kunststoffe bis 50,0 mm, Plexiglas bis 30,0 mm,
mit Wasser kuhlen. Hartgewebe, Isolationsmaterial und Karton.

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® T 144 D Metabo® 23 633
MP.S® 3104 Wilpu®  HGS 14
AEG® 213-116

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick Inhalt Stiick m
mm mm Zoll 5 20
100,0 x 7,5 x 1,25 4,0 6 Tpi 321 8006 323 8006
RUKO 8072 HCS Stichsageblatter anderer Hersteller
Sageblatt geschrankt und gescharft. Geeignet zum Kurvenschneiden. Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.
Verwendung fir:
Hartholz und Weichholz bis 60,0 mm, rauher Schnitt, Bosch® T 244D Metabo® 23 649
besonders geeignet zum Kurvenschneiden. MP.S® — Wilpu® —
Polystyrol, Polyamid und weiche Kunststoffe bis 50,0 mm. AEG®  346-078
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stuick Inhalt Stuck m-:y WY ey
Iddddddddaadd
mm mm Zoll 5 20
100,0 x 6,4 x 1,25 4,0 6 Tpi 321 8072 323 8072 I ; 9 .
RUKO 8070 HCS Stichsageblatter anderer Hersteller
Séageblatt geschrankt. Rauher Schnitt mit groBer Schnittleistung. Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.
Verwendung fir:
Hartholz und Weichholz bis 60,0 mm, rauher Schnitt, groRe Schnittleistung. Bosch® T111C Metabo® 23 632
Polystyrol, Polyamid und weiche Kunststoffe bis 30,0 mm. MP.S® — Wilpu®  HG 13
AEG®  254-071
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick Inhalt Stiick m@b WY v B
mm mm Zoll 5 20 A A A A
100,0x 7,9 x 1,25 3,0 8 Tpi 321 8070 323 8070 ‘1@’

RUKO 8001 HCS
Sauberer und schneller Schnitt. Blatt konisch, Zahnung geschliffen.

Verwendung fur:
Hartholz, Weichholz, Sperrholz und Holzfaserplatten bis 50,0 mm Materialstérke,
zum Einstechen geeignet. Verschiedene weiche Kunststoffe bis 20,0 mm.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5 20
100,0 x 7,9 x 1,45 25 10 Tpi 321 8001 323 8001

Stichséageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® T 101 B Metabo® 23 634
MP.S® 3101 Wilpu®  HC 12
AEG® 254-061

N
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www.ruko.de

Stichségeblétter flir Maschinen

von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® wu. a.

RUKO 8018 HCS
Sauberer Schnitt. Blatt konisch, Zahnung geschliffen. Umgekehrte Schneidrichtung.

Verwendung fir:
Hartholz, Weichholz, Sperrholz und Holzfaserplatten bis 60,0 mm,
Resopalplatten und beschichtete Platten. Weiche Kunststoffe.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick Inhalt Stuick
mm mm Zoll 5 20
100,0 x 7,9 x 1,50 2,5 10 Tpi 321 8018 323 8018

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Ségebléatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® T 101 BR
MP.S® 3102
AEG®  346-079

Metabo® 23 650
Wilpu® HC12R

C:ﬁ S B D GV

RUKO 8023 HCS
Blatt konisch, Zahnung geschliffen.

Verwendung fir:
Hartholz, Weichholz, Sperrholz und Holzfaserplatten bis 70,0 mm, sauberer Schnitt,

Stichsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® T 301D Metabo® 23 654

geeignet zum Einstechen. Verschiedene weiche Kunststoffe bis 40,0 mm, sauberer Schnitt. MP.S® 3101 L Wilpu® —
AEG® —
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stuick Inhalt Stuck
mm mm Zoll 5 20
117,0x7,9x 1,5 4,0 6 Tpi 321 8023 323 8023
RUKO 8024 HCS Stichsageblatter anderer Hersteller
Sehr sauberer und schneller Schnitt. Blatt konisch, Zahnung geschliffen. Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.
Verwendung fir:
Hartholz, Weichholz, Sperrholz- und Holzfaserplatten bis 70,0 mm, Bosch® T301DL Metabo® —
sauberer und schneller Schnitt, geeignet zum Einstechen. MP.S® 3104 L Wilpu®  HGS 34
Verschiedene weiche Kunststoffe bis 40,0 mm, sauberer Schnitt. AEG® —
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stuck Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5 20
132,0x 9,5 x 1,45 4,0 6 Tpi 321 8024 323 8024
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Stichségeblétter flir pneumatische Karosseriesagen

von Ober®, Chicago Pneumatic®, Shinano®, Facom® und Pneutec®

RUKO 8811 HSS-Bimetall
Fur diinne Bleche z.B. Karosseriebleche.

Verwendung fur: St 37, V2A und Buntmetalle bis 2,0 mm. Fir Kurvenschnitte geeignet.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
91,5x 12,7 x 0,6 1,0 24 Tpi 321 8811

RUKO 8812 HSS-Bimetall
Fur diinne Bleche z.B. Karosseriebleche.

Verwendung fir: St 37, V2A und Buntmetalle bis 1,0 mm. Fir Kurvenschnitte geeignet.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
91,5x12,7x0,6 0,8 32 Tpi 321 8812

Stichségeblétter flir pneumatische Karosseriesagen
von SIG®, FLEX® und Wielander + Schill®

d

RUKO 8814 HSS-Bimetall
Fur diinne Bleche z.B. Karosseriebleche.

Verwendung fiir: St 37 und Buntmetalle bis 2,5 mm. Holz. Kunststoffe. Hartgewebe.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stuick
mm mm Zoll 5
96,0 x 12,7 x 0,6 1,8 14 Tpi 321 8814

RUKO 8824 HSS-Bimetall
Fur diinne Bleche z.B. Karosseriebleche.

Verwendung fiir: St 37, V2A und Buntmetalle bis 2,0 mm. Fir Kurvenschnitte geeignet.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
96,0 x 12,7 x 0,6 1,0 24 Tpi 321 8824

RUKO 8832 HSS-Bimetall
Fir diinne Bleche z.B. Karosseriebleche.

Verwendung fur: St 37, V2A und Buntmetalle bis 1,0 mm. Fir Kurvenschnitte geeignet.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
96,0 x 12,7 x 0,6 0,8 32 Tpi 321 8832
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Sébelsageblatter flir Maschinen

von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® wu. a.

RUKO 8939 HM
Zahnung geschliffen.

Verwendung fur:
Inox-Bleche von 2,0 - 4,0 mm Materialstérke,

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S518 EHM  Metabo® —

Inox-Profile von & 2,0 - 50,0 mm, GFK / Epoxy von 2,0 - 15,0 mm. MP.S® — Wilpu®  —
Bei Metall mit Hubzahlreduzierung und Kiihlung, ohne Pendelung arbeiten. AEG® —
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick -
mm mm Zoll 5
= NEREI
115,0 x 18,0 x 1,25 14 18 Tpi 331 89395 \/ <l// { ZI
RUKO 8915 HSS-Bimetall Sabelsagebléatter anderer Hersteller
Zahnung geschrankt und gefrast. Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.
Verwendung fur:
Starke Bleche von 3,0 - 8,0 mm Materialstérke, Bosch® S 922 BF Metabo® 31130
massive Rohre und Profile von @ 10,0 - 100,0 mm, MP.S® 4411 Wilpu®  3013-150
schneller Schnitt. AEG®  323-810
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick CE:' sk
mm mm Zoll 5 " FM @
A ) g
150,0 x 18,0 x 0,9 1,8 14 Tpi 331 89155 ‘l// ¢ ZI
RUKO 8940 HSS-Bimetall Sabelsageblatter anderer Hersteller
Zahnung geschrankt und gefrést. Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.
Verwendung fur:
Dunne bis starke Bleche von 1,0 - 8,0 mm Materialstarke, Bosch® S 123 XF Metabo® —
diinne bis kraftige Profile von @ 5,0 - 100,0 mm. MP.S® — Wilpu® —
AEG® —
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick | @ .
mm mm Zoll 5 ' I
o o i /
150,0 x 18,0 x 0,9 1,8-3,0 8- 14 Tpi 331 89405
RUKO 8908 HSS-Bimetall Sabelsageblatter anderer Hersteller
Zahnung geschrankt und gefrast. Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.
Verwendung fur:
Dinne Bleche von 1,5 - 4,0 mm Materialstarke, Bosch® S 922 EF Metabo® 31132
Rohre und Profile von @ 5,0 - 100,0 mm. MP.S® 4401 Wilpu®  3014-150
AEG®  323-809
Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick cEi s i \
mm mm Zoll 5 H fM .
S VS
150,0 x 18,0 x 0,9 1,4 18 Tpi 331 89085 et
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Sébelsageblatter flir Maschinen

von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® wu. a.

RUKO 8906 HSS-Bimetall
Zahnung gewellt und gefrast.

Verwendung fur:

Diinne Bleche von 0,7 - 3,0 mm Materialstarke,
feine Rohre und Profile von & 5,0 - 10,0 mm.
Miiheloser, feiner Schnitt.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
150,0 x 18,0x 0,9 1,0 24 Tpi 331 89065

Sabelsagebléatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 922 AF Metabo® 31129

MP.S® 4405 Wilpu®  3015-150
AEG® 318-128

,@\

A

RUKO 8918 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:

Mittelstarke bis starke Bleche von 2,0 - 12,0 mm Materialstarke,
massive Rohre und Profile von @ 10,0 - 150,0 mm.

Miiheloser, feiner Schnitt.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
200,0 x 18,0 x 1,25 18-24 10 - 14 Tpi 331 89185

Sabelsagebléatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1025VF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

RUKO 8916 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:

Starke Bleche von 3,0 - 8,0 mm Materialstarke,
massive Rohre und Profile von @ 10,0 - 175,0 mm.
Flexibler, bundiger und schneller Schnitt.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
225,0x 18,0x 0,9 1,8 14 Tpi 331 89165

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1122 BF Metabo® 31135/

MP.S® 4415 31485
AEG® — Wilpu®  3013-200
§ ool
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RUKO 8913 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:

Dinne Bleche von 1,5 - 4,0 mm Materialstérke,
Rohre und Profile von @ 5,0 - 175,0 mm.
Flexibler, biindiger Schnitt.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5

225,0x18,0x0,9 1,4 18 Tpi 331 89135

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1122 EF  Metabo® 31133/
MP.S® 4402 31483
AEG® 323-812 Wilpu®  3014-200




www.ruko.de

Sébelsageblatter Demolition flir Maschinen

von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® wu. a.

RUKO 8985 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:
Holz mit Nageln, Metall, Spanplatten von 10,0 - 100,0 mm Materialstarke,

Fensterrahmen aus Holz und Metall. Speziell fur Tauchschnitte geeignet.

Kunststoffprofile von @ 5,0 - 100,0 mm, massive Kunststoffe / GFK von 8,0 - 50,0 mm,

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Ségebléatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 610 DF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
150,0x21,0x 1,6 4,2 6 Tpi 331 89855

RUKO 8986 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fir:

Platten von 4,0 - 10,0 mm, massive Rohre und Profile von & 20,0 - 100,0 mm.
Ideal fir Rohrschneidevorrichtung und Rettungs-/ Abbrucharbeiten.
Kraftvoller und grober Schnitt.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
150,0x 21,0 x 1,6 2,9 8-10 Tpi 331 89865

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 920 CF Metabo® —

MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

U 5 i

RUKO 8988 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:

Holz mit Nageln, Metall, Spanplatten von 10,0 - 175,0 mm Materialstérke,
massive Kunststoffe / GFK von 8,0 - 50,0 mm, Wandausschnitte aus Holz
und Metall bis 150,0 mm. Fir Rettungs- und Abbrucharbeiten.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
225,0x21,0x1,6 4,2 6 Tpi 331 89885

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1110 DF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

7] {@ . y BEST~
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RUKO 8989 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:

Platten von 4,0 - 10,0 mm, massive Rohre und Profile von & 20,0 - 175,0 mm.
Ideal fur Rohrschneidevorrichtung und Rettungs-/ Abbrucharbeiten.
Kraftvoller und grober Schnitt.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
225,0x21,0x 1,6 29 8-10 Tpi 331 89895

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1120 CF  Metabo® —
MPS® — Wilpu® —
AEG® —
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Sébelsageblatter flir Maschinen
von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® wu. a.

RUKO 8917 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:
Holz mit Nageln, Metall, Spanplatten von 10,0 - 100,0 mm Materialstarke,

Fensterrahmen aus Holz und Metall. Speziell fur Tauchschnitte geeignet.

Kunststoffprofile von @ 5,0 - 100,0 mm, massive Kunststoffe / GFK von 8,0 - 50,0 mm,

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
150,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89175

Sabelsagebléatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 611 DF Metabo® 31123/

MP.S® 4016 31473
AEG® 318-127 Wilpu® —

RUKO 8901 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fir:
Holz mit Nageln und Metall von 5,0 - 100,0 mm Materialstarke, Metallbleche, Rohre,
Aluprofile von 3,0 - 12,0 mm und Paletten.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stuck
mm mm Zoll 5
150,0 x 18,0 x 0,9 2,5 10 Tpi 331 89015

Séabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 922 HF Metabo® 31131
MP.S® 4430 Wilpu® —
AEG® —
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RUKO 8943 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:

Aluprofile von 3,0 - 18,0 mm, Kunststoffe / GFK und Profile von & 5,0 - 150,0 mm.

Holz mit Nageln und Metall, Spanplatten von 5,0 - 150,0 mm Materialstarke, Metallbleche,

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
200,0 x 18,0 x 1,25 2,1-43 6-12 Tpi 331 89435

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.

Bosch® S 3456 XF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

RUKO 8909 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:
Holz mit Nageln und Metall von 5,0 - 150,0 mm Materialstérke, Metallbleche, Rohre,
Aluprofile von 3,0 - 12,0 mm und Paletten.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
200,0 x 18,0x 0,9 25 10 Tpi 331 89095

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1022 HF Metabo® —
MP.S® 4431 Wilpu® —
AEG® —
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Sébelsageblatter flir Maschinen

von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® wu. a.

RUKO 8936 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:
Holz mit Nageln und Metall, Spanplatten von 10,0 - 175,0 mm Materialstarke,
Kunststoffprofile von @ 5,0 - 175,0 mm, massive Kunststoffe / GFK von 8,0 - 50,0 mm.

Sabelsagebléatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Ségebléatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1111 DF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® 318-125

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
225,0x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89365

RUKO 8945 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fir:

Holz mit Nageln und Metall von 5,0 - 175,0 mm Materialstérke, Metallbleche, Rohre,
Aluprofile von 3,0 - 12,0 mm und fiir Palettenreparatur.

Flexibler, bindiger Schnitt.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
225,0x18,0x 0,9 25 10 Tpi 331 89455

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1122 HF Metabo® —
MP.S® — Wilpu® —
AEG® —
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RUKO 8933 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:
Holz mit Nageln und Metall von 5,0 - 175,0 mm Materialstérke, Metallbleche,
Aluprofile von 3,0 - 10,0 mm und Kunststoffprofile von & 3,0 - 175,0 mm.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
225,0x 18,0 x 1,25 18-2,4 10 - 14 Tpi 331 89335

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1125VF Metabo® —
MPS® — Wilpu® —
AEG® 323-813

CENEE

RUKO 8928 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:

Holz mit Nageln und Metall von 5,0 - 175,0 mm Materialstérke, Metallbleche,
Aluprofile von 3,0 - 10,0 mm und Kunststoffprofile von & 3,0 - 175,0 mm.
Flexibler, biindiger Schnitt.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5

225,0x 18,0x 0,9 18-24 10 - 14 Tpi 331 89285

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1122 VF Metabo® —
MPS® — Wilpu® —
AEG® 323-813
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Sébelsageblatter flir Maschinen

von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® wu. a.

RUKO 8937 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:
Holz mit Nageln, Metall und Spanplatten von 10,0 - 250,0 mm Materialstarke,
Gasbeton von 10,0 - 250,0 mm, Kunststoffe / GFK und Profile von 5,0 - 60,0 mm.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
300,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89375

Sabelsagebléatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1411 DF Metabo® —
MP.S® — Wilpu®  3021-300 bi
AEG® —

RUKO 8910 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:

Holz mit Nageln und Metall von 5,0 - 250,0 mm Materialstérke, Metallbleche,
Aluprofile von 3,0 - 10,0 mm und Kunststoffprofile von & 3,0 - 250,0 mm.
Flexibler, biindiger Schnitt.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
300,0 x 18,0 x 0,9 18-24 10 - 14 Tpi 331 89105

Sabelsagebléatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1222 VF Metabo® 31125/
MP.S® 4432 31475
AEG® 323-813 Wilpu®  3018-280

302

RUKO 8929 HSS-Bimetall
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:
Holz mit Nageln und Metall von 5,0 - 250,0 mm Materialstérke, Metallbleche,
Aluprofile von 3,0 - 10,0 mm und Kunststoffprofile von & 3,0 - 250,0 mm.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
300,0 x 18,0 x 1,25 1,8-2,4 10 - 14 Tpi 331 89295

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1225VF Metabo® 31124/

MP.S® 4422 31474
AEG® — Wilpu® —

G
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Sébelsageblatter flir Maschinen

von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® wu. a.

RUKO 8905 HCS
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:

Speziell fir Kurven- und Tauchschnitte geeignet.

Grobes und nagelfreies Holz von 20,0 - 100,0 mm, lebendes Holz, ausasten bis & 100,0 mm.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
150,0 x 18,0 x 1,25 8,5 3 Tpi 331 89055

Sabelsagebléatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Ségebléatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 617 K Metabo® —
MP.S® 4021 Wilpu®  3019-150
AEG® —
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RUKO 8903 HCS
Zahnung geschrankt.

Verwendung fir:
Speziell fur verschiedene Gips- und Rigipsplatten von 8,0 - 100,0 mm.
Holz, Eternit und Kunststoffe.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
150,0 x 18,0 x 0,9 4,2 6 Tpi 331 89035

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 828 D Metabo® 31136
MP.S® 4014 Wilpu®  3025-150
AEG® 318-131/323-801
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RUKO 8924 HCS
Zahnung geschrankt und geschliffen.

Verwendung fur:

Spanplatten und MDF von 6,0 - 60,0 mm. Speziell fir Tauchschnitte geeignet.

Konstruktionsholz, Sperrholz und Kunststoffe von 6,0 - 100,0 mm, Holzwand bis 75,0 mm,

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
150,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89245

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.

Bosch® S 644 D Metabo® 31120 /
MP.S® 4011 31470
AEG® 323-800 Wilpu®  3021-150

— w/m VVVVVVVV YV VY /V/VW 14444444 /W//W\

RUKO 8944 HCS
Zahnung geschrankt und geschliffen.

Verwendung fur:
Konstruktionsholz, Sperrholz und Kunststoffe von 6,0 - 150,0 mm,
Holzwand bis 175,0 mm, Spanplatten und MDF von 6,0 - 60,0 mm.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zéahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
200,0 x 18,0 x 1,25 25-43 6 - 10 Tpi 331 89445

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 2345 X Metabo® —
MP.S® —
AEG® — Wilpu® —
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Sébelsageblatter flir Maschinen

von Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® wu. a.

RUKO 8923 HCS
Zahnung geschrankt und gefrast.

Verwendung fur:
Grobes und nagelfreies Holz von 20,0 - 175,0 mm,
Brennholz von @ 20,0 - 175,0 mm.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke Zéhne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
225,0 x 18,0x 1,25 8,5 3 Tpi 331 89235

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
kénnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1111 K Metabo® —

MPS® — Wilpu®  —
AEG® —

RUKO 8922 HCS
Zahnung geschrankt und geschliffen.

Verwendung fur:
Grobes und nagelfreies Holz von 15,0 - 190,0 mm,
lebendes Holz, ausasten bis @ 190,0 mm, Brennholz von @ 15,0 - 190,0 mm.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5
240,0x 18,0x 1,6 4,0-6,5 5 Tpi 331 89225

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1531 L Metabo® 31139/
MP.S® 4052 31488
AEG® 323-803 Wilpu®  3029-240

RUKO 8904 HCS
Zahnung geschrankt und geschliffen.

Verwendung fur:
Konstruktionsholz, Holzwand, Spanplatten,
MDF, Sperrholz, Kunststoffe.

Abmessungen Zahnteilung Artikel-Nr.
Lange x Hohe x Starke Zahne Inhalt Stiick
mm mm Zoll 5

300,0x 18,0x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89045

Sabelsageblatter anderer Hersteller
Die technischen Daten der Sageblatter
konnen von unseren abweichen.

Bosch® S 1344 D Metabo® 31122/
MP.S® 4015 31472
AEG® 323-802 Wilpu®  3021-300
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Handségeblatt HSS-Co Bihart cobalt

Dieses HSS-Bi-Metall Handsé&geblatt besteht aus zwei verschiedenen <O

RUKO Art. No: ginart
3121 300 18 R s 0

18 TPI 12"/300 mm
>I< = .025"/0.65 mm

Stéhlen. Die Schneiden bestehen aus hartem HSS-Molybdéanstahl und
der Sageblattkorper besteht aus legiertem Vergutungsstahl. Durch die
Kombination der beiden Stéhle in einem Sé&geblatt ist das Handsége-

blatt uRerst verschleil3fest, unzerbrechlich und besitzt eine hervorra-
gende Schnitthaltigkeit. Geeignet fiir alle gangigen Materialien. @ O
Das ideale Blatt fir gehobene Anspriiche.

Lieferbar: in 100 Stiick pro Schachtel (10 x 10 Stiick)

HIGH SPEED STEEL FLEXIBLE S

Verpackungseinheit Artikel-Nr.

lose pro Schachtel

Abmessungen Zahnteilung

Lange x Hohe x Stérke
mm ca. Zoll

Zahne pro Zoll Z&hne pro cm

300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 18 8 100 3121300 18 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 24 10 100 3121300 24 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 32 12 100 3121 30032 R

Handsageblatt HSS bi-flexible

Dieses HSS-Vollstahlségeblatt vereint durch eine spezielle Wé&rme-
behandlung zwei scheinbar unvereinbare Eigenschaften: Harte und
Elastizitat. Nur die Sdgezéhne sind gehartet, der HSS-Ségeblattkdrper
bleibt flexibel. Durch diese zwei Hartezonen erhalt das Handsageblatt
nahezu die Eigenschaften eines HSS-Bi-Metall Handséageblattes.

Das ideale Blatt fur den Handwerker.

O o el WS
316130018 R >I< = .025"/0.65 mm

Lieferbar: in 100 Stiick pro Schachtel (10 x 10 Stiick)

Abmessungen Zahnteilung Verpackungseinheit Artikel-Nr.
Lénge x Hohe x Starke lose pro Schachtel
mm ca. Zoll Zahne pro Zoll Z&hne pro cm
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/ x 0.025 18 8 100 3181 300 18 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 24 10 100 3181300 24 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 32 12 100 3181 300 32 R

Sagebogen Kompakt 33

Griff aus lackiertem Leichtmetalldruckgul3.

Bogen aus verchromtem Vierkantrohr, poliert.

Fur Sagebléatter mit 300,0 mm L&nge.

Inklusive 1 Sageblatt Bihart cobalt mit 24 Zahnen pro Zoll.

o S5 0O Bihwrt . Y

Abmessungen Verpackungseinheit Artikel-Nr.
SB-Karton
Lange mm Héhe mm Gewicht
420,0 130,0 580 g 1 317 000 33 R
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Referenztabelle flir RUKO Stichsageblatter

Die technischen Daten der Sageblatter anderer Hersteller kbnnen von unseren abweichen.

Artikel-Nr. Bosch® D+N® Gematic® Hawera® Lenox® Metabo® MP.S® Wilpu® Atlas Holz-Her® Festo®
Copco®/
AEG®
3218001 T101B 32225 10 2255 240515 F 450 S 23634 3101 HC 12 254-061 Ho 75 F S 75/2,5
3218002 T 101DP 32940 10 2258 240516 F 456 S 23 655 3103 HC 14D 274-351 — S 75/4
321 8005 T119B 32020 10 2249 144 212 F410S 23631 3108 HW 12 274-353 SP 50 G —
3218006 T144D 32340 10 2270 240 520 F 406 S 23633 3104 HGS 14 213-116 HW 75 G S75/4
3218007 T101D 32240 — 240521 F 416 SC 23635 3105 HGS 24 274-351 HO 75 G —
321 8009 T218A 31312 10 2104 240523 F324S 23 647 3112 MG 21 254-063 ME 50 M —
321 8010 T118A 31012 — — F 318 SC 23 637 3111 MG 11 254-063 AK50M HS50/1.2
321 8011 T118B 31020 10 2107 240525  F 340 SV 23638 3113 MG 12 254-064 ME 50 G HS 50/2
3218012 T118G 31007 10 2101 240 526 — 23 636 3110 HG 107 274-652 ME 50 F —
3218013 T127D 31030 10 2110 240528 F410S 23639 3118 K14 274-315 AL75G HS 75/3
321 8016 T318A 31112 10 2113 240 527 F 518 S 23 629 3114 MG 31bi 274-654 AK 100 M —
321 8017 T318B 31120 10 2116 240534 F410S — 3115 MG 32 bi 274-653 ME 100 G —
3218018 T 101 BR 32625 10 2264 240545 F 450 SR 23 650 3102 HC12R 346-079 — —
3218019 T 318AF 31512 — 144 223 F324S — — MG 31 bi 274-654 HS 105 —
/1,2 bi
3218020 T 318BF 31520 — 144 227 — — — K 14 bi 274-653 HS 105 —
/2,0 bi
3218021 T 144 DF 33340 — 144 220 F 456 S — — HGS 14 bi — — HS 75/4 bi
3218023 T301D 32740 — — F410S 23 654 3101L — — HO 90 G —
3218024 T301DL 34040 10 2253 144 213 F 686 S — 3104 L HGS 34 — — —
3218028 T 118 BF 31420 10 2322 144 225 F314S 23973 3113 F MG 12 bi  340-012 — —
3218033 T118AF 31412 10 2319 240 503 F324S 23971 3111 F MG 11 bi 340-011 — —
321 8070 T111C 32030 — — — 23632 — HG 13 254-071 HO 75 R S 75/3
3218072 T244D 32440 — — — 23 649 — — 346-078 HW75K S75/4K
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Referenztabelle flir RUKO S&belsageblatter

Die technischen Daten der Sageblatter anderer Hersteller kbnnen von unseren abweichen.

Artikel-Nr. Bosch® D+N® Gematic® Hawera® Metabo® MP.S® Fein® Alfra®
33189015 S 922 HF 111018 11 5346 144248 31131 4430 48015 30 058
33189035 S 828D 1120 41 11 5222 121605 31136 4014 56012 30 082
33189045 S 1344 D 11 20 46 11 5210 144235 31122 4015 — 30079
31472
33189055 S 617 K 11 20 40 11 5207 121590 — 4021 50011 30076
33189065 S 922 AF 111021 11 5354 144239 31129 4405 — 30 061
33189085 S 922 EF 111020 11 5352 144242 31132 4401 — 30 060
33189095 S 1022 HF 111024 11 5361 144249 — 4431 52013 30 063
33189105 S 1222 VF 111031 — — 31125 4432 — 30071
31475
33189135 S 1122 EF 11 10 26 11 5367 144243 31133 4402 59018 30 065
31483
33189155 S 922 BF 111019 11 5349 144245 31130 4411 47017 30 059
33189165 S 1122 BF 111025 11 5364 — 31135 4415 51010 30 064
31485
33189175 S 611 DF 112270 11 5328 — 31123 4016 — —
31473
33189185 S 1025 VF — — — — — — —
33189225 S1531L 11 2051 11 5219 121611 31139 4052 — —
31488
33189235 S 1111 K — — — — — — —
33189245 S 644D 11 20 44 11 5201 121600 31120 4011 55019 —
31470
33189285 S 1122 VF 11 10 35 — — — — — —
33189295 S 1225 VF 1110 32 11 5379 — 31124 4422 — —
31474
33189335 S 1125 VF 11 10 34 — — — — — —
33189365 S 1111 DF 112271 — — — — — —
33189375 S 1411 DF 112272 — — — — — —
33189395 S 518 EHM — — — — — — —
33189405 S 123 XF — — — — — — —
33189435 S 3456 XF — — — — — — —
33189445 S 2345 X — — — — — — —
33189455 S 1122 HF — — — — — — —
33189855 S 610 DF — — — — — — —
33189865 S 920 CF — — — — — — —
33189885 S 1110 DF — — — — — — —
33189895 S 1120 CF — — — — — — —
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Referenztabelle flir RUKO S&belsageblatter

Die technischen Daten der Sageblatter anderer Hersteller kbnnen von unseren abweichen.

Artikel-Nr. Flex® Wilpu® Atlas Makita® Milford® Lenox® Rothenberger®
Copco®
AEG® Hitachi® Rockwell®
33189015 — — — — M 88176 20562-610R —
R 12415
33189035 200.786 3025-150 318-131 M 0.30.20 M 87945 20560-606R —
323-801 H 983 605 Z
33189045 201.936 3021-300 318-125 M 0.30.21 M 88010 20585-156R —
323-802 R 12403
33189055 200.751 3019-150 — M 0.30.19 M 87936 — —
33189065 200.743 3015-150 318-128 M 0.30.07 M 88179 20568-624R 86.5784
H 983 603 Z R 12433
33189085 200.735 3014-150 323-809 M 0.30.06 M 88178 20566-618R 86.5785
H 983 602 Z R 12454
33189095 — — — — M 88174 20580-810R —
33189105 201.928 3018-280 323-813 M 0.30.18 M 88208 — —
M 12418
33189135 217.751 3014-200 323-812 M 0.30.09 M 88187 20578-818R 86.5787
R 12420
33189155 200.727 3013-150 323-810 M 0.30.13 M 88177 205654-614R 86.5786
M 12451
33189165 217.190 3013-200 — M 0.30.08 M 88186 — 86.5788
H 983601 Z R 12419
33189175 — — 318-127 — — 20570-636RP —
33189185 — — — — — — —
33189225 250.056 3029-240 323-803 M 0.30.29 — — —
33189235 — — — — — — —
33189245 — 3021-150 318-126 — M 88000 20572-656R —
323-800 R 12400
33189285 — — 323-813 — — — —
33189295 — — — — M 88218 20583-110R 86.5789
R 12457 —
33189335 — — 323-813 — — — —
33189365 — — 318-125 — — — —
33189375 — 3021-300 bi — — — — —
33189395 — — — — — — —
33189405 — — — — — — —
33189435 — — — — — — —
33189445 — — — — — — —
33189455 — — — — — — —
33189855 — — — — — — —
33189865 — — — — — — —
33189885 — — — — — — —

33189895
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Unigrat ,Universalhandgriff”

Der Unigrat ,Universalhandgriff” ist nach den
neuesten ergonomischen Erkenntnissen geformt.

Einhandbedienung

Der Arretierungskopf kann mit Daumen und Zei-
gefinger der Griffhand zuriickgezogen werden.
Bei zuriickgezogenem Arretierungskopf kdnnen
alle Stahlhalter (B-C-D-E-F) verwendet und bis
zu 100,0 mm in der Lange verstellt werden.

Griffmulden
Die Griffmulden enden mit einer Erhéhung und
verhindern das Abrutschen aus der Hand.

Versetzte Flachen

Durch die versetzten Flachen liegt der Unigrat
LUniversalhandgriff’ gut in der Hand und sorgt so
fuir ein gutes Drehmoment.

Konusférmiger Griff
Verjungt sich nach unten und liegt somit noch
besser in der Hand.

Steckbares Griffende
Im Griff kdnnen die zugehdrigen Klingen unter-
gebracht werden.
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Unigrat ,Universalhandgriff”

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung Artikel-Nr.
Universalhandgriff A 107 010
In diesen Handgriff passen alle Halter B-C-D-E-F.
Die Stahlhalter kdnnen bei zuriickgezogenem Arretierungskopf bis zu
100,0 mm in der Lange verstellt werden und sind in jeder Position feststellbar.
Die Ersatzklingen passen in das abschraubbare Ende des Griffs.
H 7
Unigrat ,Stahlhalter
Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Stahlhalter B 1 107 011 . — .
sennatter® Y s s
Stahlhalter D 1 107 022 E E
Stahlhalter E 1 107 025 E
Stahlhalter F 1 107 031
H H n
Unigrat ,Klingen B
Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Klinge B 10 10 107 012
Die am meisten verwendete HSS-Klinge fur innere und !
aulere Entgratarbeiten an langspanenden Werkstoffen wie
Stahl, Aluminium, Kunststoffe etc.
Klinge B 20 10 107 014
Diese HSS-Klinge wird verwendet fur kurzspanende 3
Werkstoffe wie Messing und GuReisen.
Einsetzbar in beide Richtungen.
Klinge B 30 10 107 015
Diese HSS-Klinge ist geeignet fur gleichzeitiges Entgraten “
innerer und &uRRerer Bohrungen bis 4,0 mm Materialstérke. ;
Klinge B 50 1 107 016
ReilRnadel mit Hartmetallspitze, nachschleifbar.
Klinge B 60 10 107 017
Diese HSS-Klinge entgratet Bohrungen riickseitig
bis 20,0 mm Materialstarke.
Klinge B 70 1 107 018

Diese Hartmetallklinge entgratet Werkstoffe
bis zu 3,0 mm Materialstéarke.
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Unigrat ,Klingen C"

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
Klinge C 40 1 107 020
Kleiner HSS-Dreikantschaber 4,0 x 20,0 mm ﬁ
fur Prazisionsarbeiten bis 4,0 mm Flachenbreite. .

Klinge C 42 1 107 021

Grol3er HSS-Dreikantschaber 8,0 x 30,0 mm m
fur Standardarbeiten bis 8,0 mm Flachenbreite.

Unigrat ,Klingen D"

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Klinge D 80 1 107 023

Hartmetall-Wendeplatte zum Flachschaben und
Blechentgraten bis 3,0 mm Materialstarke. 6 Schneidkanten.

Klinge D 82 1 107 024
Hartmetall-Wendeplatte zum Blechentgraten bis 8,0 mm
Materialstarke. 2 Schneidkanten.

Unigrat ,Klingen E"

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
Klinge E 100 10 107 026
HSS-Klinge mit der Schneidkante von B 10, nur mit langem «

Schaft. Fir innere und duere Entgratarbeiten und langspa- ‘b_

nende Werkstoffe wie Stahl, Aluminium, Kunststoffe etc.

Klinge E 200 10 107 027

HSS-Klinge mit der Schneidkante von B 20, nur mit langem @

Schaft. Fur kurzspanende Werkstoffe wie Messing und Guf3- h
eisen. Einsetzbar in beide Richtungen.

Klinge E 300 10 107 028
HSS-Klinge mit der Schneidkante von B 30,

nur mit langem Schaft. Fiir gleichzeitiges Entgraten 4 emmmme

innerer und auBerer Bohrungen bis 4,0 mm Materialstarke.

Klinge E 350 10 107 029
Diese HSS-Klinge ist geeignet zum Entgraten @

gerader Kanten, Keilnuten etc. &

Klinge E 600 5 107 030

Diese HSS-Klinge entgratet Bohrungen riickseitig w‘\
bis 20,0 mm Materialstérke.




Unigrat ,Klingen F"

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Senker F 12 1 107 032

HSS-Senker zum Entgraten von Bohrungen bis @ 12,0 mm.

Senker F 20 1 107 033
HSS-Senker zum Entgraten von Bohrungen bis @ 20,0 mm.

Senker F 30 1 107 034
HSS-Senker zum Entgraten von Bohrungen bis @ 30,0 mm.

Kantenentgrater mit HSS-Klingen

+ Kunststoffgriff mit abschraubbarem Ruickteil zur Aufbewahrung von Ersatzklingen.

+ Klingen auswechselbar.

+ Ideal zum Entgraten von Kanten, Rohren und Stahl-, Aluminium-, Messing-, Kupferblechen,
Gusseisen und Kunststoffplatten.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Benennung Artikel-Nr.
Kantenentgrater A1 komplett mit HSS-Klinge E 100 107 050
4-teiliger Kantenentgrater-Satz A3 komplett mit 3 HSS-Klingen 107 051
@ E 200
< E 100
h-
® E 350
e

Rohrentgrater mit HSS-Schneiden
+ ldeal zum Innenentgraten von Rohren.
+ ldeal zum AufRenentgraten von Rohren.

» Einsetzbar flir Rohrdurchmesser von 4,0 bis 36,0 mm.

Verpackungseinheit: in Kartonverpackung

Benennung Artikel-Nr.

Rohrentgrater 107 053
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Nutenentgrater-Satz “N” mit HSS-Schneidscheibe

+ Kunststoffgriff.

» Auswechselbare Schneidscheibe aus HSS.

+ Ideal fir Nutenbreite von 2,4 - 11,0 mm.

» Besonders geeignet zum Entgraten von Keilnuten in Wellen und Bohrungen bei Stahl
und Aluminium.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Benennung Artikel-Nr.

3-teiliger Nutenentgrater-Satz “N” 107 062

1 Universalhandgriff A .—m
B L LLLLULLTTIT LR Ll

+ Stahlhalter N + Schneidscheibe

Ersatz-Stahlhalter N 107 037

Ersatz-Schneidscheibe aus HSS 107 063

Doppelentgrater mit HSS-Schneidscheiben

+ Kunststoffgriff mit Handschutz und 2 Schneiden aus HSS.

» Auswechselbare Schneidscheiben aus HSS.

» Die Schneidscheiben kénnen nach Abniitzung an den Schneidstellen weitergedreht und somit
in vollem Umfang genutzt werden.

» Der Abstand der Schneidscheiben ist verstellbar.

» Zum beidseitigen Entgraten von Stahl-, Aluminium-, Messing-, Kupferblechen und Kunststoff-
platten bis 10,0 mm geeignet.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Benennung Artikel-Nr.

Doppelentgrater komplett 107 060

1 Ersatz-Schneidscheibe aus HSS ° 107 061

Schnellentgrater mit HSS-Klinge

* Aluminium-Sechskantgriff.
+ Klein und handlich.
+ ldeal zum standigen Mitfiihren.

Verpackungseinheit: einzeln in SB-Tasche

Benennung Artikel-Nr.
Schnellentgrater mit nicht auswechselbarer 107 052
HSS-Klinge E 100 Ty
Schnellentgrater mit auswechselbarer - 107 054
HSS-Kiinge E 100 | e e——




Unigrat-Séatze

Ein rationelles Entgratsystem fiir alle Entgratarbeiten, die von Hand ausgefuhrt werden mussen.
Durch die groRRe Klingenauswahl haben Sie vielfache Mdglichkeiten, Bohrungen und Kanten zu entgraten.
Bei den verschiedenen Klingen kénnen Sie Bohrungen von innen, au3en oder beidseitig entgraten, da sich die Klinge selbst der Kontur anpasst.

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Unigrat-Entgrater-Satz "F”

b

1: F 20

Benennung Artikel-Nr.
4-teiliger 107 003
Unigrat-Entgrater-Satz "B” B
3-teiliger 107 004
Unigrat-Entgrater-Satz "C”
e C 42
A
4-teiliger 107 005
SrieracEnigrierSaz T e ©
Ll -
4 o
A
5-teiliger 107 006
Unigrat-Entgrater-Satz "E” E
« E100 o E 200 E 300
\—— 4 S re=r
A
3-teiliger 107 007




» SCHRAUBLOCHSTANZEN




Schraublochstanzen

e Mit wenigen Handgriffen dinnwandige Materialien schnell,
muhelos, sauber und gratfrei lochen.

e Bessere Auflage durch 3-Punkt-Anschnitt, dadurch geringere
Deformation der ausgestanzten Teile. Dies verhindert eine
Beschadigung der Zugschraube.

e Das Kugellager macht die Handhabung noch leichter und
schneller. Der Kraftaufwand wird um ca. 67 % verringert.

e \or dem Einsatz der Schraublochstanze sollte die Zugschraube
mit RUKO Schneidspray oder Schneidpaste unbedingt ge-
schmiert werden.

Die metrischen Zugschrauben der RUKO Schraublochstan-
zen haben die jeweils héchste Guteklasse und sind somit
auf extreme Belastungen ausgelegt. Bei Verlust kdnnen sie
auch fir den kurzfristigen Einsatz gegen handelsubliche me-
trische Feingewindeschrauben ersetzt werden.

e Besonders gut geeignet fiir den Einsatz mit Schrauben
schlisseln, Handhydraulikstanzen oder Fuhydraulikstanzen.

e SondergroRen sind auf Anfrage lieferbar.
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Richtwerte fiir den Einsatz
von Schraublochstanzen

Zugschraube Stahlbleche Edelstahlbleche Bunt- und Kunststoffe
Leichtmetalle

MF 8 x 1,0 mm 2,0 mm 1,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF 10 x 1,0 mm 2,0 mm 1,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF 12 x 1,5 mm 3,0 mm 1,5 mm 4,0 mm 4,0 mm

MF 16 x 1,5 mm 3,0 mm 1,5 mm 4,0 mm 4,0 mm




Schraublochstanzen mit 3-Punkt-Anschnitt

Stempel:

Werkstoff:
Zugschraube:

3-Punkt-Anschnitt
Materialstarke: bis 4,0 mm
Spezialstahl

metrische Feingewinde, ab MF 10, Festigkeitsklasse 12.9

Geeignet fur Stahlbleche, Edelstahlbleche, Bunt- und Leichtmetalle, Kunststoffe.
Ideal fir Schaltanlagenbauer, Elektriker, Installateure, Industrie und Handwerk.

Verpackungseinheit: einzeln in Kartonverpackung

[%] Durchgangsmalfie Conduit & (%) Zugschraube Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm M PG Pipe Size Zoll MF Standard Kugellager
12,7 12 7 MF 8 109 127 —
14,0 MF 8 109 140 —
15,2 9 MF 10 109 152 109 152 K
16,0 MF 10 109 160 109 160 K
16,5 16 MF 10 109 165 109 165 K
17,0 MF 10 109 170 109 170 K
18,0 MF 10 109 180 109 180 K
18,6 11 MF 10 109 186 109 186 K
19,0 MF 10 109 190 109 190 K
20,0 MF 10 109 200 109 200 K
20,4 20 13,5 MF 10 109 204 109 204 K
21,0 MF 10 109 210 109 210 K
22,0 MF 10 109 220 109 220 K
22,5 16 15" 7/g" MF 10 109 225 109 225 K
23,0 MF 10 109 230 109 230 K
24,0 MF 10 109 240 109 240 K
25,0 MF 10 109 250 109 250 K
25,4 25 1" MF 10 109 254 109 254 K
26,0 MF 10 109 260 109 260 K
27,0 MF 10 109 270 109 270 K
28,3 21 3/4" MF 12 109 283 109 283 K
29,0 MF 12 109 290 109 290 K
30,0 MF 12 109 300 109 300 K
30,5 17/32" MF 12 109 305 109 305 K
31,0 MF 12 109 310 109 310 K
32,0 MF 12 109 320 109 320 K
32,5 32 MF 12 109 325 109 325 K
33,0 MF 12 109 330 109 330 K
34,0 MF 12 109 340 109 340 K
35,0 1" MF 12 109 350 109 350 K
36,0 MF 12 109 360 109 360 K
37,0 29 MF 12 109 370 109 370 K
38,0 MF 12 109 380 109 380 K
39,0 MF 12 109 390 109 390 K
40,0 40 MF 12 109 400 109 400 K
40,5 MF 16 109 405 109 405 K
41,0 MF 16 109 410 109 410K
42,0 MF 16 109 420 109 420 K
43,0 118" MF 16 109 430 109 430 K
44,0 MF 16 109 440 109 440 K
45,0 MF 16 109 450 109 450 K
46,0 MF 16 109 460 109 460 K
47,0 36 MF 16 109 470 109 470 K
48,0 MF 16 109 480 109 480 K
49,0 MF 16 109 490 109 490 K
50,0 11" MF 16 109 500 109 500 K
50,5 50 MF 16 109 505 109 505 K
51,0 2" MF 16 109 510 109 510 K
52,0 MF 16 109 520 109 520 K
53,0 MF 16 109 530 109 530 K
54,0 42 21/g" MF 16 109 540 109 540 K
55,0 MF 16 109 550 109 550 K
60,0 ~48 MF 16 109 600 109 600 K
61,5 2" 2 3/g" MF 16 109 615 109 615 K
63,5 63 MF 16 109 635 109 635 K







Schraublochstanzen-Satze
im Kunststoffkoffer

109 003 109 006 109 008
Typ Benennung Artikel-Nr.
Satz 1 11 -teiliger Schraublochstanzen-Satz 109 002

6 Schraublochstanzen

15,2 (PG 9)-18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20/ PG 13,5) - 22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) + 32,0 mm
+ 1 Blechschalbohrer HSS Gr. 1

+ 1 Schneidpaste 30 g

+ 2 Zugschrauben MF 10 x 1,0 x 45 Festigkeitsklasse 12.9

+ 1 Zugschraube MF 12 x 1,5 x 55 Festigkeitsklasse 12.9

Satz 2 13-teiliger Schraublochstanzen-Satz 109 003
8 Schraublochstanzen
15,2 (PG9)-18,6 (PG 11)-20,4 (M20/PG 13,5) - 22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) -
37,0 (PG 29) - 47,0 (PG 36) + 54,0 mm (PG 42)
+ 1 Blechschélbohrer HSS Gr. 2
+ 1 Schneidpaste 30 g
+ 1 Zugschraube MF 10 x 1,0 x 45 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Zugschraube MF 12 x 1,5 x 55 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Zugschraube MF 16 x 1,5 x 60 Festigkeitsklasse 12.9

Satz 3 10-teiliger Schraublochstanzen-Satz 109 006
5 Schraublochstanzen
16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 32,5 (M 32) + 40,5 mm (M 40)
+ 1 Blechschélbohrer HSS Gr. 2
+ 1 Schneidpaste 30 g
+ 1 Zugschraube MF 10 x 1,0 x 45 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Zugschraube MF 12 x 1,5 x 55 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Zugschraube MF 16 x 1,5 x 60 Festigkeitsklasse 12.9

Satz 4 12-teiliger Schraublochstanzen-Satz 109 008
7 Schraublochstanzen
16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) -
50,5 (M 50) + 63,5 mm (M 63)
+ 1 Blechschélbohrer HSS Gr. 2
+ 1 Schneidpaste 30 g
+ 1 Zugschraube MF 10 x 1,0 x 45 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Zugschraube MF 12 x 1,5 x 55 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Zugschraube MF 16 x 1,5 x 60 Festigkeitsklasse 12.9
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Schraublochstanzen-Satze mit Kugellager
im Kunststoffkoffer

109 003 K 109 006 K 109 008 K
Typ Benennung Artikel-Nr.
Satz 1 K 11 -teiliger Schraublochstanzen-Satz 109 002 K

6 Schraublochstanzen

15,2 (PG 9)-18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20/ PG 13,5) - 22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) + 32,0 mm
+ 1 Blechschalbohrer HSS Gr. 1

+ 1 Schneidpaste 30 g

+ 2 Kugellagerschrauben MF 10 x 1,0 x 50 Festigkeitsklasse 12.9

+ 1 Kugellagerschraube MF 12 x 1,5 x 60 Festigkeitsklasse 12.9

Satz2 K 13-teiliger Schraublochstanzen-Satz 109 003 K
8 Schraublochstanzen
15,2 (PG9)-18,6 (PG 11)-20,4 (M 20/ PG 13,5) - 22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) -
37,0 (PG 29) - 47,0 (PG 36) + 54,0 mm (PG 42)
+ 1 Blechschélbohrer HSS Gr. 2
+ 1 Schneidpaste 30 g
+ 1 Kugellagerschraube MF 10 x 1,0 x 50 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Kugellagerschraube MF 12 x 1,5 x 60 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Kugellagerschraube MF 16 x 1,5 x 70 Festigkeitsklasse 12.9

Satz 3K 10-teiliger Schraublochstanzen-Satz 109 006 K
5 Schraublochstanzen
16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 32,5 (M 32) + 40,5 mm (M 40)
+ 1 Blechschalbohrer HSS Gr. 2
+ 1 Schneidpaste 30 g
+ 1 Kugellagerschraube MF 10 x 1,0 x 50 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Kugellagerschraube MF 12 x 1,5 x 60 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Kugellagerschraube MF 16 x 1,5 x 70 Festigkeitsklasse 12.9

Satz 4 K 12-teiliger Schraublochstanzen-Satz 109 008 K
7 Schraublochstanzen
16,5 (M 16) - 20,4 (M 20/ PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) -
50,5 (M 50) + 63,5 mm (M 63)
+ 1 Blechschélbohrer HSS Gr. 2
+ 1 Schneidpaste 30 g
+ 1 Kugellagerschraube MF 10 x 1,0 x 50 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Kugellagerschraube MF 12 x 1,5 x 60 Festigkeitsklasse 12.9
+ 1 Kugellagerschraube MF 16 x 1,5 x 70 Festigkeitsklasse 12.9




FuRhydraulikstanze
im Kunststoffkoffer

Benennung

Artikel-Nr.

FuBhydraulikstanze komplett

+ 1 Distanzbuchse

+ 1 Adapterschraube MF 10 x 1,0 Aufnahme 3/4" UNF

+ 1 Adapterschraube MF 12 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF

+ 1 Adapterschraube MF 16 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF
Zugkraft 50 kN

109 301

Handhydraulikstanzen
im Kunststoffkoffer

Benennung

Artikel-Nr.

Kompakte Handhydraulikstanze komplett

+ 1 Distanzbuchse

+ 1 Adapterschraube MF 10 x 1,0 Aufnahme 3/4" UNF

+ 1 Adapterschraube MF 12 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF

+ 1 Adapterschraube MF 16 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF
Zugkraft 50 kN

Handhydraulikstanze komplett

+ 1 Distanzbuchse

+ 1 Adapterschraube MF 10 x 1,0 Aufnahme 3/4" UNF

+ 1 Adapterschraube MF 12 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF

+ 1 Adapterschraube MF 16 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF
Zugkraft 50 kN

109 101

109 201

109 301

109 101

109 201
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Schraublochstanzen-Séatze mit
kompakter Handhydraulikstanze im Kunststoffkoffer

109 009 109 004
Typ Benennung Artikel-Nr.
Satz 5 12-teiliger Schraublochstanzen-Satz mit kompakter Handhydraulikstanze 109 009
Hydraulik 1 kompakte Handhydraulikstanze komplett

+ 6 Schraublochstanzen
16,5 (M 16) - 20,4 (M 20/ PG 13,5) - 25,4 (M 25) -
32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) + 50,5 mm (M 50)

+ 1 Blechschalbohrer HSS Gr. 2

+ 1 Schneidpaste 30 g

+ 1 Distanzbuchse

+ 1 Adapterschraube MF 10 x 1,0 Aufnahme 3/4" UNF

+ 1 Adapterschraube MF 12 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF

+ 1 Adapterschraube MF 16 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF
Zugkraft 50 kN

Satz 6 14-teiliger Schraublochstanzen-Satz mit kompakter Handhydraulikstanze 109 004
Hydraulik 1 kompakte Handhydraulikstanze komplett
+ 8 Schraublochstanzen
15,2 (PG9)-18,6 (PG11)-20,4 (M 20 /PG 13,5) - 22,5 (PG 16) -
28,3 (PG 21) - 37,0 (PG 29) - 47,0 (PG 36) + 54,0 mm (PG 42)
+ 1 Blechschélbohrer HSS Gr. 2
+ 1 Schneidpaste 30 g
+ 1 Distanzbuchse
+ 1 Adapterschraube MF 10 x 1,0 Aufnahme 3/4" UNF
+ 1 Adapterschraube MF 12 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF
+ 1 Adapterschraube MF 16 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF
Zugkraft 50 kN




Ersatzteile

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung Artikel-Nr.
Distanzbuchse 109 000
Adapterschraube MF 10 x 1,0 Aufnahme 3/4" UNF 109 110
Adapterschraube MF 12 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF 109 112
Adapterschraube MF 16 x 1,5 Aufnahme 3/4" UNF 109 116
Ersatzschraube MF 8 x 1,0 x 40 Festigkeitsklasse 10.9 103 108
Ersatzschraube MF 10 x 1,0 x 45 Festigkeitsklasse 12.9 103 110
Ersatzschraube MF 12 x 1,5 x 55 Festigkeitsklasse 12.9 103 112
Ersatzschraube MF 16 x 1,5 x 60 Festigkeitsklasse 12.9 103 116
Ersatzschraube mit Kugellager MF 10 x 1,0 x 50 Festigkeitsklasse 12.9 103 110K
Ersatzschraube mit Kugellager MF 12 x 1,5 x 60 Festigkeitsklasse 12.9 103 112K
Ersatzschraube mit Kugellager MF 16 x 1,5 x 70 Festigkeitsklasse 12.9 103 116 K
Die Adapterschrauben sind in allen gangigen Hydraulikstanzen einsetzbar.
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Betonbohrer

SDS-plus Hammerbohrer
Einsatzgebiete: fir Granit, Beton, Klinker, Stein, Mauerwerk,
Fliesen und Marmor.

SDS-plus Hammerbohrer mit 4 Schneiden
Einsatzgebiete: fir Granit, Beton, Klinker, Stein, Mauerwerk,
Fliesen und Marmor.

SDS-plus Beton-Hammerbohrer mit 4 Schneiden
Einsatzgebiete: fiir Granit, Beton, Stein, Mauerwerk.

Betonbohrer mit Hartmetallspitze
Einsatzgebiete: fiir Granit, Beton, Klinker, Stein, Mauerwerk,
Fliesen und Marmor.

Mauerdurchbruchbohrer mit Hartmetallspitze
Einsatzgebiete: fiir Beton, Stein, Mauerwerk.

Schlagbohrer mit Hartmetallspitze
Einsatzgebiete: fiir Beton, Klinker, Stein und Mauerwerk.

SDS-max Beton-Hammerbohrer
Einsatzgebiete: fiir Granit, Beton, Stein, Mauerwerk.

Universalbohrer mit Hartmetallschneide
Einsatzgebiete: fir Fliesen, Marmor, Klinker, Stein, Mauerwerk,
Kunststoffe, NE-Metalle, Weich-, Hartholz und Leichtbaustoffe.

Glas- und Fliesenbohrer mit Hartmetallschneide
Speziell geeignet zum Bohren von Glasscheiben, Spiegelglas,
Flaschen, Porzellan, Fliesen, Keramik usw.

Hammerfeste Schlagbohrkronen mit Hartmetallschneiden
Einsatzgebiete: fiir Beton, Stein, Mauerwerk und Ziegel.

SDS-plus und SDS-max MeiRel
Einsatzgebiete: fiir Beton, Mauerwerk, Stein, Ziegel.
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Ubersicht der Symbole
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SDS-plus Hammerbohrer

A A ﬁ
—
Hochste Stabilitat durch Kernverstarkung, dadurch maximale Energietibertragung vom Bohrhammer zur
~ Bohrspitze. Hohe Verschleifl3festigkeit dank spezieller Verfestigungsstrahlbehandlung. Spirale fir optimalen
- Bohrmehltransport. Besonders geeignet fir die Befestigungstechnik. Hochfeste Speziall6tung.
Einsatzgebiete: fur Granit, Beton, Klinker, Stein, Mauerwerk, Fliesen und Marmor.
In allen Bohrhdmmern mit SDS-plus Aufnahme und 2-Nut-Aufnahme wie z.B. Hilti TE 10-22.
Bl
A
v Verpackungseinheit: einzeln mit SB-Clip
4] (%] L1 L2 Artikel-Nr. 4] (%] L1 L2 Artikel-Nr.
mm Zoll mm mm mm Zoll mm mm
35 964 110,0 50,0 211 035 13,0 /2 210,0 150,0 211 133
4,0 5/32 110,0 50,0 211 040 13,0 /7 260,0 200,0 211 131
4,0 5/32 160,0 100,0 211 041 13,0 1/ 310,0 250,0 211 132
5,0 3/16 110,0 50,0 211 050 14,0 916 160,0 100,0 211 140
5,0 316 160,0 100,0 211 051 14,0 916 210,0 150,0 211 141
5,0 3/16 210,0 150,0 211 052 14,0 916 260,0 200,0 211 142
55 7I32 110,0 50,0 211 055 14,0 916 310,0 250,0 211 143
55 /32 160,0 100,0 211 056 14,0 916 460,0 *400,0 211 144
6,0 15/g4 110,0 50,0 211 060 14,0 916 600,0 *550,0 211 145
6,0 15/64 160,0 100,0 211 061 14,0 916 1000,0 *950,0 211 146
6,0 15/g4 210,0 150,0 211 062 15,0 19/37 160,0 100,0 211 150
6,0 15/64 260,0 200,0 211 063 15,0 19/32 210,0 150,0 211 152
6,0 15/64 460,0 *400,0 211 068 15,0 19/32 260,0 200,0 211 151
6,5 8/32 110,0 50,0 211 065 15,0 19/3, 450,0 *400,0 211 153
6,5 8/32 160,0 100,0 211 066 16,0 S/g 160,0 100,0 211 162
6,5 8/32 210,0 150,0 211 067 16,0 5/g 210,0 150,0 211 160
6,5 8/32 260,0 200,0 211 069 16,0 S/g 250,0 200,0 211 163
7,0 932 110,0 50,0 211 070 16,0 S/g 310,0 250,0 211 164
7,0 932 160,0 100,0 211 071 16,0 S/g 450,0 *400,0 211 161
7,0 9/32 210,0 150,0 211 072 16,0 S/g 600,0 *550,0 211 165
8,0 5/16 110,0 50,0 211 080 16,0 S/g 800,0 *750,0 211 166
8,0 5/16 160,0 100,0 211 081 16,0 5/g 1000,0 *950,0 211 167
8,0 5/16 210,0 150,0 211 082 17,0 43/e4 210,0 150,0 211 170
8,0 5/16 260,0 200,0 211 083 18,0 1116 200,0 150,0 211 180
8,0 5/16 310,0 250,0 211 085 18,0 116 250,0 200,0 211 184
8,0 /16 460,0 *400,0 211 084 18,0 11/16 300,0 250,0 211 183
8,0 5/16 610,0 *550,0 211 086 18,0 16 450,0 *400,0 211 181
9,0 137 160,0 100,0 211 090 18,0 116 600,0 *550,0 211 185
9,0 /32 210,0 150,0 211 091 18,0 11/16 1000,0 *950,0 211 182
10,0 3/g 110,0 50,0 211 105 19,0 3/4 200,0 150,0 211 190
10,0 3/g 160,0 100,0 211 100 19,0 34 450,0 *400,0 211 191
10,0 3/g 210,0 150,0 211101 20,0 25/3; 200,0 150,0 211 200
10,0 3/g 260,0 200,0 211 102 20,0 25/3 300,0 250,0 211 201
10,0 3lg 310,0 250,0 211 104 20,0 25/3p 450,0 *400,0 211 202

* Mit kiirzerem Hammerbohrer gleichen Durchmessers ca. 150,0 mm tief vorbohren. Géngige Durchmesser sind fett hervorgehoben.

368
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SDS-plus Hammerbohrer

(0] (%] L1 L2 Artikel-Nr. (] (%] L1 L2 Artikel-Nr.

mm Zoll mm mm mm Zoll mm mm
10,0 3/g 360,0 300,0 211 103 20,0 25/3p 600,0 *550,0 211 203
10,0 3/g 460,0 *400,0 211 106 20,0 25/3 1000,0 *950,0 211 204
10,0 3/g 610,0 *550,0 211 107 22,0 /g 250,0 200,0 211 221
10,0 3/g 1000,0 *950,0 211 108 22,0 7lg 300,0 250,0 211 222
11,0 16 160,0 100,0 211 110 22,0 Ig 450,0 *400,0 211 220
11,0 6 210,0 150,0 211 111 22,0 /g 600,0 *550,0 211 223
11,0 716 260,0 200,0 211 112 22,0 g 1000,0 *950,0 211 224
12,0 15/32 160,0 100,0 211 120 24,0 1516 250,0 200,0 211 240
12,0 15/3p 210,0 150,0 211 122 24,0 1516 450,0 *400,0 211 241
12,0 15/3; 260,0 200,0 211 121 25,0 63/g4 250,0 200,0 211 251
12,0 15/32 310,0 250,0 211 124 25,0 63/g4 300,0 250,0 211 252
12,0 15/3, 460,0 *400,0 211123 25,0 63/g4 450,0 *400,0 211 250
12,0 15/37 600,0 *550,0 211 125 25,0 63/g4 1000,0 *950,0 211 253
12,0 15/32 1000,0 *950,0 211 126 26,0 13/16 250,0 200,0 211 261
13,0 1/ 160,0 100,0 211 130 26,0 13/16 450,0 *400,0 211 260

Verpackungseinheit:
@ 5,0 mm bis 12,0 mm in 10er Kunststoffverpackung
@ 14,0 mm 5er Kunststoffverpackung

@ (4] L1 L2 Artikel-Nr. (%] (4] L1 L2 Artikel-Nr.
mm Zoll mm mm mm Zoll mm mm

5,0 316 110,0 50,0 211 050 K 10,0 3/g 110,0 50,0 211 105 K
5,0 3/16 160,0 100,0 211 051 K 10,0 3/g 160,0 100,0 211 100 K
6,0 15/64 110,0 50,0 211 060 K 12,0 15/37 160,0 100,0 211 120 K
6,0 15/64 160,0 100,0 211 061 K 12,0 15/3, 210,0 150,0 211 122 K
8,0 5/16 110,0 50,0 211 080 K 14,0 916 160,0 100,0 211 140 K
8,0 5/16 160,0 100,0 211 081 K 14,0 916 210,0 150,0 211 141 K
8,0 516 210,0 150,0 211 082 K

* Mit kirzerem Hammerbohrer gleichen Durchmessers ca. 150,0 mm tief vorbohren. Gangige Durchmesser sind fett hervorgehoben.

SDS-plus Hammerbohrer-Satze

Benennung Artikel-Nr.

L]
i
¥
i
!
]
¥

7-teiliger SDS-plus Hammerbohrer-Satz in Industriekassette 205 246
@?5,0-6,0-8,0x110,0 mmund @ 6,0 -8,0-10,0 - 12,0 x 160,0 mm

7-teiliger SDS-plus Hammerbohrer-Satz in ABS-Kunststoffkassette 205 246 RO
@?5,0-6,0-8,0x110,0 mmund @ 6,0 -8,0-10,0 -12,0 x 160,0 mm
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SDS-plus Hammerbohrer mit 4 Schneiden

Loy

Hochste Stabilitat durch Kernverstarkung, dadurch maximale Energietibertragung vom Bohrhammer zur
Bohrspitze. Hohe Verschleil3festigkeit dank spezieller Verfestigungsstrahlbehandlung. Spiralengeometrie fiir
optimalen Bohrmehltransport. Vollhartmetallkopf in Sonderlegierung. 4 Schneider mit konischer Zentrierspit-
ze fur genaue Fuhrung beim Bohren. Besonders geeignet fur die Befestigungstechnik, da eine Abnutzungs-
markierung als Kontrolle und somit der Gewahrleistung eines genauen Bohrdurchmessers dient.

Einsatzgebiete: fir Granit, Beton, Klinker, Stein, Mauerwerk, Fliesen und Marmor.
In allen Bohrhdmmern mit SDS-plus Aufnahme und 2-Nut-Aufnahme wie z.B. Hilti TE 10-22.

Verpackungseinheit: einzeln mit SB-Clip

[%] [%] L1 L2 Artikel-Nr.
mm Zoll mm mm
5,0 316 110,0 50,0 213 050
5,0 3/16 160,0 100,0 213 051
5,0 3/16 210,0 150,0 213 052
55 7132 110,0 50,0 213 055
5,5 7132 160,0 100,0 213 056
6,0 15/64 115,0 50,0 213 060
6,0 15/64 165,0 100,0 213 061
6,0 15/64 215,0 150,0 213 062
6,0 15/g4 265,0 200,0 213 063
6,5 8/32 115,0 50,0 213 065
6,5 8/32 165,0 100,0 213 066
6,5 8/32 265,0 200,0 213 067
8,0 5/16 115,0 50,0 213 080
8,0 5/16 165,0 100,0 213 081
8,0 5/16 215,0 150,0 213 082
8,0 5/16 265,0 200,0 213 083
8,0 5/16 365,0 300,0 213 084
8,0 5/16 465,0 400,0 213 085
10,0 3/g 115,0 50,0 213 100
10,0 3/g 165,0 100,0 213 101
10,0 3/g 215,0 150,0 213102
10,0 3/g 265,0 200,0 213 103
10,0 3/g 365,0 300,0 213 104
10,0 3/g 465,0 400,0 213 105
12,0 15/3, 165,0 100,0 213 120
12,0 15/3; 215,0 150,0 213 121
12,0 15/3 265,0 200,0 213 122
12,0 15/3, 365,0 300,0 213123
12,0 15/35 465,0 400,0 213 124
14,0 916 165,0 100,0 213 140
14,0 916 215,0 150,0 213 141
14,0 916 265,0 200,0 213 142
14,0 916 365,0 300,0 213 143
14,0 916 465,0 400,0 213 144
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SDS-plus Hammerbohrer mit 4 Schneiden

BEE O

Verpackungseinheit:
@ 5,0 mm bis 12,0 mm in 10er Kunststoffverpackung
@ 14,0 mm in 5er Kunststoffverpackung

(4] (4] L1 L2 Artikel-Nr. 2 (%] L1 L2 Artikel-Nr.
mm Zoll mm mm mm Zoll mm mm

5,0 316 110,0 50,0 213 050 K 10,0 3/g 110,0 50,0 213 100 K
5,0 316 160,0 100,0 213 051 K 10,0 3/g 160,0 100,0 213 101 K
6,0 15/64 110,0 50,0 213 060 K 12,0 15/3p 160,0 100,0 213 120 K
6,0 15/g4 160,0 100,0 213 061 K 12,0 15/3, 210,0 150,0 213121 K
8,0 /16 110,0 50,0 213 080 K 14,0 916 160,0 100,0 213 140K
8,0 5/16 160,0 100,0 213 081 K 14,0 9/16 210,0 150,0 213 141 K
8,0 516 210,0 150,0 213 082 K

SDS-plus Hammerbohrer-Sétze mit 4 Schneiden

Benennung Artikel-Nr.

7-teiliger SDS-plus Hammerbohrer-Satz in Industriekassette 213 246
@5,0-6,0-8,0x110,0mm und @ 6,0 - 8,0 -10,0 - 12,0 x 160,0 mm

7-teiliger SDS-plus Hammerbohrer-Satz in ABS-Kunststoffkassette 213 246 RO
@5,0-6,0-8,0x110,0mmund @6,0-8,0-10,0-12,0x 160,0 mm
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SDS-plus Beton-Hammerbohrer mit 4 Schneiden

Kernverstérkung fir maximale Energietibertragung. Keine Bruchgefahr bei Armierungstreffern.

Zwei grof3e Bohrmehlnuten sorgen fur optimale Bohrmehlférderung. Reduzierte Vibrationen und weniger
Reibung ergeben deutlich kiirzere Bohrzeiten. Schlanker Mehrschneidenbohrkopf mit Spezial-Hartmetall-

platten in Sonderlegierung. Einsatzgebiete: fiir Granit, Beton, Stein, Mauerwerk.

Einsatz: in allen Bohrhammern mit SDS-plus Aufnahme und 2-Nut-Aufnahme wie z.B. Hilti TE 10-22.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

%] (%] L1 Lo Schneiden- Artikel-Nr.
mm Zoll mm mm anzahl
16,0 S/g 250,0 200,0 4 224 161
16,0 5/g 450,0 *400,0 4 224 160
18,0 11/16 250,0 200,0 4 224 180
18,0 /16 450,0 *400,0 4 224 181
20,0 25/3 250,0 200,0 4 224 200
20,0 25/35 450,0 *400,0 4 224 201
22,0 Ig 450,0 *400,0 4 224 220
24,0 1516 450,0 *400,0 4 224 240
25,0 63/g4 450,0 *400,0 4 224 250
28,0 11g 450,0 *400,0 4 224 280
30,0 1316 450,0 *400,0 4 224 300

* Mit kirzerem Hammerbohrer gleichen Durchmessers ca. 150,0 mm tief vorbohren.
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Betonbohrer mit Hartmetallspitze und Zylinderschaft

A A NNy
L/

30°

Betonbohrer mit langer Lebensdauer, extremer Zahigkeit, hoher Elastizitat und hoher Bohrleistung fur

o extreme Beanspruchung durch speziell legierte Stahlqualitat. Exakte Bohrungen durch Préazisionsanschiliff

der Hartmetallschneiden. Bohrhammerfeste Spezial-Hartmetallplatte in Sonderlegierung.

Einsatzgebiete: fir Granit, Beton, Klinker, Stein, Mauerwerk, Fliesen und Marmor.

Einsatz: in leichten Bohrhammern und starken Schlagbohrmaschinen mit Bohrfutteraufnahme.

I Verpackungseinheit: einzeln in SB-Tasche
\ 4
[%] [%] L1 L2 Artikel-Nr. (%] (0] L1 L2 Artikel-Nr.
mm Zoll mm mm mm Zoll mm mm
3,0 /g 70,0 40,0 221 030 10,0 3/g 120,0 80,0 221 100
4,0 5/32 75,0 40,0 221 040 10,0 3lg 250,0 200,0 221101
5,0 3/16 85,0 50,0 221 050 12,0 15/32 150,0 90,0 221120
5,0 3/16 150,0 90,0 221 051 12,0 15/3 250,0 200,0 221121
6,0 15/64 100,0 60,0 221 060 13,0 13 150,0 90,0 221 130
v 6,0 15/g4 150,0 90,0 221 061 14,0 916 150,0 90,0 221 140

6,5 g 100,0 60,0 221 065 14,0 916 250,0 200,0 221141
6,5 1 150,0 90,0 221 066 16,0 5/g 160,0 100,0 221 160
7,0 9/32 100,0 60,0 221 070 18,0 11/16 160,0 100,0 221 180
8,0 5/16 120,0 80,0 221 080 20,0 25/32 160,0 100,0 221 200
8,0 5/16 250,0 200,0 221 081

Verpackungseinheit:
@ 4,0 mm bis 10,0 mm in 10er Kunststoffverpackung
@ 12,0 mm in 5er Kunststoffverpackung

(%] (%] L1 L2 Artikel-Nr. (%] a L1 L2 Artikel-Nr.
mm Zoll mm mm mm Zoll mm mm

4,0 5/32 75,0 40,0 221 040 K 10,0 3/g 120,0 80,0 221 100 K
5,0 3/16 85,0 50,0 221 050 K 12,0 15/37 150,0 90,0 221 120K
6,0 15/g4 100,0 60,0 221 060 K 14,0 916 150,0 90,0 221 140K
8,0 5/16 120,0 80,0 221 080 K

Betonbohrer-Satze mit Hartmetallspitze und Zylinderschaft

Benennung Artikel-Nr.

7-teiliger Betonbohrer-Satz mit Hartmetallspitze und Zylinderschatft in Industriekassette 205 255
@ 4,0x 75,0 mm -5,0x85,0mm -6,0x100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
@ 8,0 x 120,0 mm - 10,0 x 120,0 mm - 12,0 x 150,0 mm

7-teiliger Betonbohrer-Satz mit Hartmetallspitze u. Zylinderschaft in ABS-Kunstoffkassette 205 246 RO
@ 4,0 x 75,0 mm - 5,0 x 85,0 mm - 6,0 x 100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
@ 8,0 x 120,0 mm - 10,0 x 120Q,0 mm - 12,0 x 150,0 mm
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Mauerdurchbruchbohrer mit Hartmetallspitze und Sechskantschaft

DIN { ISO
8039 § 5468

Mauerbohrer aus vergiitetem Spezialstahl mit hoher Zahigkeit und Elastizitét in besonders robuster Ausfiihrung.
Schlagbohrfeste Spezial-Hartmetallplatte in Sonderlegierung. Gute Bohrleistung fur hohe Beanspruchung.
Geeignet zum Bohren tiefer Locher und Mauerdurchbriiche.

Einsatzgebiete: fir Beton, Stein, Mauerwerk. Einsatz: in Schlagbohrmaschinen mit Bohrfutteraufnahme.

Verpackungseinheit: einzeln in SB-Tasche

[%] [%] L1 L2 Artikel-Nr.

mm Zoll mm mm

8,0 516 400,0 350,0 218 080
10,0 3/g 400,0 350,0 218 100
12,0 15/3 400,0 350,0 218 120
14,0 916 400,0 350,0 218 140
16,0 S/g 400,0 350,0 218 160
18,0 11/16 400,0 350,0 218 180
20,0 25/3 400,0 350,0 218 200
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@ . . .
> Schlagbohrer mit Hartmetallspitze und Zylinderschaft
A A 7y o 1
U7 O‘ ) SO =
300 i 468 e
Schlagbohrer aus vergitetem Spezialstahl mit hoher Zahigkeit und Elastizitat in besonders robuster Ausfiihrung.
N Schlagbohrfeste Spezial-Hartmetallplatte in Sonderlegierung. Gute Bohrleistung fiir hohe Beanspruchung.
-
Einsatzgebiete: fiir Beton, Klinker, Stein und Mauerwerk. Einsatz: in Schlagbohrmaschinen mit Bohrfutteraufnahme.
Verpackungseinheit: einzeln in SB-Tasche
—
-
(4] (4] L1 L2 Artikel-Nr. (4] 4] L1 L2 Artikel-Nr.
v mm Zoll mm mm mm Zoll mm mm
3,0 /g 70,0 40,0 209 030 10,0 3/g 120,0 80,0 209 100
ﬁ' 4,0 5/32 75,0 40,0 209 040 10,0 3/g 200,0 150,0 210 100
5,0 3/16 85,0 50,0 209 050 120 /3 150,0 90,0 209 120
5,0 316 150,0 90,0 210 050 12,0 19/3 200,0 150,0 210120
6,0 15/g4 100,0 60,0 209 060 13,0 P 150,0 90,0 209 130
6,0 15/64 150,0 90,0 210 060 14,0 916 150,0 90,0 209 140
6,5 1y 100,0 60,0 209 065 150 193 160,0 100,0 209 150
6,5 g 150,0 90,0 210 065 16,0 5/g 160,0 100,0 209 160
4 7,0 932 100,0 60,0 209 070 18,0 115 160,0 100,0 209 180
8,0 5/16 120,0 80,0 209 080 20,0 25/3 160,0 100,0 209 200
8,0 516 200,0 150,0 210 080

Verpackungseinheit:
@ 4,0 mm bis 10,0 mm in 10er Kunststoffverpackung
@ 12,0 mm in 5er Kunststoffverpackung

(%] (%] L1 L2 Artikel-Nr. (%] (%] L1 L2 Artikel-Nr.
mm Zoll mm mm mm Zoll mm mm

4,0 5/32 75,0 40,0 209 040 K 10,0 3/g 120,0 80,0 209 100 K
5,0 3/16 85,0 50,0 209 050 K 12,0 15/35 150,0 90,0 209 120 K
6,0 15/g4 100,0 60,0 209 060 K 14,0 916 150,0 90,0 209 140 K
8,0 5/16 120,0 80,0 209 080 K

Schlagbohrer-Satze _

mit Hartmetallspitze und Zylinderschaft

Benennung Artikel-Nr.
7-tlg. Schlagbohrer-Satz mit Hartmetallspitze und Zylinderschaft in Industriekassette 205 256

@ 4,0x 75,0 mm -5,0x85,0mm -6,0x100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
@ 8,0 x 120,0 mm - 10,0 x 120,0 mm - 12,0 x 150,0 mm

7-tlg. Schlagbohrer-Satz mit Hartmetallspitze u. Zylinderschaft in ABS-Kunststoffkassette 205 256 RO
@ 4,0 x 75,0 mm - 5,0 x 85,0 mm - 6,0 x 100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
@ 8,0 x120,0 mm - 10,0 x 120,0 mm - 12,0 x 150,0 mm




> 2 SDS-max Beton-Hammerhohrer
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Kernverstérkung fir maximale Energietubertragung. Keine Bruchgefahr bei Armierungstreffern.

Zwei groRe Bohrmehinuten sorgen fir optimale Bohrmehlférderung. Schlanker Mehrschneidenbohrkopf mit
Spezial-Hartmetallplatten in Sonderlegierung. Reduzierte Vibrationen und weniger Reibung ergeben deutlich
kirzere Bohrzeiten.

Einsatzgebiete: fur Granit, Beton, Stein, Mauerwerk.
Einsatz: in allen Bohrhdmmern mit SDS-max Aufnahme und 2-Nut-Aufnahme wie z.B. Hilti TE 42-92.

L1

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

(%] (0] L1 L2 Schneiden- Artikel-Nr.
mm Zoll mm mm anzahl
12,0 15/32 340,0 200,0 2 225 120
12,0 15/3, 540,0 *400,0 2 225121
\ 4 14,0 916 340,0 200,0 2 225 140
14,0 916 540,0 *400,0 2 225 141
15,0 19/3, 340,0 200,0 2 225 150
15,0 19/3 540,0 *400,0 2 225151
16,0 5/g 340,0 200,0 4 225 160
16,0 S/g 540,0 *400,0 4 225161
18,0 11/16 340,0 200,0 4 225 180
18,0 11/16 540,0 *400,0 4 225181
18,0 11/16 940,0 *800,0 4 225 182
20,0 25/37 320,0 200,0 4 225 200
20,0 25/32 520,0 *400,0 4 225 201
20,0 25/3, 920,0 *800,0 4 225 202
22,0 7Ig 320,0 200,0 4 225 220
22,0 7Ig 520,0 *400,0 4 225221
22,0 /g 920,0 *800,0 4 225 222
24,0 15/16 320,0 200,0 4 225 240
24,0 1516 520,0 *400,0 4 225 241
25,0 63/g4 320,0 200,0 4 225 250
25,0 63/64 520,0 *400,0 4 225 251
25,0 63/g4 920,0 *800,0 4 225 252
25,0 93/g4 1320,0 *1200,0 2 225 253
28,0 1g 520,0 400,0 4 225281
32,0 117/g4 920,0 *800,0 4 225 322
32,0 117/g4 1320,0 *1200,0 2 225 323
35,0 13/g 520,0 400,0 4 225 351
38,0 11 370,0 250,0 4 225 380
40,0 137/64 920,0 *800,0 4 225 402
40,0 1374 1320,0 *1200,0 2 225 403

* Mit kirzerem Hammerbohrer gleichen Durchmessers ca. 150,0 mm tief vorbohren.
Gangige Durchmesser sind fett hervorgehoben.
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Universalbohrer mit Hartmetallschneide und Zylinderschaft

Extreme Standzeiten durch speziell legierte Stahlqualitat. Spezial-Hartmetallplatte mit Zentrumspitze.
Fir punktgenaues Anbohren auf harten Oberflachen. Ideal fir splitterfreies und prézises Bohren.

Einsatzgebiete: fur Fliesen, Marmor, Klinker, Stein, Mauerwerk, Kunststoffe, NE-Metalle, Weich-, Hartholz und

Leichtbaustoffe. Nur im drehenden Einsatz in Dreh- und Schlagbohrmaschinen verwendbar. Ideal auch fir Akku-
Bohrmaschinen.

Verpackungseinheit: einzeln in SB-Tasche

[%] [%] L1 L2 Artikel-Nr.

mm Zoll mm mm

5,0 316 95,0 50,0 223 050

6,0 15/g4 100,0 60,0 223 060

8,0 5/16 120,0 80,0 223 080
10,0 3/g 120,0 80,0 223 100
12,0 15/3 150,0 90,0 223 120

Glas- und Fliesenbohrer mit Hartmetallschneide
und Zylinderschaft

&

Beste Ergebnisse bei niedrigen Drehzahlen und guter Kiihlung mit Wasser, Essig, Terpentin oder Petroleum.
Speziell geeignet zum Bohren von Glasscheiben, Spiegelglas, Flaschen, Porzellan, Fliesen, Keramik usw. 2.0

Schneide: Spezial-Hartmetallplatte geschliffen
Létung: hochfeste Speziallétung

Verpackungseinheit: einzeln in SB-Tasche

@1 &1 [%7) L2 Artikel-Nr.
mm Zoll mm mm
3,0 1/g 3,0 80,0 223 003
4,0 5/32 3,0 90,0 223 004
5,0 3/16 4,0 90,0 223 005
6,0 15/g4 5,0 100,0 223 006
8,0 5/16 6,0 100,0 223 008
10,0 3/g 6,0 100,0 223010
12,0 15/3 8,0 100,0 223012




Hammerfeste Schlagbohrkronen
mit Hartmetallschneiden

Hoher Leistungsgrad durch sehr stabilen und diinnwandigen Bohrkronenkdorper.
Einsatzgebiete: fir Beton, Stein, Mauerwerk und Ziegel.

Einsatz: in BohrhdAmmern bis max. 4,0 kg mit SDS-plus Aufnahme und 2-Nut-Aufnahme.
In Schlagbohrmaschinen mit Sechskantschaft.

Erforderliche Maschinenleistung: bis @ 50,0 mm min. 600 Watt ab, @ 65,0 mm min. 800 Watt.

Lieferung ohne Zentrierbohrer und Aufnahmeschaft.
Schneiden:  bohrhammerfeste Spezial-Hartmetallplatten in Sonderlegierung

Létung: hochfeste Speziall6tung
Aufnahme:  Gewinde M16

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

/ Zubehor fiir Schlagbohrkronen

226 200

226 201

226 203

Einsatzbeispiele [%] L1 L2 Zahneanzahl Artikel-Nr.
mm mm mm HM

Sanitér und Heizungsrohre 30,0 107,0 72,0 4 226 0301

Sanitar und Heizungsrohre 35,0 107,0 72,0 4 226 0351

Ablauf-, Wasser- und

Heizungsrohre mit Isolierung 40.0 1074 (=" 4 g 0401

Ablauf-, Wasser- und

Heizungsrohre mit Isolierung 50,0 107,0 720 6 226 0501

Schalterdosen 68,0 107,0 72,0 6 226 0651

Abzweig- und Verteilerdosen 82,0 107,0 72,0 6 226 0801

A_t_)zwelg-, Verteilerdosen und 90,0 107.0 72.0 6 226 0901

Luftungsrohre

Luftungsrohre 100,0 107,0 72,0 6 226 1001
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung Artikel-Nr.

Zentrierbohrer mit Hartmetallschneiden @ 8,0 mm, Gesamtlange 120,0 mm 226 200

Aufnahmeschaft mit Sechskant 226 201

Schlisselweite 12,0 mm, Gesamtlange 95,0 mm

Aufnahmeschaft SDS-plus, Gesamtlange 110,0 mm 226 203







SDS-plus und SDS-max Meifel
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Besonders schlagzaher, aus einem Stiick geschmiedeter Meif3el mit hoher Oberflachenhérte.
Optimale Abtragsleistung durch maximale Energielibertragung vom Bohrhammer zur Meif3elschneide.

Einsatzgebiete: fiir Beton, Mauerwerk, Stein, Ziegel.
Einsatz: in allen Bohrhdmmern mit SDS-plus / SDS-max Aufnahme und 2-Nut-Aufnahme mit Drehstop. Nur mit Augenschutz arbeiten.

Material: hochwertiger Spezialstahl
Oberflache: hohe Verschleif3festigkeit dank spezieller Verfestigungsstrahlbehandlung
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

227 001 + 227 010 227 003 + 227 013 227 004 + 227 016 227 005 + 227 018 227 006

SDS-plus Meif3el

Benennung Lange L1 Breite B1 Schaft-@ Avrtikel-Nr.
mm mm mm

SpitzmeiRel, runde Ausfiihrung 250,0 = 18,0 227 001

FlachmeiRel 250,0 20,0 - 227 003

Spatmeil3el 250,0 40,0 = 227 004

HohlmeiRel 250,0 22,0 — 227 005

ZahnmeiBe 250,0 27,0 — 227 006

SDS-max Meil3el

Benennung Lange L1 Breite B1 Schaft-@ Artikel-Nr.
mm mm mm
Spitzmeilel, runde Ausfuihrung 280,0 — 18,0 227 010
Spitzmeilel, runde Ausfiihrung 400,0 - 18,0 227 011
Spitzmeilel, runde Ausfiihrung 600,0 = 18,0 227 012
FlachmeiRel 280 25,0 - 227013
FlachmeiRel 400 25,0 = 227 014
FlachmeiBel 600 25,0 - 227015
Spatmeil3el 400 50,0 — 227 016
Spatmeif3el 300 75,0 - 227 017
HohlmeiRel 300 26,0 - 227 018




» HOLZBOHRER
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Holzbohrer

Maschinen-Holzspiralbohrer CV-Stahl
Einsatzgebiete: fur Weich-, Hart- und Sperrholzer,
Span-, Tischler- und Hartfaserplatten, Furnierholz.

Schlangenbohrer CV-Stahl
Einsatzgebiete: fiir Weich-, Hart-, Leim-, Massiv-,
Stirnholzer und Balken.

Schalungsbohrer CV-Stahl

Einsatzgebiete: fiir Weich- und Hartholz,
Schalungsbretter, Dielen, Balken, Gips- und
Leichtbauplatten, Isolations- und Dammstoffe.

Scharnierlochbohrer

Einsatzgebiete: fir Weich-, Hart- und Leimhdlzer,
Span-, Tischler-, Hartfaser- und kunststoffbe-
schichtete Platten, Kunststoffe.

Forstnerbohrer CV-Stahl = DIN 7483 G
Einsatzgebiete: fur Weich-, Hart- und Leimhélzer,
Span-, Tischler-, Hartfaser- und kunststoffbe-
schichtete Platten, Kunststoffe.

Flachzentrumbohrer CV-Stahl
Einsatzgebiete: fiir Weich- und Hartholzer,
Spanplatten und Balken.
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Maschinen-Holzspiralbohrer CV-Stahl

An

Leistungsstarker Holzbohrer aus verschleif3festem CV-Stahl. Punktgenaues Bohren durch Zentrierspitze.
Exakte und splitterfreie Bohrungen durch Schulterschneiden. Ideal geeignet fir Dubellochbohrungen.
Einsatzgebiete: fir Weich-, Hart- und Sperrhélzer, Span-, Tischler- und Hartfaserplatten, Furnierholz.

Spitzenanschliff:  Zentrierspitze und 2 Schulterschneiden

Verpackungseinheit: einzeln in SB-Tasche

@ L1 L2 Artikel-Nr.
mm mm mm
3,0 61,0 46,0 208 030
4,0 73,0 52,0 208 040
5,0 86,0 60,0 208 050
6,0 91,0 66,0 208 060
7,0 107,0 72,0 208 070
8,0 116,0 80,0 208 080
9,0 124,0 84,0 208 090
10,0 132,0 90,0 208 100
11,0 132,0 100,0 208 110
12,0 150,0 102,0 208 120
13,0 152,0 112,0 208 130
14,0 159,0 112,0 208 140
15,0 167,0 112,0 208 150
16,0 168,0 112,0 208 160
18,0 184,0 130,0 208 180
20,0 200,0 130,0 208 200
22,0 200,0 130,0 208 220
24,0 200,0 130,0 208 240
26,0 200,0 130,0 208 260
28,0 200,0 130,0 208 280
30,0 200,0 130,0 208 300
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2 Schlangenbohrer CV-Stahl

Sl

Schlangenbohrer aus verschleiR3festem CV-Stahl. Punktgenaues Bohren durch selbsteinziehende Zentrier-
spitze. Exakte und splitterfreie Bohrungen durch Vorschneider. Gehértete Kopf- und Hauptschneiden sorgen
fur eine hohe Standzeit, LEWIS-Wendel fur optimale Spanabfuhr. Einsatzgebiete: fir Weich-, Hart-, Leim-,
Massiv-, Stirnhélzer und Balken.

Spitze: selbsteinziehende Gewindespitze mit Vorschneider
Schaft: Sechskant bis SW max. 12,0 mm

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

L1

[%] L1 L2 Artikel-Nr.
mm mm mm
6,0 230,0 160,0 208 406
8,0 230,0 160,0 208 408
10,0 230,0 160,0 208 410
12,0 230,0 160,0 208 412
14,0 230,0 160,0 208 414
16,0 230,0 160,0 208 416
18,0 230,0 160,0 208 418
20,0 230,0 160,0 208 420
22,0 230,0 160,0 208 422
24,0 230,0 160,0 208 424
\ 26,0 230,0 160,0 208 426
28,0 230,0 160,0 208 428
30,0 230,0 160,0 208 430
32,0 230,0 160,0 208 432
8,0 460,0 360,0 208 508
10,0 460,0 360,0 208 510
12,0 460,0 360,0 208 512
14,0 460,0 360,0 208 514
16,0 460,0 360,0 208 516
18,0 460,0 360,0 208 518
20,0 460,0 360,0 208 520
22,0 460,0 360,0 208 522
24,0 460,0 360,0 208 524
26,0 460,0 360,0 208 526
28,0 460,0 360,0 208 528
30,0 460,0 360,0 208 530
32,0 460,0 360,0 208 532
8,0 600,0 530,0 208 608
10,0 600,0 530,0 208 610
12,0 600,0 530,0 208 612
14,0 600,0 530,0 208 614
16,0 600,0 530,0 208 616
18,0 600,0 530,0 208 618
20,0 600,0 530,0 208 620
22,0 600,0 530,0 208 622
24,0 600,0 530,0 208 624
26,0 600,0 530,0 208 626
28,0 600,0 530,0 208 628
30,0 600,0 530,0 208 630
32,0 600,0 530,0 208 632
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Schalungsbohrer CV-Stahl
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Schalungsbohrer aus verschleil3festem CV-Stahl. GroRRer Spanekanal bis zum Spiralauslauf ab @ 16,0 mm.
Hohe Rundlaufgenauigkeit durch eingeschraubten Schaft. Nach Empfehlung der Berufsgenossenschaft Holz
fur alle bauhandwerklichen Bohrarbeiten. Einsatzgebiete: fir Weich- und Hartholz, Schalungsbretter, Dielen,
Balken, Gips- und Leichtbauplatten, Isolations- und Dammstoffe.

Verpackungseinheit: einzeln in SB-Tasche

(4] L1 L2 Schaftform Artikel-Nr.
mm mm mm
6,0 400,0 350,0 rund 208 706
8,0 400,0 350,0 rund 208 708
10,0 400,0 350,0 rund 208 710
12,0 400,0 350,0 rund 208 712
14,0 400,0 350,0 rund 208 714
16,0 400,0 350,0 rund 208 716
18,0 400,0 350,0 rund 208 718
20,0 400,0 350,0 rund 208 720
22,0 400,0 350,0 rund 208 722
24,0 400,0 350,0 rund 208 724
26,0 400,0 350,0 rund 208 726
28,0 400,0 350,0 rund 208 728
30,0 400,0 350,0 rund 208 730
8,0 600,0 550,0 rund 208 808
10,0 600,0 550,0 rund 208 810
12,0 600,0 550,0 rund 208 812
14,0 600,0 550,0 rund 208 814
16,0 600,0 550,0 rund 208 816
18,0 600,0 550,0 rund 208 818
20,0 600,0 550,0 rund 208 820
22,0 600,0 550,0 rund 208 822
24,0 600,0 550,0 rund 208 824
26,0 600,0 550,0 rund 208 826
28,0 600,0 550,0 rund 208 828
30,0 600,0 550,0 rund 208 830
8,0 800,0 750,0 rund 208 850
10,0 800,0 750,0 rund 208 851
12,0 800,0 750,0 rund 208 852
14,0 800,0 750,0 rund 208 854
16,0 800,0 750,0 rund 208 856
18,0 800,0 750,0 rund 208 858
20,0 800,0 750,0 rund 208 860
22,0 800,0 750,0 rund 208 862
24,0 800,0 750,0 rund 208 864
26,0 800,0 750,0 rund 208 868
28,0 800,0 750,0 rund 208 870
30,0 800,0 750,0 rund 208 871
10,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 910
12,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 912
14,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 914
16,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 916
18,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 918
20,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 920
22,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 922
24,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 924
26,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 926
28,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 928
30,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 930
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2 Scharnierlochbohrer
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Leistungsstarker Scharnierlochbohrer mit sehr hoher Standzeit durch prézis geschliffene Hartmetallschneiden.
Punktgenaues Bohren durch Zentrierspitze. Maf3genaue und splitterfreie Bohrungen durch Hartmetallhaupt-
schneiden. Einsatzgebiete: fur Weich-, Hart- und Leimhdlzer, Span-, Tischler-, Hartfaser- und kunststoffbe-
schichtete Platten, Kunststoffe.

Spitzenanschliff: Zentrierspitze mit 2 Hauptschneiden aus Hartmetall

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

(%] L1 L2 Artikel-Nr.
mm mm mm
20,0 60,0 35,0 212 020
25,0 60,0 35,0 212 025
26,0 60,0 35,0 212 026
30,0 60,0 35,0 212 030
35,0 60,0 35,0 212 035




Forstnerbohrer CV-Stahl = DIN 7483 G
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Leistungsstarker Forstnerbohrer mit hoher Standzeit durch prézise geschliffene Schneiden.

Punktgenaues Bohren durch Zentrierspitze. Die beiden Umfangschneiden garantieren maRgenaue und split-
terfreie Bohrungen. Einsatzgebiete: fir Weich-, Hart- und Leimhélzer, Span-, Tischler-, Hartfaser- und kunst-
stoffbeschichtete Platten, Kunststoffe.

Spitzenanschliff: Zentrierspitze mit 2 Hauptschneiden

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

(%] L1 L2 Artikel-Nr.
mm mm mm

8,0 90,0 60,0 212 080
10,0 90,0 60,0 212100
12,0 90,0 60,0 212120
14,0 90,0 60,0 212 140
15,0 90,0 60,0 212 150
16,0 90,0 60,0 212 160
18,0 90,0 60,0 212180
20,0 90,0 60,0 212 200
22,0 90,0 60,0 212 220
24,0 90,0 60,0 212 240
25,0 90,0 60,0 212 250
26,0 90,0 60,0 212 260
28,0 90,0 60,0 212 280
30,0 90,0 60,0 212 300
32,0 90,0 60,0 212 320
34,0 90,0 60,0 212 340
35,0 90,0 60,0 212 350
36,0 90,0 60,0 212 360
38,0 90,0 60,0 212 380
40,0 90,0 60,0 212400
45,0 90,0 60,0 212 450
50,0 90,0 60,0 212 500

Forstnerbohrer-Satz CV-Stahl = DIN 7483 G
in Holzkassette

Benennung Artikel-Nr.
5-teiliger Forstnerbohrer-Satz 212 001
@ 15,0 - 20,0 - 25,0 - 30,0 - 35,0 mm




www.ruko.de

>0 e Flachzentrumbohrer CV-Stahl
A A V7
Punktgenaues Bohren durch Zentrierspitze. Die beiden Hauptschneiden sorgen fiir einen schalenden Schnitt.
Konische Seitenschneiden verhindern das Festklemmen im Holz.
Einsatzgebiete: fir Weich- und Harthélzer, Spanplatten und Balken.
4
Spitze: gescharfte Zentrierspitze mit Spannut
. Schneide: 2 Hauptschneiden
- Schaft: Sechskantschaft SW max. 6,0 mm
Verpackungseinheit: einzeln in SB-Tasche
| [%] L1 L2 Artikel-Nr.
y @& mm mm mm
i 6,0 152,4 115,4 220 060
8,0 152,4 115,4 220 080
i 10,0 152,4 115,4 220 100
A4 &_ 12,0 152,4 115,4 220120
13,0 152,4 115,4 220 130
14,0 152,4 115,4 220 140
16,0 152,4 115,4 220 160
17,0 152,4 115,4 220170
18,0 152,4 115,4 220 180
19,0 152,4 115,4 220 190
20,0 152,4 115,4 220 200
22,0 152,4 115,4 220 220
24,0 152,4 115,4 220 240
25,0 152,4 115,4 220 250
28,0 152,4 115,4 220 280
30,0 152,4 115,4 220 300
32,0 152,4 115,4 220 320
35,0 152,4 115,4 220 350
38,0 152,4 115,4 220 380
40,0 152,4 115,4 220 400

Verlangerung flr Flachzentrumbohrer

Benennung Artikel-Nr.
Verlangerung fur Flachzentrumbohrer 220 001
mit Sechskantschaft SW 6,0 mm, Gesamtlange 300,0 mm
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» KUHL- UND SCHMIERSTOFFE
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Cutting spray
Aérosol de coupe
Spray de corte
Spray da taglio
Skaerespray
Snijsprays
Rezné spreje

paa




Kihl- und Schmierstoffe

Die RUKO Kihl- und Schmierstoffe zeigen
eine hervorragende Trenn- und Kuhlwirkung.
Sie erzeugen eine hohe Oberflachengite und
erhdhen die Werkzeugstandzeiten auch bei
harten und spréden Materialien.

* Schneidpasten

* Universalschneidol

* Universalschneidél-Konzentrat
* Schneidspraydosen

« Silikon-Spraydose

* Reinigendes Schmierdl

+ Haftfett hell

+ Bandschleifdl

+ Kontakt-Spraydose
 PTFE-Olspraydose vollsynthetisch
* Lecksuch-Spraydose

* Multi-Spraydose

* PTFE-Trockenschmierungs-Spraydose
« Edelstahl-Spraydose

* Zink-Spraydose

* Polymer-Gleitspraydose

» Citrus-Intensivreiniger

* Multi-Schaum-Spraydose

* Bremsenreiniger

* Rostléser MOS?

* Anti-Seize-Kupferspraydose

» Mehrzweckfett-Kartusche

» Schweiltrennmittel

» Schweiltrennmittel LL

* Bio-Reiniger / Entfetter

« Kaltreiniger
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Schneidpasten

Hochleistungsschneidpaste mit hervorragender Trenn- und Kihlwirkung. Erhéht die Werkzeugstand-
zeit auch bei harten und spréden Werkstoffen. Hohe Warmebestandigkeit sorgt auch bei hohen Tem-
peraturen fiir eine gute Schmierung und Kiihlung. Gute Haftfahigkeit verbessert die Schmierung.
Fur alle gangigen Metallbearbeitungsverfahren wie Gewindeschneiden, Reiben, Sagen, Bohren,
Senken, Entgraten, Drehen, Stanzen und Frasen. Schneidspray inklusive 360° Ventil!

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Schneidpaste 50 g i 101 021
Schneidpaste 30 g 1 101 035
Universalschneidol

Wird zum Gewindeschneiden, Bohren, Drehen, Frasen, Reiben, Sadgen und Stanzen von Stahl,
Messing, Kupfer sowie anderen Legierungen in der Metallverarbeitung eingesetzt. Das Schneid-
ol bildet einen hochelastischen, tragfahigen Schmierfilm auf allen metallischen Oberflachen und
schitzt die zu bearbeitenden Teile vor Korrosion. Das RUKO Schneiddl zeichnet sich durch sei-
ne hohe Haftfestigkeit aus, und erhéht dadurch die Standzeit von Werkzeugen. Es ist hochbelast-
bar durch tragfahige Grenzschichtbildung. Fiir den Einsatz als Kiihlél auf CNC - gesteuerten Maschi-
nen besonders gut geeignet. Gezielte und saubere Anwendung beim Schneiden. GréRere Schnitt-
geschwindigkeit. Sehr ergiebig und effizient im Verbrauch. Inhaltsstoffe sind frei von Blei, Schwefel,
Chlor und PCB. Verringert die VerschleiRerscheinungen.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick

Schneiddl 500 ml Flasche 1 101 031

Schneiddl 1 L Flasche 1 101 032

Schneiddl 5 L Kanister 1 101 038

Universalschneiddl-Konzentrat

Hervorragende Schmier- und Kiihlwirkung. Erhéht die Werkzeugstandzeit durch ausgezeichne-
te Schmierfahigkeit auch bei niedriger Konzentration. Transparente Losung klebt nicht, verhin-
dert Korrosion, unbehinderte Sicht auf Maschine, Werkstiick und Werkzeug. Hautfreundlich, frei
von Formaldehyd, Schwefel und Natriumnitrit, biostabil, entspricht TRGS 611. Fir alle gangigen
Metallbearbeitungsverfahren in unlegierten und legierten Stéhlen, beim Gewindeschneiden, Rei-
ben, Sagen, Bohren, Drehen, Frasen und Schleifen. Bor- und Aminfrei. Anwendungskonzentrati-
on in Wasser je nach Arbeitsvorgang: 5 % - 15 %

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
Schneidél-Konzentrat 1 L Flasche 1 101 034

Schneidél-Konzentrat 5 L Kanister 1 101 033




Schneidspraydosen

Hochleistungsschneidspray mit hervorragender Trenn- und Kihlwirkung. Erhéht die Werkzeug-
standzeit auch bei harten und sproden Werkstoffen. Eine hohe Warmebestandigkeit sorgt auch
bei hohen Temperaturen fiir eine gute Schmierung und Kiihlung. Die gute Haftfahigkeit verbes-
sert die Schmierung. Fur alle gangigen Metallbearbeitungsverfahren wie Gewindeschneiden,
Reiben, Ségen, Bohren, Senken, Entgraten, Drehen, Stanzen und Frasen.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick

Schneidspraydose 50 ml 12 101 010

Schneidspraydose 200 ml 12 101 025

Schneidspraydose 400 ml 12 101 036

Silikon-Spraydose

Universal- Gleit- und Schmiermittel, wasserfest, witterungs- und temperaturbestandig von -30 °C bis
+200 °C, antistatisch und staubabweisend, antikorrosiv und feuchtigkeitsabweisend.

Schmiert und impréagniert alle Oberflachen ohne zu fetten. Zur Beseitigung von Knarr-, Quietsch-
und Laufgerauschen an Maschinen, Fahrzeugen, Ketten. Als Gleitmittel und als Alterungsschutz
z.B. in Fahrzeuginnenrdumen an Schiebedachern, Sitzschienen, Schldssern, Scharnieren etc.
Zur Reinigung, Pflege und zum Schutz von Metallen, Gummi und Kunststoff sowie zum Einzie-
hen von Gummi- und Kunststoffprofilen etc.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
Silikon-Spraydose, 400 ml 12 100 100

Reinigendes Schmierdl-Spraydose

Spezial-Schmierdl furr eine breite Anwendungspalette. Zaher, sehr wirksamer Schmierbelag sorgt
fur héchste Schmierfahigkeit, kein Absetzen von Abriebteilen oder Schmutz. Weniger Abrieb an kri-
tischen Stellen der Maschinen,weniger Abnutzung und weniger Reibung,Verlangerung der Stand-
zeit, hohe Druckbestandigkeit. Durch seine besonderen Wirkstoffbestandteile und einmalige Zu-
sammensetzung ist es fir alle beweglichen Maschinen und Elektromotoren bestens geeignet.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Reinigendes Schmierdl-Spraydose, 400 ml 12 100 101

Haftfett hell-Spraydose

Dauerhaft synthetische Haftschmierung. Sehr gute Kapillarwirkung, hochdruck- und temperatur-
bestandig von —30 °C bis +180 °C, sehr gut haftend und schleuderfest auch unter extremer Be-
lastung. Wasserverdrangend mit Feuchtigkeitsschutz, standzeitverlangernd und gerduschdam-
mend. Materialschonend und pflegend, bestandig gegen Salzwasser. Hervorragend geeignet
an schnell laufenden Teilen, Drahtseilen, offenen Getrieben, Lagern, Zahnradern, Kugellagern,
Scharnieren, Gelenken, in Handwerk, Reparatur, Instandhaltung und Industrie.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick

Haftfett hell-Spraydose, 400 ml 12 100 102




Bandschleif6l-Spraydose

Ideal beim Einsatz von Schleifbandern. Hohere Bandstandzeit, kein vorzeitiges Zusetzen des Schleif-
bandes, bessere Schleifleistung, niedrigere Schleiftemperatur, geringere Schleifkosten, zum Einsatz
auf Schleifbandern, Lamellen- und Vliesscheiben.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
Bandschleifél-Spraydose, 400 ml 12 100 103

Kontakt-Spraydose

Schmierung und Reinigung von feinsten Mechaniken. Mit im Spray sind Feindle enthalten.
Schitzt mit einem hauchdiinnen Film alle metallischen Oberflachen vor Korrosion. Durchdringt
selbst Engstellen und verhindert ein erneutes Eindringen von Feuchtigkeit. Zur Entfernung von
Feuchtigkeit an Kabeln und elektrischen Verbindungen, sowie Kontakten oder Verteilerkappen.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
Kontakt-Spraydose, 400 ml 12 100 104

PTFE-Olspraydose vollsynthetisch

Vollsynthetisches Olspray. Zum Schmieren von feinmechanischen, so wie druckbelasteten Tei-
len in einem enorm groBen Temperaturbereich — speziell fiir dauerhafte Schmierung unter sehr
starkem Druck und reibenden Bedingungen. Schitzt alle beweglichen Teile und unterbindet Ver-
haken, Knarren und Quietschen. Einsetzbar speziell in Werkstatt und Automobil, Elektrik, Land-
wirtschaft, Schifffahrt, Haushalt und Hobby.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
PTFE-Olspraydose vollsynthetisch, 400 ml 12 100 105

Lecksuch-Spraydose

Die ideale Hilfe zum Auffinden von undichten Stellen und Leckagen. Einsetzbar an Erd- und
Flussiggasleitungen, Armaturen, Verschraubungen, Anschlissen, Druckluftoremsen etc. Ein-
fache Handhabung, besteht zu 97 % aus reinem Wirkstoff, nicht brennbar, antikorrosiv und sehr
ergiebig, geht keine Verbindungen mit Gasen wie Propan, Butan, Acetylen, Erdgas, Stickstoff,
Druckluft und Fluorkohlenwasserstoff ein.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick

Lecksuch-Spraydose, 400 ml 12 100 106

Bandschleifl

Kontakt-Spray

PTFE -Dispray




Multi-Spraydose

Silikonfreies Universalspray. Lost und macht alle durch Rost und Oxydation festsitzenden Schrau-
ben, Bolzen, Muttern, Werkzeuge, Scharniere, Mechaniken, Rollen etc. wieder ,gangig®“. Schutzt
und versiegelt alle glatten und |6semittelbestdndigen Oberflachen aus Metall, Kunststoff, PVC,
Gummi etc. Verdrangt und beseitigt Feuchtigkeit und Schwitzwasser, wirkt Kriech- und Fehler-
strdmen an Kabeln, elektrischen Verbindungen und Anlagen, Gerategehausen, Ziindkabeln, Ver-
teilerkappen entgegen. Schmiert und pflegt feinste Mechaniken, Werkzeuge, Maschinen, Ge-
rate, Schldsser, Gleit- und Fihrungsschienen, Rollen, Bolzen, Scharniere, Verschraubungen, etc.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
Multi-Spraydose, 400 ml 12 100 107

PTFE-Trockenschmierungs-Spraydose

Olfreies Trockenschmierungs-Spray. Temperaturbesténdiger Oberflachenschutz von - 60 °C bis
+ 250 °C. Mit Langzeitwirkung und niedrigem Reibungskoeffizienten. Schnell trocknend, stark
haftend, fettfrei und farblos. Geschmacksneutral nach dem Auftragen. Schutzfilm wirkt antikorro-
siv und feuchtigkeitsabweisend. Das Spezial-Schmiermittel fur alle wartungsfreien Gleitschmie-
rungen pflegt und schiitzt alle Metalle, Leder und Holzteile — Alterungsschutz fir Gummiteile,
Dichtungen und Kunststoffe. Zur Beseitigung von Knarr-, Quietsch- und Laufgerduschen an Ma-
schinen, Ketten, Fenstern, Tiren, Ausziehschubladen etc. in der Kunststoff-, Holz-, Papier- und
Textilverarbeitung (wasserfeste Beschichtung von Papier, Kork und Textilien).

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
PTFE-Trockenschmierungs-Spraydose, 400 ml 12 100 108

Edelstahl-Spraydose

Edelstahlbeschichtung. Legierung u.a. aus Chrom >15 %, Nickel >7 %, Mangan >1 %, hitzebestan-
dig bis 180 °C, korrosionsschtitzend und temperaturfest. Bildet eine widerstandsfahige und witterungs-
besténdige Schutzschicht, gute und sichere Haftung auf Metall, Holz, Glas, Stein uvm. Zur Wartung,
Ausbesserung und Werterhaltung von Edelstahl, sowie zur Bearbeitung von Rohrleitungen, Maschi-
nen, Lkw-Aufbauten, Silos, Turbinen etc. Auch als Behalter- und Tankanlagenschutz uvm. einsetzbar.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
Edelstahl-Spraydose, 400 ml 12 100 109

Zink-Spraydose

Zink-Spray in Profi-Qualitat. Die eingesetzten Zink und Zinkverbindungen enthalten tber 99 %
Reinstzink. Gitterschnitt geprift nach DIN EN ISO 2409. Hitzebestandig bis 500 °C. Dornbiegepru-
fung getestet nach DIN EN ISO 1519. Salzsprihnebel getestet nach DIN 50021. Nachtraglicher
Schutz nach Schweilarbeiten. Zur Ausbesserung beschéadigter Oberflachen. Schutzversiegelung
fur Rohrleitungen und Metalle. Bildet eine dauerhafte Schutzschicht mit wasserunléslichem Zink-
oxid auf Eisen und schiitzt damit auch schadhafte Stellen.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick

Zink-Spraydose, 400 ml 12 100 110

Multi-Spray
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Polymer-Gleitspraydose

Deutlich verbesserte Gleiteigenschaften auf beschichteten Oberflachen - die Reibwerte wer-
den bis zu 40 % reduziert. Behandelte Oberflachen weisen ein farbvertiefendes Aussehen auf.
Kontaminierungen von Werkzeug und gefertigten Teilen, die beim Einsatz von Silikondlen auf-
treten kdnnen, werden vermieden. Keine Bildung von Spannungsrissen bei Kontakt behandel-
ter Profile mit Plexiglas oder Polycarbonat. Oberflachen sind wasserabweisend und schmutzun-
empfindlicher. Problemlose Weiterverarbeitung von angrenzenden Materialien.Zur Montage von
z. B. Dichtungen oder Fensterprofilen, als Montagehilfe im Baubereich z.B. beim Einbau von
Dichtungen und Profilen fur Aluminium-, Kunststoff- und Holzfenstern, sowie im Automobilbe-
reich fur Profile von Scheiben, Tiiren und Kofferraumabdichtungen.

Polymer-Gloltspeay

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Polymer- Gleitspraydose, 400 ml 12 100 111

Citrus-Intensivreiniger-Spraydose

Entfernung von Kleberesten, Graffiti, Harz, Teer und Ol. Gemisch von hochwertigen Alkoholen und Ci-
trusschalenextrakten. Reinigt flecken- und streifenfrei und verdunstet nach der Reinigung riickstands-
los. Besonders geeignet zur Entfernung von Olen, Fetten, Schmiere, Kohlenstaub, Teerflecken, Bi-
tumen und Kleberresten. Dient auch zur Endreinigung von hochwertigen Oberflachen wie z.B.: auf
farbbeschichteten Aluminium- und PVC- Profilen, von Metallen, Kunststoffen, Glas, Gerategehausen,
elektrischen Anlagen, Kontakten. Kann auch zur Vorreinigung fiir eine anschlieende Lackierung ein-
gesetzt werden. Besonderer Hinweis: Auch zur Geruchsbekampfung in Mdill- und Bio-Tonnen geeignet.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Citrus-Intensivreiniger-Spraydose, 400 ml 12 100 112

Multi-Schaum-Spraydose

Kraftvoller Schaumreiniger mit Citrusduft. Sorgt fiir spiegelnden Glanz auf allen Flachen, Fenster,
Spiegel, Kacheln, Autoinnenraum, Glas, Bildschirme,Kunststoffflachen etc. Kraftvoll, aber dennoch
mild. Sehr wirtschaftlich durch hohe Ergiebigkeit. Gute Hautvertraglichkeit. Poren-, streifenfreie und
fleckenlose Reinigung. Entfernt Fett, Schmiere, Nikotin und Fingerabdriicke von allen Flachen. Rei-
nigt durch seinen Aktivschaum Fenster, Spiegel, Kacheln, Glas, Bildschirme, Kunststoffflachen uvm.
im gesamten Bereich der Industrie, im Gewerbe, Handwerk, Handel, Haushalt und Hobby etc.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stick
Multi-Schaum-Spraydose, 400 ml 12 100 113

Bremsenreiniger-Spraydose

Intensive Schnellreinigung, riickstandsfreie und schnelle Verdunstung, zur Reinigung und Entfet-
tung von mechanischen Teilen an Fahrzeugen wie z.B. Kupplungen, Anlassern, Lichtmaschinen,
Scheibenwischer- und Gebldsemotoren uvm. Zur Entfernung von Wachsflecken auf Glas und Brummaon roiniger
Autolacken sowie von Staub, Schmutz, Ol, Metallabrieb an Brems- und Kupplungsbelégen uvm.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick

Bremsenreiniger-Spraydose, 500 ml 12 100 114




Rostloser MOS?-Spraydose

Rostléser mit Schutzfilm. Unterwandert und 16st auerst wirksam Rost. Konserviert und schiitzt
vor erneutem Rostbefall durch einen Schutzfilm. Durchdringt den Rost, entfernt Ole, Harze,
Teer und Olkohle. Lést hartnéckige Verbindungen problemlos. Beseitigt Knarr- und Quietschge-
rausche. Schitzt langfristig. Durchdringt selbst Engstellen und erleichtert damit die Demontage
von Teilen. Lost festsitzende Schraubverbindungen, bringt alle korrodierten Verbindungen, wie
Verschraubungen, Muttern, Bolzen, Gelenke wieder in Bewegung.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Rostléser MOS2-Spraydose, 400 ml 12 100 115

Anti-Seize-Kupferspraydose

Schmiermittel auf Basis von Kupferpartikeln. Temperaturstabil von -40 °C bis 1400 °C.

AuRerst druckbesténdig. Gute Warmeleitfahigkeit. Witterungsbestandig und feuchtigkeitsabweisend.
Hohe Schmiereigenschaften. Reduziert die Reibung von Metall auf Metall. Verhindert Spannungs-
korrosion bei rostfreien Stahlen, sowie Kontaktkorrosion zwischen verschiedenartigen Metallen.
Einsetzbar als Trennmittel gegen Korrosion, ,Festfressen” und Verschleil an Seiltrommeln, Abgas-
anlagen, Heizungsdrosselklappen, Bremsschachten bei Scheibenbremsen, Bremsnocken etc.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
Anti-Seize-Kupferspraydose, 400 ml 12 100 116
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Mehrzweckfett-Kartusche

Hochwertiges Abschmierfett. Hell naturfarben, von geschmeidiger Konsistenz und kurzfaseriger
Struktur, entspricht der DIN K2K-30. Aufgrund der glnstigen Konsistenz besonders fiir automa-
tische Schmiergerate geeignet, bei denen Fette der Konsistenzklasse NLGI 2 vorgeschrieben sind.

Wird fir Walz- und Gleitlagerin Industrieanlagen, Werkzeugmaschinen, Kraftfahrzeugen und land-
wirtschaftlichen Geraten, auch unter staubigen und feuchten Betriebsbedingungen eingesetzt.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick
Mehrzweckfett-Kartusche, 400 g 24 100 117

Schweil3trennmittel Flasche

Langzeit Anti-Haft und Trennmittel / SchweilRschutz. Wurde insbesondere fir Schweilarbeiten
im Behalter-, Container-, Bahn- und Schiffsbau entwickelt. Ein unentbehrliches, I6sungsmittel-
freies Antihaftmittel mit hervorragenden Trenneigenschaften, bildet einen stabilen Trennfilm, pH-
Wert neutral.

Der ideale Schutz fiir Elektroden-, Punkt- und Schutzgasschweilungen. Wirkt dem Festbrennen
von Funkensprihern auf dem zu verschweilendem Metall entgegen, schiitzt Gas- und Stromdusen.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Schweiltrennmittel Flasche, 500 ml 12 100 118

Schweil3trennmittel LL Flasche

Silikonfreies Trennmittel - Anti-Haftmittel. Sicherer Schutz gegen Einbrennen von Schweillspritzern,
gute, stabile Trennwirkung durch feinen Oberflachenfilm, nicht brennbar, ohne Chlorkohlenwas-
serstoffe, temporarer Korrosionsschutz. Biologisch abbaubar gem. EG-Richtlinie, gute Reini-
gungswirkung auf Metallen. Ideale Hilfe bei Elektroden-, Punkt- und Schutzgas-Schweif3en,
schitzt Schweil3pistolen und Disen und ist auch fiir Automaten mit Permanent-Spriihvorrich-
tung geeignet.

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick

Schweiltrennmittel LL Flasche, 500 ml 12 100 120




Bio-Reiniger / Entfetter

Kraftvolles, demulgierendes Reinigungskonzentrat. Sehr gut biologisch abbaubar und umwelt-
schonend, entfernt hartnackigste Verschmutzungen wie Schmierstoffreste, Harze, Verkokungen,
Diesel, Benzin, Bearbeitungsdle, Ruf} etc. von Motoren, Werkbanken, Werkzeugen, Formen,
Metallen, Kunststoffen, Werkstattfliesen, Olabscheidern etc. Fiir die Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten des Maschinenfuhrparks (Walzen, Transportbandern, Maschinenteilen, Rollen, Gleit-
bahnen etc.) sowie auch zur Lkw- und Pkw-Innen- und AuRenreinigung einsetzbar (Felgen,
Motorinnenraum, Unterboden, Polster, Teppich etc.). Aufgrund seiner demulgierenden Eigen-
schaften (Schmutzwasser und Fett-Trennung) besonders beim Einsatz mit Olabscheidern geeig-
net. Nicht zur Reinigung von unbeschichtetem Aluminium geeignet / hochglanzlackierte Oberfla-
chen nicht dauerhaft reinigen, da dies zum Verblassen der Oberflache fiihren kann.

Konzentrat : pH-Wert 13 - 14

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stuck
Bio-Reiniger / Entfetter, 5 L 1 100 122
Kaltreiniger

Klassischer Kleineteile-Reiniger. Entfernt kraftvoll und schnell Ole und Fette sowie RuR- und
Kohlerlickstande, hinterlasst nach der Reinigung einen leichten Schutzfilm, durch Erwarmung
(bis 40 °C) kann die Wirksamkeit verstarkt werden, wird unter anderem zur Reinigung von
Schrauben, Drehteilen, Werkzeugen, Werkstlicken, Maschinenteilen, etc. eingesetzt, in Kfz- und
Reparaturwerkstatten, Tankstellen und Fuhrparks.

Verdunstungszahl : 90 - 100 - VbF: Alll

Benennung Inhalt Artikel-Nr.
Stiick

Kaltreiniger Kanister, 10 L 1 100 124
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Telefax-Bestellformular, bitte kopieren.

Fax-Bestell-Hotline: Absender:
+49 (0)7031/6800- 24
An:
RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge
Auftragsbearbeitung
Kundennummer:
BESTELLU N G Sachbearbeiter:
Menge Bezeichnung Artikel-Nr. Menge Bezeichnung Avrtikel-Nr.

Online RUKO Prazisionswerkzeuge bestellen - Tag und Nacht!
Informieren Sie sich kostenlos Uber die Nexmart Online Plattform unter www.nexmart.de,
der Bestellplattform fiir den Fachhandel.

Es gelten unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.




Displaywand

Dieses Prasentationssystem ist in viele attrak-
tive Sortimente unterteilt und kann auf die zur
Verfligung gestellte Verkaufsflache optimal ab-
gestimmt werden.

Es bietet als stummer Verkaufer die optimale
Verkaufsunterstiitzung, die oftmals aus Zeit-
und Personalgrinden im Direktverkauf ver-
nachlassigt werden muf3.

Die RUKO Module sind so zusammenge-
stellt, daR sie einen hohen Absatz und Lager-
umschlag erzielen.

Qualitativ _hochwertige Markenwerkzeuge in
Verbindung mit einer klaren und Ubersichtli-
chen Prasentation sorgen fur einen sicheren
und schnellen Abverkauf. Dabei bleibt dieses
Préasentationssystem so flexibel, dass fir indi-
viduelle Wiinsche geniigend Spielraum bleibt.

Das Farbleitsystem (blau fur Metall, gelb fur
Beton, griin fur Holz) bietet eine hervorragen-
de Schnelliibersicht und fiihrt den Kunden ge-
zielt zum gewiinschten Produktbereich.

Dieses speziell auf die Bedurfnisse des Endkun-
den zugeschnittene Prasentationssystem stei-
gert nicht nur die Attraktivitast am POS (point
of sale), sondern auch die Fachkompetenz des
Héandlers.

Die RUKO Displaywand und die RUKO Modul-
Rollwand kann nach Ihren Wiinschen individu-
ell mit RUKO Modulen bestiickt werden.

Entsprechende Sétze sind in Industriekassetten
oder Kunststoffkoffern erhéltlich.
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Avrtikel-Nr.
101 001
101 001 E
101001 T
101 009
101 021
101 026
101 041
101 049 H
101 050-5
101 050-5 F
101 050-5T
101 050-9 E
101 050-9 H
101 050-9 TH
101 061
101 065
101 080 HM
101080 TC
101 093
101 093 F
101093 T
101 101
101 107
101 107 HM
101 107 TC
101 107-1
101 107-1 VA
101 201
101 201
101201 T
101201 T
101 350-9
101 361
101 701
101 701 E
101701 F
101701 T
102 101
102 101 E
102 101 F
102101 T
102 107 A
102 107 ASP
102 126
102 142
102 143
102 148
102 152 ASP
102 154
102 154 RO
102 158 RO
102 182
102 201
102 208
102 221
102 228
102 241
102 248
102 261
102 271
102 281
102 300 E
102 301
102301 T
102 310 E
102 313
102 313 T
102 319

101 022

101 008 E
101008 T
101 020 TRO
100 124

101 026 FRO
101 045

101 097
101 097 F
101097 T
101534 E
101 052 H
101 052 TH
101 063
101 081
101 081 HM
101081 TC
101 090
101 090 F
101090 T
101104 M
101 114
101 108 HM
101114 TC
101 108-1
101 108-1 VA
101 202
101 202
101202T
101202 T
101 326
101 363
101 709
101 709 E
101709 F
101709 T
102 174
102 125 E
102 174 F
102 174 T
102 125 A
102 125 ASP
102 141
102 155 RO
102 147
102 320
102 154 ASP
102 152 HM
102 152 HMRO

102 193 RO
102 207
102 215
102 227
102 232
102 247
102 252
102 268
102 278
102 288
102 305 E
102 305
102305T
102 312 TRO
102 318
102318 T
102319T

Seite
110 - 110
110 - 110
110 - 110
111 - 111
393 - 400
117 - 117
112 - 112
110 - 110
116 - 116
116 - 116
116 - 116
116 - 116
118 - 118
118 - 118
119 - 119
103 - 103
103 - 103
103 - 103
119 - 119
119 - 119
119 - 119
100 - 100
102 - 102
102 - 102
102 - 102
101 - 101
101 - 101
104 - 104
122 - 122
104 - 104
122 - 122
120 - 120
122 - 122
121 - 121
121 - 121
121 - 121
121 - 121
128 - 128
128 - 128
128 - 128
128 - 128
128 - 128
131 - 131
135 - 135
130 - 130
135 - 135
135 - 135
131 - 131
129 - 129
129 - 129
134 - 134
139 - 139
136 - 136
136 - 136
136 - 136
137 - 137
137 - 137
137 - 137
128 - 128
134 - 134
134 - 134
142 - 142
142 - 142
142 - 142
142 - 142
141 - 141
141 - 141
141 - 141

Kapitel
1.03
1.03
1.03
1.03
4.00
1.04
1.03
1.03
1.04
1.04
1.04
1.04
1.04
1.04
1.04
1.02
1.02
1.02
1.04
1.04
1.04
1.02
1.02
1.02
1.02
1.02
1.02
1.02
1.04
1.02
1.04
1.04
1.04
1.04
1.04
1.04
1.04
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05
1.05

Artikel-Nr.
102 319 RO
102 401
102401 T
102 408
102 408 T
102 415
102415T
102 422
102 429
102 436
102 450
102 450 RO
102 501
102 511
102 521
102 531
102 601
102 607
102 613
102 620
102 626
102 632
102 707
102 707 F
102 752
102 752 RO
104 010 RKF
105 016
105 016 -1
105 170
105 300
106 014
106 201
106 205
106 301
107 003
107 010
107 050
107 052
107 060
107 062
108 006 RS
108 012
108 012 C
108 0120 RS
108 101
108 102
108 102
108 107
108 108
108 1112
108 1112 C
108 113
108 116
108 1210
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§ 1.) Geltungsbereich

. Die Leistungen und Angebote der RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge (nachfolgend Lieferer genannt) erfolgen aus-
schlieBlich aufgrund dieser Verkaufs- und Lieferbedingungen. Diese gelten auch fiir alle kiinftigen Geschéfte mit den
Vertragspartnern (nachfolgend Besteller genannt), selbst wenn sie nicht nochmals ausdriicklich vereinbart werden.
Die nachstehenden Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten ausschlieBlich. Entgegenstehende oder von unseren
Verkaufs- und Lieferbedingungen abweichende Bedingungen des Bestellers erkennt er nicht an, es sei denn, der
Lieferer hatte ausdriicklich schriftlich ihrer Geltung zugestimmt. Samtliche Vereinbarungen, die zwischen dem Liefe-
rer und dem Besteller zwecks Ausfiihrung dieses Vertrages getroffen werden, sind in diesem Vertrag schriftlich nie-
derzulegen. Zusatzliche mindliche Vereinbarungen wurden zwischen den Vertragsparteien nicht getroffen. Spétes-
tens mit der Entgegennahme der Ware oder Leistung gelten diese Bedingungen als angenommen.

Unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten nur gegeniiber Unternehmern im Sinne des § 310 BGB.
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§ 2.) Angebote und Vertragsschluss

Die Angebote des Lieferers sind freibleibend. Annahmeerklarungen und samtliche Bestellungen bediirfen zu ihrer

Rechtswirksamkeit unserer schriftlichen Bestatigung. Das gleiche gilt filr Ergénzungen, Abanderungen oder Nebenab-

reden. Sofern die Ubersendung einer Auftragsbestatigung unterbleibt, kommt der Vertrag gleichwohl zustande, wenn

der Lieferer aufgrund der Bestellung ausliefert und der Besteller die Ware abnimmt.

Zeichnungen, Abbildungen, MafRe, Gewichte oder sonstige Leistungsdaten sind nur verbindlich, wenn dies ausdriick-

lich und schriftlich vereinbart wird.

. Geringfiigige technische Anderungen wahrend der Laufzeit eines Kataloges / einer (Netto-) Preisliste bleiben dem Lie-
ferer vorbehalten.

[
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§ 3.) Umfang der Lieferung

Fur den Umfang der Lieferung ist die schriftliche Auftragsbestatigung des Lieferers maBgebend. Teillieferungen sind
auf dem Lieferschein vermerkt. Nebenabreden und Anderungen bediirfen der schriftichen Vereinbarung.

Sofern Sonderwerkzeuge in Auftrag gegeben werden, ist der Lieferer berechtigt, die Bestellmenge handelsuiblich um
bis zu 10% zu tiber- oder unterschreiten. Berechnet wird die Liefermenge.

[od
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§ 4.) Preise / Zahlungsbedingungen / Ruicktritt

Sofern sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes ergibt, gelten die Preise des Lieferers, die sich grundsétzlich

in Euro verstehen, ,ab Werk / Lager” (Incoterms 2000) zuzglich Mehrwertsteuer in der jeweiligen gesetzlichen Hohe.

Die Preise schlieRen Verpackungen, Fracht, Porto, Zélle, Gefahrengut- und Sicherheitszuschlage sowie Versicherung

nicht mit ein. Diese werden gesondert in Rechnung gestellt. Ab einem Nettowarenwert von € 250.- erfolgt die Liefe-

rung franko Empfangsstation im Inland oder frei deutsche Grenze. Soweit nichts anderes angegeben ist, hélt sich der

Lieferer an die im Angebot enthaltenen Preise 30 Tage ab Angebotsdatum gebunden.

Der Lieferer setzt eine Lieferung mit einem Mindestauftragswert in Héhe von € 250.- netto aus dem Inland bzw. € 250.-

aus dem Ausland voraus. Bei Auftrégen, die diesen Mindestauftragswert unterschreiten, behélt sich der Lieferer vor,

die Auslieferung bis zum Erreichen des Mindestauftragswertes zurlickzustellen oder eine Bearbeitungsgebtihr von 10

% des Auftragswertes, mindestens jedoch € 8.- in Rechnung zu stellen. Etwaige Legalisierungskosten von Dokumen-

ten sind, soweit bei Auslandsauftragen erforderlich, in der Bearbeitungsgebtihr nicht enthalten und werden zusétzlich

in Rechnung gestellt. Dies gilt auch fiir die durch Akkreditivgeschafte entstehenden Kosten.

Bei Eintritt einer wesentlichen Erhéhung der Beschaffungs- und Produktionskosten, wie insbesondere im Falle der Er-

héhung von Materialbeschaffungskosten, Legierungszuschlagen, Lohn und Lohnnebenkosten sowie Energiekosten

ist der Lieferer berechtigt, den Preis einseitig im Umfang der anteiligen Mehrkosten zu erhhen, wenn zwischen dem

Vertragsschluss mit dem Besteller und der vertraglich vorgesehenen Lieferung der Ware mehr als 30 Tage liegen. Bei

einer Erhéhung des vertraglichen Preises um mehr als 10 Prozent ist der Besteller zum Ruicktritt berechtigt, es sei

denn der Lieferer weist eine wegen dieser Kosten am Markt durchgesetzte Preiserhdhung nach.

Frachtfrei gestellte Preise gelten nur unter der Voraussetzung offenen, ungehinderten Bahn-, StraBen-, Schiffs- und

Flugverkehrs auf den in Betracht kommenden Bahnstrecken, Auto- und Wasserstra3en sowie Flugrouten.

Fehlfrachten ohne Verschulden des Lieferers gehen zu Lasten des Bestellers.

Die Rechnungen des Lieferers sind, soweit nicht Vorkasse vereinbart ist, sofort bei Lieferung fallig und zahlbar inner-

halb von 30 Tagen nach Lieferung und Zugang der Rechnung ohne Abzug. Bei Zahlung innerhalb von 10 Tagen wer-

den, soweit der Besteller nicht mit der Begleichung von Forderungen in Verzug ist, 3 % Skonto gewéhrt. Mageblich
ist der Tag der Gutschrift auf dem Konto des Lieferers. Mit Eintritt des Verzuges des Bestellers werden Jahreszinsen
in Hohe von 8 Prozentpunkten tiber dem jeweiligen Basiszinssatz berechnet.

. Vom Besteller angebotene Wechsel werden vom Lieferer nur erfiillungshalber sowie nach ausdriicklicher Vereinba-
rung und unter Voraussetzung ihrer Diskontierbarkeit akzeptiert. Diskontspesen werden vom Tage der Falligkeit des
Rechnungsbetrages an berechnet. Bei Wechseln und Schecks gilt der Tag ihrer Einlosung als Zahltag.

. Werden Zahlungsbedingungen nicht eingehalten oder Umstande bekannt, die bei Austibung des pflichtgemaRen kauf-

mannischen Ermessens des Lieferers begriindete Zweifel an der Fahigkeit oder dem Willen des Bestellers zur Erfiil-

lung seiner vertraglichen Verpflichtungen entstehen lassen, und zwar auch solche Tatsachen, die schon bei Vetrags-
schluss vorlagen, dem Lieferer jedoch nicht bekannt waren oder bekannt sein miissten, so ist der Lieferer unbescha-
det weiterer gesetzlicher Rechte berechtigt, die Weiterarbeit an laufenden Auftragen oder die Belieferung einzustellen.

Fur noch ausstehende Lieferungen kann der Lieferer dann Vorauszahlungen verlangen und nach erfolglosem Ver-

streichen einer angemessenen Nachfrist nach seiner Wahl vom nicht erfiillten Vertragsteil oder vom ganzen Vertrag

zuriickzutreten. Der Besteller ist verpflichtet, dem Lieferer sémtliche durch die Nichtausfiihrung des Vertrages entste-
henden Schéden zu ersetzen.

Aufrechnungsrechte stehen dem Besteller nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechtskraftig festgestellt, unbestritten

oder von uns anerkannt sind. Auerdem ist er zur Austibung eines Zuriickbehaltungsrechtes nur insoweit befugt, als

sein Gegenanspruch auf dem gleichen Vertragsverhéltnis beruht.

10. Ohne besondere Vollmacht ist der AuBendienst nicht berechtigt, Zahlungen zu empfangen.
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§5.) Liefer- und Leistungszeit

Verbindliche Lieferzeiten miissen ausdriicklich und schriftlich als solche vereinbart werden. Bei sémtlichen sonstigen
Lieferterminen handelt es sich lediglich um unverbindliche oder ungefahre Liefertermine und Lieferfristen, bei denen
sich der Lieferer bemiiht, diese einzuhalten.

Lieferfristen beginnen mit dem Datum der Auftragsbestatigung durch den Lieferer, jedoch nicht, bevor alle Einzelhei-
ten der Ausfiihrung der Lieferung geklart sind und samtliche vom Besteller zu erfilllenden Voraussetzungen vorliegen.
Sofern der Besteller nach Auftragserteilung Anderungen verlangt, beginnt eine neue Lieferfrist erst mit der Bestatigung
der Anderung durch den Lieferer.

Lieferungen vor Ablauf der Lieferzeit sind zulassig. Bei sofortiger Lieferung der Ware kann auf die Absendung einer Auf-
tragsbestatigung verzichtet werden. Die Bestétigung kann in diesem Fall durch einen Lieferschein ersetzt werden.
Als Liefertag gilt der Tag der Meldung der Versandbereitschaft, andernfalls der Tag der Absendung der Ware. Auf Ab-
ruf bestellte Lieferungen sind innerhalb von sechs Monaten nach Auftragsbestatigung abzunehmen.

Der Lieferer ist zu Teillieferungen berechtigt. Jede Teillieferung gilt als selbststandiges Geschéft und begriindet bei St6-
rung der Vertragsabwicklung hinsichtlich anderer Teillieferungen weder Rechte des Lieferers, noch schrankt sie Rech-
te des Bestellers hinsichtlich noch ausstehender Teillieferungen oder in Ansehung des gesamten Vertrages ein.

. Sofern der Lieferer in Lieferverzug gerat, muss der Besteller dem Lieferer zunachst eine angemessene Nachfrist zur
Leistung setzen.

Bei Abrufauftragen kann der Lieferer ab zwei Wochen nach Auftragsbestatigung eine verbindliche Einteilung verlan-
gen. Kommt der Besteller diesem Verlangen nicht innerhalb dieser zwei Wochen nach oder gerét er in Annahmever-
zug, ist der Lieferer berechtigt, eine zweiwdchige Nachfrist zu setzen und nach deren Ablauf vom Vertrag zurtickzu-
treten und Schadensersatz zu fordern.

Sofern der Lieferer die Nichteinhaltung verbindlich zugesagter Termine zu vertreten hat, hat der Kéufer Anspruch auf
den Ersatz des ihm nachweisbar durch den Verzug des Lieferers entstandenen Schadens, jedoch nur bis zur Hohe
von 0,5 % fir jede vollendete Woche des Verzuges, insgesamt jedoch héchstens bis zu 5 % des Rechnungswertes
der vom Verzug betroffenen Lieferungen und Leistungen. Diese Beschrankung gilt nicht fir Schaden aus der Verlet-
zung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit, die auf einer vorsatzlichen oder fahrlassigen Pflichtverletzung ei-
nes gesetzlichen Vertreters oder Erfiillungsgehilfen des Lieferers beruhen und auch nicht firr sonstige Schaden, sofern
diese auf einer vorsétzlichen oder grob fahridssigen Pflichtverletzung eines gesetzlichen Vertreters oder Erflillungsge-
hilfen des Lieferers beruhen.
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§6.) Versand und Gefahriibergang
. Soweit nichts Abweichendes schriftlich vereinbart ist, erfolgt der Versand unversichert auf Gefahr und auf Kosten des
Bestellers. Die Wahl des Transportweges und des Transportmittels bleibt dem Lieferer vorbehalten. Der Lieferer ist be-
rechtigt, Lieferungen im Namen und fiir Rechnung des Bestellers zu versichern. Die Gefahr des zufalligen Untergangs
oder der zufalligen Verschlechterung der Ware geht mit Ubergabe der zu liefernden Ware an den Besteller oder dessen
Beauftragten, den Spediteur, den Frachtfiihrer oder die sonst zur Ausfiihrung der Versendung bestimmten Personen,
spéatestens wenn die Ware das Werk oder Lager des Lieferers bestimmungsgeman verlasst auf den Besteller tiber.
Sofern sich die Versendung der Ware dadurch verzogert, dass der Lieferer aus einem vom Besteller zu vertretenden
Grund von seinem Zuriickbehaltungsrecht Gebrauch macht, geht die Gefahr spatestens ab Datum der Mitteilung der
Versandbereitschaft auf den Besteller tiber.
Ist eine Abnahme vorgesehen oder vereinbart, so erfolgt diese nach MaRgabe naherer Vereinbarungen im Lieferwerk
sofort nach Meldung der Versandbereitschaft. Die Kosten der Abnahme tragt der Besteller. Erfolgt die Abnahme trotz
angemessener Fristsetzung nicht oder verzichtet der Besteller auf sie, so ist der Lieferer berechtigt, die Ware ohne
Abnahme zu versenden oder auf Kosten und Gefahr des Bestellers zu verwahren.
. Versandfertig gemeldete Ware muss unverziglich abgerufen werden. Anderenfalls ist der Lieferer berechtigt, sie nach
seiner Wahl zu versenden oder auf Kosten und Gefahr des Bestellers zu lagern.
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§7.) Gewahrleistung, Schadenersatz
1. Der Besteller ist verpflichtet, die gelieferte Ware unverziiglich auf offensichtliche Méngel, die ohne Weiteres auf fallen,
zu untersuchen. Zu den offensichtlichen Mangeln zahlen auch das Fehlen von Handbiichern sowie erhebliche, leicht
sichtbare Beschadigungen der Ware. Ferner sind Félle hierunter zu fassen, in denen eine andere Sache oder eine zu
geringe Menge geliefert werden. Solche offensichtlichen Mangel sind bei dem Lieferer unverziiglich, spatestens je-
doch innerhalb von 8 Tagen nach Lieferung schriftlich zu rigen. Bei Anlieferung erkennbare Mangel miissen zudem
dem Transportunternehmen gegentiber gertigt und die Aufnahme der Mangel von diesem veranlasst werden.
Mangel, die erst spater offensichtlich werden, miissen beim Lieferer unverzuiglich, spatestens jedoch innerhalb von 8
Tagen nach dem Erkennen durch den Anwender schriftlich geriigt werden. Bei Verletzung der Riigepflicht durch den
Besteller gilt die Ware in Ansehung des betreffenden Mangels als genehmigt.
Méngel der gelieferten Waren einschlieBlich Minderlieferungen sowie inhaltliche Méngel der Handbticher und sons-
tiger Unterlagen werden vom Lieferer nach Wahl des Bestellers durch kostenfreie Nachbesserung oder Ersatzliefe-
rung behoben. Im Falle der Ersatzlieferung ist der Besteller verpflichtet, die mangelhafte Sache zuriick zugewahren.
. Kann der Mangel nicht innerhalb angemessener Frist behoben werden oder ist die Nachbesserung oder Ersatzliefe-
rung aus sonstigen Griinden als fehlgeschlagen anzusehen, kann der Besteller nach seiner Wahl Herabsetzung der
Vergiitung (Minderung) verlangen oder vom Vertrag zuricktreten.
. Die Haftung des Lieferers fiir leicht fahrlassige Pflichtverletzung wird ausdriicklich ausgeschlossen. Diese Beschran-
kung gilt nicht fir Schaden aus der Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der Gesundheit, die auf einer vorsatzli-
chen oder fahrlassigen Pflichtverletzung eines gesetzlichen Vertreters oder Erfiillungsgehilfen des Lieferers beruhen
oder Anspriiche nach dem Produkthaftungsgesetz.
Gewahrleistungsanspriiche, Haftungsanspriiche sowie sonstige vertragliche Anspriiche gegen den Lieferer verjah-
ren ein Jahr ab dem gesetzlichen Verjahrungsbeginn. Dies gilt nicht bei einer Haftung wegen Vorsatzes und wenn die
Ware entsprechend ihrer tiblichen Verwendungsweise fiir einen Bauwerk verwendet worden ist und dessen Mangel-
haftigkeit verursacht hat.
Retouren, die nicht auf der Mangelhaftigkeit der Kaufsache beruhen, berechtigen nicht zum Riicktritt und sind nur
nach ausdrticklicher Genehmigung der Geschaftsleitung oder nach besonderer Vereinbarung zulassig. Werden Re-
touren hiernach zugelassen, so erfolgt eine Gutschrift nur unter Abzug von mindestens 25 % des Kaufpreises. Samt-
liche Kosten der Riicklieferung gehen zu Lasten des Bestellers.
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§ 8.) Verpackung, Packnorm und Haftungsfreistellungen des Lieferers
. Soweit die Ware des Lieferers auf Euro-Paletten und / oder in Mehrwegverpackungen geliefert wird und in sofortiger
Austausch bei Anlieferung nicht erfolgt, behalt sich der Lieferer vor, die gelieferten Euro-Paletten und / oder Mehrweg-
verpackungen zum Marktpreis zu berechnen.
. Diese Berechnung erfolgt nicht, wenn die vom Lieferer tibersendeten Euro-Paletten und / oder Mehrwegverpackun-
gen binnen drei Wochen nach Anlieferung in einem einwandfreien Zustand frachtfrei zurickgegeben werden. Die Eu-
ro-Paletten und Mehrwegverpackungen bleiben bis zu ihrer Bezahlung das Eigentum des Lieferers.
Der Besteller haftet fiir Beschadigungen und Verunreinigungen der Euro-Paletten bzw. Mehrwegverpackungen bis zur
Riickgabe an den Frachtfiiher. Sofern der Besteller die Euro-Paletten bzw. die Mehrwegverpackungen oder Teile da-
von entweder nicht oder in einem Zustand zuriick gibt, der eine Wiederherstellung der Einsatzfahigkeit mit angemes-
senen Mitteln nicht zulasst, so hat der Besteller dem Lieferer 75 % der Wiederbeschaffungskosten gleichartiger, neu-
er Euro-Paletten bzw. Mehrwegverpackungen bzw. Teile davon zu ersetzen.
Besteller, die die Verpackungen des Lieferers fiir ,gefahriche Giiter” im Sinne von § 2 des Gesetzes zur Beférderung
geféhrlicher Giiter verwenden, sind verpflichtet, dem Lieferer vor Auftragserteilung detailliert tiber alle mit den zu ver-
packenden Giitern verbundenen Gefahren vollstandig zu informieren. Sollte der Lieferer gemaR § 12 Abs. 5 Ziff. 2 des
vorgenannten Gesetzes schadensersatzpflichtig werden, weil der Besteller seiner Informationspflicht nicht ausreichend
nachgekommen ist, so ist der Besteller verpflichtet, den Lieferer von etwaigen hieraus erwachsenden Anspriichen frei-
zustellen.
Soweit Produkte des Lieferers nur in einer entsprechenden Verpackungseinheit lieferbar sind, behalt sich der Liefe-
rer vor, auf die nachst hohere Menge der Verpackungseinheit aufzurunden oder einen Aufschlag in Hohe von 10 % zu
berechnen.
Der Druck EAN-Strich-Code erfolgt nach dem derzeit gliltigen Stand der Technik. Weitergehende Zusagen, insbeson-
dere Aussagen iiber Leseergebnisse an den Kassen des Handels, kdnnen wegen etwaiger Einfliisse auf die Strich-
Codes nach Verlassen des Werkes / Lagers des Lieferers und mangels einheitlicher Mess- und Lesetechnik nicht ge-
geben werden. Druckfehler bei derartigen EAN-Code-Aufdrucken auf den Kartonagen oder Einzelartikeln verpflichten
den Lieferer nicht zum Schadensersatz einschlieBlich eines etwaigen Mangelfolgeschadens, es sei denn, der gesetz-
liche Vertreter des Lieferers oder Erfilllungsgehilfen des Lieferers hétten grob fahrlassig oder vorsétzlich gehandelt.
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§9.) Eigentumsvorbehalt

Der Lieferer behélt sich das Eigentum an der gelieferten Ware (nachfolgend ,Kaufsache®) vor, bis alle Forderungen

des Lieferers aus der Geschaftsverbindung mit dem Besteller beglichen sind.

. Der Besteller hat die gelieferte Kaufsache auf eigene Kosten ausreichend, insbesondere gegen Diebstahl, Bruch-, Feu-

er-, Wasser und sonstige Schaden zum Neuwert zu versichern, sofern der Warenwert tiber 500 € liegt. Der Besteller

hat die vorbehaltene Ware pfleglich zu behandeln, insbesondere die vorgesehenen Wartungs- und Benutzungshin-
weise zu beachten.

Bei Pfandungen oder sonstigen Eingriffen Dritter hat der Besteller den Lieferer unverziiglich schriftlich zu benachrich-

tigen, damit der Lieferer seine Eigentumsrechte durchsetzen kann.

. Der Besteller ist berechtigt, die Kaufsache im gewohnlichen Geschéftsverkehr weiter zu verkaufen. Andere Verfligun-

gen, insbesondere Verpfandungen oder Einraumung von Sicherungseigentum, sind ihm nicht gestattet.

Wird die Kaufsache bei WeiterverauBerung vom Dritterwerber nicht sofort vollstandig bezahlt, ist der Besteller ver-

pflichtet, nur unter Eigentumsvorbehalt an den Dritterwerber weiter zu verauRern.

. Die Berechtigung zur Weiterverauerung der Kaufsache entfallt, wenn der Besteller seine Zahlung einstellt oder ge-

gentiber dem Lieferer in Zahlungsverzug gerat.

Der Besteller tritt bereits jetzt an den Lieferer alle Forderungen einschlieBlich Sicherheiten und Nebenrechte in Hohe

des mit dem Lieferer vereinbarten Rechnungs-Endbetrages einschlief3lich Mehrwertsteuer ab, die dem Besteller aus

der WeiterverauBerung der Kaufsache gegen seinen Abnehmer oder Dritten erwachsen und zwar unabhangig davon,
ob die Kaufsache ohne oder nach Verarbeitung weiterverkauft worden ist. Zur Einziehung dieser Forderung bleibt der

Besteller auch nach der Abtretung erméchtigt. Diese Erméchtigung endet, wenn der Besteller seine Zahlungen ein-

stellt oder gegentiber dem Lieferer in Zahlungsverzuggerét. In diesem Falle ist der Lieferer berechtigt, die Abtretung

offen zu legen und die Forderung selbst einzuziehen.

Eine etwaige Verarbeitung oder Umbildung der Kaufsache wird stets fiir den Lieferer vorgenommen. Wird die Kaufs-

ache mit anderen, nicht dem Lieferer gehdrenden Gegenstanden verarbeitet, so erwirbt der Lieferer das Miteigentum

an der neuen Sache im Verhaltnis des Rechnungswertes der Kaufsache zu den anderen verarbeiteten Gegenstan-
den zum Zeitpunkt der Verarbeitung. Wird die Kaufsache mit anderen, dem Lieferer nicht gehérenden Gegenstan-
den untrennbar vermischt, so erwirbt der Lieferer das Miteigentum an der neuen Sache im Verhaltnis des Rechnungs-
wertes der Kaufsache zu den anderen vermischten Gegenstanden zum Zeitpunkt der Vermischung. Erfolgt die Ver-
mischung in der Weise, dass die Sache des Bestellers als Hauptsache anzusehen ist, so gilt als vereinbart, dass der

Besteller dem Lieferer anteilsmaRig Miteigentum tbertrégt. Der Besteller verwahrt das so entstandene Alleineigentum

oder Miteigentum fiir den Lieferer. Fir die durch Verarbeitung oder Vermischung entstehenden Sachen gilt im Ubri-

gen das Gleiche wie fiir die unter Vorbehalt gelieferte Kaufsache.

Der Besteller tritt an den Lieferer zur Sicherung und bis zur Héhe des Rechnungswertes der Kaufsache auch die-

jenigen Forderungen ab, die dem Besteller durch die Verbindung der Kaufsache mit einem Grundstiick gegen ei-

nen Dritten erwachsen.

10. Der Lieferer verpflichtet sich, die ihm zustehenden Sicherheiten auf Verlangen des Bestellers insoweit freizugeben,
als der Marktwert der Sicherheiten bzw. Nennwert der zur Sicherheit abgetretenen Forderungen des Lieferers die zu
sichernde Forderung um mehr als 50 % tibersteigt. Dem Besteller steht es offen, eine etwaige Unangemessenheit der
Freigabegrenze von 150 % im Einzelfall zu beweisen.
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§10.) Freistellungsklausel

. Der Besteller verpflichtet sich, bei einem beabsichtigten Weiterverkauf von Kaufsachen, die er vom Lieferer erworben
hat, die gesetzlichen Ausfuhrbeschrankungen und sonstigen Bestimmungen, insbesondere das Kriegswaffenkontrolige-
setz und das Ausfuhrgesetz, sowie internationale Handelsbeschrankungen, Boykotte und UN-Sanktionen zu befolgen.

. Bei Weiterverkauf der vom Lieferer erworbenen Kaufsache stellt der Besteller den Lieferer von allen nach den genann-
ten Gesetzen aufgrund der Verletzung der ihm obliegenden Verpflichtungen aus § 11 Abs.1 zulassigen Buf- und Ord-
nungsgeldern frei.
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§ 11.) Anwendbares Recht, Gerichtsstand und Erfillungsort

Fur die Geschéfts- und Lieferbedingungen und die gesamten Rechtsbeziehungen zwischen dem Besteller und dem
Lieferer gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland unter Ausschluss von UN-Kaufrecht.

Erfullungsort ist der Sitz des Lieferers (Holzgerlingen).

Im Geschéftsverkehr mit Kaufleuten, juristischen Personen des 6ffentlichen Rechts oder bei 6ffentlich-rechtlichem Son-
dervermdgen ist bei Klagen Gerichtsstand der Sitz des Lieferers. Dies gilt auch fiir Klagen im Wechsel und Scheckpro-
zess. Der Sitz des Lieferers gilt auch dann zwischen dem Lieferer und dem Besteller als vereinbarter Gerichtsstand,
falls der Besteller keinen allgemeinen Gerichtsstand in der Bundesrepublik Deutschland hat.
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§ 12.) Salvatorische Klausel
Soliten einzelne Bestimmungen dieser Geschaftsbedingungen unwirksam sein, so gelten an dieser Stelle die Regeln des
Handelsgesetzbuches und des Biirgerlichen Gesetzbuches in entsprechender Anwendung.

Stand 23.02.2009
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